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ANEXO

1. AGUA

Equipo

Microfiltraciéon

Cadigo

A-1000

Mejora
Ambiental

- Puede retener cerca del 100% los STS (so6lidos totales suspendidos).

- En la industria de metales, el rendimiento de separacion de metales
pesados de los efluentes depende de los enlaces entre los mismos. En el
caso que los metales se encuentren indisueltos en el agua (formas complejas)
0 a un pH no 6ptimo, entonces el rendimiento de separacion es bajo. En
general, se pueden obtener 100 a 500 ug/l. Si las condiciones son 6ptimas se
pueden obtener algunas decenas de microgramos de metal residual en el
efluente.

- Prolongacion de la vida de los bafios de desengrase desde un 10 a
20% mediante la separacién de grasas y aceites; ahorro del consumo de
reactivos,desengrasantes, agua y lodos.

Consiste en

Se trata de una técnica de separacion mediante membrana impulsada por
la diferente presion a cada lado de la misma. El solvente junto con las
particulas de tamafio molecular atraviesa los poros, mientras que las
particulas suspendidas, particulas coloidales, bacterias, virus e incluso
macromoléculas quedan retenidas por la membrana. En la microfiltracion
se retienen particulas mayores de 0,1 um (con una presion de entre 1y 3
bares). Las membranas pueden estarconstruidas con distintos materiales;
fibra de vidrio, policarbonatos, PVDF (polivinilos de fluoridos), acetato de
celulosa, poliamidas, etc. Las membranas PVDF tienen la ventaja de poder
ser limpiadas con acidos fuertes, soda causticao lejias. También se utilizan
membranas de ceramica, debido a su fortaleza a pH bajos y altos y a su
resistencia a altas temperaturas; A 80 °C se consiguen capacidades de
mas de 300 I/h y por m? de areas de membrana. Existen otras membranas
incluso mas resistentes; membranas CFCC (carbon fiber — carbon
composite membrana), resistentes a quimicos, temperaturas de hasta 165
°C y mecanicamente estables (hasta 40 bares).

Esta técnica se utiliza cuando se desea un efluente sin particulas sélidas
previo a otros procesos como por ejemplo 6smosis inversa o la eliminacion
de contaminantes peligrosos como los metales pesados. La eleccion de
esta técnica dependera del tamafio de particula a retener. Algunas
aplicaciones de esta técnica incluyen:

- Prolongacion de la vida de los bafios de decapado.
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- Desengrase electrolitico.
- Desengrase quimico.
- Filtrado de gasolina.

Existen diferentes formas de filtro; forma espiral, tubular, plana o
filamentosa, ademas, las membranas suelen estar construidas en
mdédulos (de esta forma se adapta a la capacidad requerida). Es posible
utilizar este sistema en ciclo cerrado para los bafios de desengrase de
forma continua con un caudalde alrededor 300 I/h.

La limpieza del filtro ocurre normalmente de forma mecanica, invirtiendo
por un instante la direccién de flujo, manteniéndose la capacidad de
filtrado constante. En los sistemas cerrados de los bafios de desengrase,
cuando el contenido graso es de 50%, la microfiltracion se vuelve
ineficiente, por lo que una parte del concentrado se eliminay se reemplaza
por el mismo volumen de bafio.

Sectores
Aplicables

Se excluye las actividades sometidas a la normativa para la prevencion y el
control integrados de la contaminacion (IPPC) a la que se les requiera la
implantacién de dicha tecnologia o la implanten con el objeto de cumplir los
VLE recogidos en sus autorizaciones.

No aplicable como tecnologia de tratamiento final. SGlo se aceptara para la
depuracién modular dentro de los procesos productivos con la finalidad de
regeneracion para los siguientes sectores:

Industria quimica (NACE 20).

Industria textil (NACE 13).

Industria del metal (NACE 24).

Industria de tratamientos metalicos (NACE 25).




