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Equipo

Ultrafiltracion

Caddigo

A-1001

Mejora
Ambiental

- Puede retener cerca del 100% los STS (so6lidos totales suspendidos).

- No son necesarios quimicos o floculantes para llevar a cabo la
separacion

- Prolongacion de la vida de los bafios de desengrase desde un 10 a
20% mediante la separacién de grasas y aceites. En bafios de desengrase
primarios se obtienen concentraciones grasas de 2.000 mg/l y en bafos
secundarios 25 mg/l. Se ahorra en el consumo de reactivos, desengrasantes,
agua y lodos.

- Enlaindustria de lavado de automaviles, los detergentes no utilizados
(del 20 al 30%) atraviesan la membrana. De modo que el agua filtrada se
puede utilizar para nuevos ciclos de lavado.

Consiste en

Se trata de una técnica de separacion mediante membrana impulsada por la
diferente presion a cada lado de la misma. El solvente junto con las particulas
de tamafio molecular atraviesa los poros, mientras que las particulas
suspendidas, particulas coloidales, bacterias, virus e incluso macromoléculas
guedan retenidas por la membrana. En la ultrafiltracién se retienen particulas
mayores de 0,001 um (con una presion de 6 bares). Las membranas pueden
estar construidas con distintos materiales, normalmente polimeros organicos
(mas baratos pero menos resistentes que las membranas inorganicas, como
las membranas ceramicas). Dependiendo del tipo de membrana, se pueden
resistir distintos pH y temperaturas hasta 90 °C.

Esta técnica se utiliza cuando se desea un efluente sin particulas sélidas
previo a otros procesos como por ejemplo 6smosis inversa o la eliminacion
de contaminantes peligrosos como los metales pesados. Ademas, cada vez
mas, es interesante como método de concentracion con la filosofia de
prevencién y reutilizacion. La eleccién de esta técnica dependera del tamafio
de particula a retener. Algunas aplicaciones de esta técnica incluyen:

- Eliminacion de contaminantes degradables no toxicos como proteinas
y otras macromoléculas. Por ejemplo: pinturas y tintes con pesos moleculares
mayores de 1000.

- Separacion de aceite y agua de emulsiones, como la limpieza de la
taladrina.

- Separacion de metales pesados después de complejacion o
precipitacion.

- Separacion de componentes facilmente degradables en tratamiento
de efluentes de sumideros, que subsecuentemente seran reciclados por
tratamientos biolégicos.
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- Tratamiento previo a la 6smosis inversa o a intercambio iénico.
- Recuperacion de lacas y barnices de aguas de limpieza.

- Tratamiento de aguas residuales alcalinas de fotorresistencia en la
produccién de impresiones en serie.

Existen diferentes formas de filtro; forma espiral, tubular, plana o filamentosa,
dependiendo del diametro de las formas, a menor didmetro, mayorcapacidad
de empaquetamiento de las particulas retenidas. Ademas, las membranas
suelen estar construidas en modulos continuos o discontinuos (de esta forma
se adapta a la capacidad requerida). Es posible utilizar este sistemaen ciclo
cerrado para los bafios de desengrase de forma continua.

La limpieza del filtro ocurre normalmente de forma mecénica, invirtiendo por
un instante la direccion de flujo, manteniéndose la capacidad de filtrado
constante. En los sistemas cerrados de los bafios de desengrase, la limpieza
ocurre de forma continua con un flujo paralelo al filtro.

Sectores
Aplicables

Se excluyen aquellas actividades IPPC a las que se les requiera la instalacion
de dicha tecnologia o la implanten con el objeto de cumplir los VLE recogidos
en sus autorizaciones.

Se excluye de los sectores de aplicacion a: industria quimica (NACE 20) e
Industria de potabilizacién de agua (NACE 41).

Son aplicables para cuando el filtrado requiera la separacion del tamafiode
particula mayores a 0,001 um en:

- Industria textil (NACE 13).

- Industria del metal (NACE 24).

- Industria de tratamientos metéalicos (NACE 25).

- Industria de lavados de automdéviles (NACE 4520).

- Industria de tratamientos de residuos (NACE 38).




