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Equipo

Osmosis Inversa (Ol)

Cddigo

A-1007

Mejora
Ambiental

Se depuran las aguas residuales para su posterior reutilizacion en el propio
proceso productivo, eliminando un vertido y reduciendo el consumo de agua.

Consiste en

La ésmosis puede ser descrita como el movimiento fisico de un solvente a
través de una membrana semipermeable, basado en una diferencia de
potencial quimico entre dos soluciones separadas por dicha membrana.

El ejemplo siguiente sirve para demostrar y clarificar este punto. Un recipiente
de agua es dividido por el centro por una membrana semi- permeable.
Definimos esta membrana semi-permeable incapaz de difundir otras
sustancias que no sean el solvente, en este caso moléculas de agua. Ahora
agregamos sal de mesa a la solucion de un lado de la membrana. La solucién
salina posee mayor potencial quimico que el agua del otro lado de la
membrana, por lo cual comienza a difundir agua a través de la membrana
desde el lado con solucion acuosa hacia el lado de la solucion salina, de
manera tal de equilibrar la diferencia en potencial quimico. Este movimiento
de solvente se denomina 6smosis. La presion generada por la transferencia
de masa se denomina presién osmdtica.

La difusién de agua continta hasta que uno de dos limites entra en juego. Un
limite se alcanzaria si las soluciones se equilibran, al menos hasta el punto en el
cual la diferencia de potencial quimico restante es superada por la resistencia
o pérdida de presién de difusion por la membrana. Otro limite se impondra si
la columna creciente de solucion salina ejerce suficiente presion hidrostatica
como para frenar la difusién. Por observacién, podemos medir la presién
osmotica de una solucion notando el punto en el cual la presion hidrostatica
impide una mayor difusion. Ejerciendo una presion hidrostatica mayor que la
suma de la diferencia de presiones osmoticas y la pérdida de presion a través
de la membrana, podemos hacer que el agua difunda en direccién opuesta,
hacia la solucion méas concentrada. Esto se denomina 6smosis inversa.
Mientras mayor sea la presion aplicada, mas rapida sera ladifusion. Utilizando
Osmosis inversa somos capaces de concentrar varios solutos disueltos en una
solucion.

Condiciones previas:

- Normalmente el agua residual debe ser pretratada (eliminacién de
grandes particulas que pueden dafiar y/o obstruir la membrana) antes de penetrar
en la instalacion de Ol.

- Temperatura: < 65°C.

- Presion operativa: 10-60 bar.
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- pH:4-8.
- Capacidad: méax. 1.000 m3/h.

- Prevencién de crecimiento biol6gico en la membrana.

Sectores
Aplicables

Excepto para agua residual pretratada que contiene principalmente una
mezcla de iones.

Solo para procesos de depuracion de aguas residuales con el objeto de
reutilizar las aguas limpias en el propio proceso productivo de los siguientes
sectores:

- Industria alimentaria (NACE 10) (especialmente en la produccién de
bebidas — (NACE 11).

Industria textil (NACE 13) (para eliminar los tintes del agua residual).
- Industria gréafica (NACE 18).

- Industria quimica (NACE 20).

- Industria del papel (NACE 17).

- Industria del metal (NACE 24).

- Tratamiento superficial (NACE 25.6) (recuperacion del agua de
aclarado, recuperar la materia prima del concentrado).

- Industria de reciclaje de residuos (NACE 38).

- Latecnologia de la Ol puede ser igualmente aplicada para limpiar
ellixiviado de los vertederos.




