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Mejora 
Ambiental 

- Eliminación de la gran carga orgánica de las aguas residuales.

- Reutilización del agua depurada y por tanto disminución del consumo

de agua. 

Consiste en 

Un biorreactor de membranas es un sistema compacto de tratamiento de 

aguas residuales en el que el trabajo de un reactor de lodos activos se 

combina con un filtrado por membrana. Las membranas se utilizan para la 

separación de la materia suspendida (biomasa) y de las aguas residuales 

depuradas. La membrana sustituye al depósito de decantación de un sistema 

tradicional de tratamiento con lodos activos. 

Un biorreactor de membranas se compone de dos partes integradas en una sola: 

por un lado, el reactor biológico responsable de la depuración biológica y por otro, 

la separación física de la biomasa y el agua mediante un sistema de filtración 

directa con membranas. La integración de los dos procesos en uno solo tiene 

además un efecto sinérgico derivado de la influencia que el paso por las 

membranas tiene sobre el estado fisiológico de la biomasa por un lado, y de la 

mayor capacidad del sistema para eliminar la demanda química de oxígeno (DQO) 

coloidal que al no atravesar la membrana tiene un tiempo de contacto mucho 

mayor con la biomasa, por otro. 

Actualmente existen dos tipos de biorreactor de membranas. En el sistema 

integral las membranas están sumergidas en los lodos activos. Se aplica una 

presión negativa para extraer el efluente a través de las membranas. 

Generalmente, las membranas utilizadas son de membranas huecas de fibras o 

membranas de doble lámina. En el sistema externo, la unidad de filtrado por 

membranas se sitúa fuera del sistema de lodos activos. Los lodos activos son 

recirculados continuamente a través del sistema de membranas. Se utilizan 

tanto membranas tubulares como membranas de doble lámina. 

Sectores 

Aplicables 

Esta técnica puede ser utilizada para el tratamiento de aguas residuales 

industriales con alto contenido de DQO (unos pocos miles de mg de DQO/l) y/o 

de N (unos pocos cientos de mg de N/l). Esta tecnología será generalmente 

utilizada para caudales de aguas residuales relativamente pequeños (10–100 

m3/día). 

Aplicable para los procesos de depuración de aguas residuales con el objeto 

de reutilizar las aguas limpias de los siguientes sectores: 

- Industria de productos alimenticios y bebidas (NACE 10).



- Sector textil (NACE 13).

- Industria del papel (NACE 17).

- Industria químico (NACE 20).

- Tratamientos y revestimiento de metales (NACE 25.6).

- Y otros sectores industriales que puedan tener los mismos problemas de

aguas residuales. 


