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CASO PRACTICO: “EROSKI”

APLICACION DE LA METODOLOGIA DE ECODISENO INTEGRAL DE ENVASES
Y EMBALAJES -EE7* EN EL CASO PRACTICO DE LA EMPRESA EROSKI

PASO 1. PREPARACION DEL PROYECTO DE ECODISENO.

El objetivo de esta fase es la organizacion y planificacion de las actividades a realizar
durante el proyecto, asi como la definiciéon del envase/embalaje objeto de estudio y

la informacion relativa a la empresa. Las actividades a desarrollar son:
Actividad 1.1. Seleccion del equipo de trabajo.

Para la realizacibn de este proyecto se ha contado con un equipo de trabajo
pequeio y multidisciplinar, con alto poder de decisibn y que abarca las principales
areas involucradas en el desarrollo del proyecto de Ecodisefio. Ademas, la empresa
EROSKI ha contado con la participacidon de ITENE para la consecucién de este

proyecto. Las personas involucradas en este proyecto se detallan en la siguiente tabla:

Tabla 1 Equipo de trabajo

Nombre Cargo Empresa
Eduardo Cifrian Rble. I1+D grupo Eroski EROSKI
IRaki Larrabeiti Director de Calidad-area de consumo EROSKI
Gotzone Artabe Area de medio ambiente EROSKI
Jose Mari Epelde Rble. de Marcas Propias alimentacion EROSKI

Rble. de la Linea Tecnoldgica de

L Envases y Sostenibilidad

ITENE

Jefe de Proyectos de la Linea
Beatriz Ferreira Pozo Tecnolégica de Envases y ITENE
Sostenibilidad

Técnico de la Linea Tecnolégica de

e LEper Envases y Sostenibilidad

ITENE

Actividad 1.2. Definicion de factores motivantes.

Una vez formado el equipo de trabajo, se deben proponer motivos que impulsaban a
la empresa a abordar el proyecto de ecodisefo, Los principales factores motivantes

que fueron identificados por EROSKI se detallan a continuacion:

= Cumplimiento de las obligaciones derivadas de la legislacion, disponiendo a su

vez de medidas de prevencién que permitan mejorar el actual Plan Empresarial
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de Prevencioén de Envases y Residuos de Envase, asi como conformidad con las
Normas derivadas de la Directiva de Envases.

» Reduccion de costes mediante la optimizacidon de la cantidad de material
utilizado.

» Menor dependencia del petréleo, utiizando materiales renovables o
reciclados.

= Diferenciacién de la competencia mediante la puesta en mercado de envases
ecodisefiados que sean respetuosos con el medioambiente y competitivos.

= Satisfaccion del cliente y adaptabilidad a sus necesidades (ergondmicas,
distribucioén, etc)

» Concienciacion medioambiental de la empresa EROSKI y proseguir con los

objetivos de Responsabilidad Social Corporativa de la empresa.

Actividad 1.3. Recopilacion de informacion relativa a la empresa y de los envases y

embalajes utilizados.

En esta actividad se pretende conocer la empresa en detalle, por lo que se recopila

informacioén general acerca de la empresa y sus actividades.

Tarea 1.3.1. Informacién general de la empresa.

El GRUPO EROSKI es una empresa cooperativa espafiola de distribucién con sede en
Elorrio (Vizcaya). De origen vasco, hoy es propiedad de unos 50.600 trabajadores
repartidos por toda Espafia después de 39 afios de actividad. Cuenta con alrededor
de 2.440 establecimientos de diferentes marcas.

El Consejo de Administracidn esta formado de modo paritario y elegido, con
renovacion cada cuatro afos, por representantes de los trabajadores propietarios y de
los consumidores socios.

El GRUPO EROSKI incluye diferentes marcas, las cuales vienen detalladas en el siguiente

organigrama:
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Figura 1 Organigrama GRUPO EROSKI

En 2005, EROSKI se situ6é entre las 25 mejores empresas en el Monitor Espafiol de
Reputacion Corporativa (MERCO) y la segunda del ranking sectorial de distribucion.
Por su parte, en el ranking de los primeros directivos de las compaifiias con mayor
reputacion, el presidente de EROSKI, Constan Dacosta, figurdé en la posicion 32, en
progresion destacada respecto del informe anterior.

También en 2005, EROSKI fue galardonada con el galardén a la responsabilidad social
corporativa en la segunda edicién de los Premios Conética. Este premio reconoce el
trabajo por desarrollar politicas a favor de la protecciéon y defensa de los intereses del
consumidor, el bienestar y la calidad de vida de los trabajadores, la preservacion del
medio ambiente y la ayuda a los colectivos mas desfavorecidos, asi como el fomento
de una politica econdmicamente responsable, transparente, generadora de empleo y

calidad.
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De nuevo, los Premios Europeos de Medio Ambiente a la Empresa 2005-2006, que cada
dos afios concede la Fundacion Entorno, en colaboraciéon con el Ministerio de Industria
y el Ministerio de Medio Ambiente, recayeron en EROSKI. En esta décima edicion,
EROSKI recibié un Accésit a la Comunicacion para el desarrollo sostenible, por la
publicaciéon de la Memoria de Sostenibilidad EROSKI 2004.

Ademas, en el afio 2007, su Memoria de Responsabilidad Social ha sido distinguida en
la seccion espafiola de los Premios Europeos de Medio Ambiente. Esta mencion,
impulsada por la Comision Europea y organizado en Espafia por la Fundacion Entorno
junto al Ministerio de Medio Ambiente, reconoce en la Memoria de Responsabilidad
Social un reflejo transparente y responsable de los avances en materia econémica,
social y medioambiental, ejes estratégicos y lineas conductoras de la actividad
empresarial de EROSKI. Pero ese no es el Unico galardén logrado por la Memoria de
Responsabilidad Social. También ha recibido el A+, la mas alta valoracion concedida
por Global Reporting Iniciative para este tipo de informes, que otorga la maxima

autoridad mundial en materia de memorias de este tipo

Tarea 1.3.2. Inventario de envases y embalajes.

La realizaciobn de un inventario de envases y embalajes utilizados por la empresa
permite identificar el envase mas susceptible de mejora, y por tanto, el que mas
posibilidades tiene de ser ecodisefiado. En este caso, dicho inventario no se realiz6, ya
gue EROSKI tenia claro el envase objeto del Ecodisefio, por o tanto esta tarea no

resulta necesaria.

Tarea 1.3.3.Actuaciones realizadas con anterioridad en relacibn a envases vy

embalajes.

EROSKI ha mostrado en numerosas ocasiones su concienciacion por el respeto del
medio ambiente, intentando reducir constantemente los impactos ambientales
asociados a sus actividades y a los envases de los productos que ponen en mercado,
siendo fieles a los objetivos de Responsabilidad Social Corporativa que tiene la

empresa.

Prueba de ello es, por ejemplo, la sustitucién en sus supermercados de las bolsas de
plastico tipo camiseta, de un solo uso, por bolsas reutilizables, proponiendo al

consumidor distintas opciones de las mismas.
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Figura 2 Bolsas reutilizables EROSKI



& | EROSKI

Caso préctico aplicaciéon Guia Ecodisefio de envase y embalaje en EROSKI

Actividad 1.4. Identificacién del envase/embalaje a ecodisefar.

EROSKI pone multitud de diferentes productos en el mercado. De entre todos ellos, se
ha seleccionado el suavizante diluido de 1.5L para 54 lavados de la Marca propia
EROSKI, cuyo envase (Figura 3) sera objeto de estudio en este proyecto. Esta selecciéon

se realiz6 por la relevante presencia que tiene este producto en el mercado, asi como

las posibilidades de mejora que parecia presentar a priori.

A

Figura 3 Envase del suavizante concentrado Eroski

Este envase esta formado por tres materiales diferentes: la botella es de polietileno de
alta densidad (HDPE), el tapo6n es de polipropileno (PP) y la etiqueta es de papel.

El envase secundario utilizado para este producto consiste en la agrupacion de 8
unidades de suavizante concentrado en una caja de carton de 60x80x125 cm, tal y

como se muestra en la figura 2.

Figura 4 Envase secundario para el suavizante

Respecto al envase terciario, se emplea europalet (1200 x 800 cm) con 12 cajas del
envase secundario por capa y apilando hasta 5 alturas. Toda la carga queda fijada

mediante la aplicacion de film estirable y tiras de fleje.

Aunque el objetivo del estudio era el ecodisefio del envase del suavizante, se tuvieron

en cuenta los envases secundarios y terciarios utilizados, por el interés mostrado por la
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empresa para que su posible optimizacidon a través de las modificaciones que se

propusieran para el envase primario.

PASO 2. DIAGNOSTICO AMBIENTAL.

En esta fase se pretende cuantificar e identificar aspectos ambientales relativos al

envase/embalaje objetivo.

En primer lugar se describi6 el ciclo de vida de los envases iniciales para
posteriormente realizar un analisis del mismo. Por Ultimo, se evalud la gestion de los
residuos de los envases objeto de estudio asi como el cumplimiento de los parametros

legislativos y normativos.
Actividad 2.1. Descripcion del ciclo de vida del envase y embalaje.

La siguiente figura muestra el esquema de ciclo de vida general donde se identifica
por colores las etapas de ciclo de vida que se han incluido dentro de los limites del
sistema, asi como las agrupaciones de etapas consideradas en el estudio. El ciclo de
vida del embalaje presenta tres etapas diferenciadas: Fabricacion de la botella y su

embalaje, el Transporte y el Fin de vida de la botella y su embalaje.
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Figura 5 Ciclo de vida del envase seleccionado
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La etapa Fabricaciéon y envasado comienza con la fabricacion de los diferentes
materiales de envase que forman el envase y embalaje del suavizante concentrado:
granza de HDPE, granza de PP, cartén ondulado, etc. A partir de estas materias primas
se fabrica cada elemento del envase objeto de estudio: botella de HDPE, tapdn de
PP, caja de cartéon ondulado, palet de madera de un solo uso, etc. El film estirable
queda fuera de los limites del sistema pues se aplica la regla de corte del 5% en peso.
Esta etapa considera el transporte por carretera de los proveedores de palets (80 km) y
cajas de carton (20 km) al envasador INCASA. INCASA es fabricante de botellas y a su

vez envasador del suavizante ademas, coloca las botellas en cajas y las paletiza.

La segunda etapa incluye el Transporte de los palets con botellas de suavizante desde
el envasador INCASA a la plataforma de distribuciéon de Elorrio con una distancia de
611 km. Ademas, esta etapa incluye el transporte de los palets desde la plataforma de
distribucion de Elorrio a los diferentes supermercados e hipermercados de EROSKI
considerandose una distancia media de 200 km. Se considera despreciable el
transporte de las botellas de suavizante por parte de los consumidores desde los
supermercados e hipermercados a sus domicilios particulares. Igualmente se considera

despreciable el uso que hacen los consumidores de ese envase.

Por dltimo, del Fin de vida del embalaje de los palets y cajas de cartén se encarga el
gestor de residuos correspondiente a cada supermercado o hipermercado,
considerando que se encuentran a 25 km de distancia media uno del otro. Por otro
lado, las botellas son depositadas por los consumidores en diferentes contenedores
municipales y se considera 25 km de distancia media correspondiente al transporte de
los residuos de envase a la planta de clasificacion, al vertedero o a la planta de
reciclaje. Para cada material de envase se tuvo en cuenta un escenario de fin de vida

diferente.

= Cartén ondulado: reciclaje 98% y vertedero 2%. Fuente: INE 2007 Datos: residuos
de envases industriales de cartén ondulado en 2005.

= Madera de los palets de un solo uso: reciclaje 49.8% y vertedero 50.2. Fuente:
Informe Sectorial sobre envases industriales de madera. INFOPACK Congreso
FEFPEB. Datos de 2006.

= Botella de HDPE: reciclaje 25% y vertedero 75% Fuente: CICLOPLAST 2007.
Reciclado envases de detergentes de HDPE con Punto Verde. Datos de 2006.

= Botella de PET: reciclaje 31% y vertedero 69% Fuente: CICLOPLAST 2007.

Reciclado envases de agua y refrescos de PET con Punto Verde. Datos de 2006.



& | EROSKI

Caso préctico aplicaciéon Guia Ecodisefio de envase y embalaje en EROSKI

= Tapodn de PP: reciclaje 32,5% y vertedero 67,5. Fuente: Informe SGR Ciudadanos.
ECOEMBES. Envases de uso doméstico de plastico. Datos para la media

espafiola en 2007 (www.ecoembes.es).
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Actividad 2.2. Evaluacién del impacto ambiental del envase y embalaje.

Un paso opcional dentro de la diagnosis ambiental de la metodologia de ecodisefio
consiste en la realizacion de una evaluacion del impacto ambiental del ciclo de vida
del sistema de envase y embalaje estudiado. Como ya se cita en el capitulo 2 de la
Guia de Ecodisefio de Envases y Embalajes EE7+, se pueden utilizar diferentes

herramientas para cumplir con este objetivo.

Para el caso concreto de EROSKI se utilizé la herramienta de andlisis del ciclo de vida
(ACV) de tipo simplificado. El objetivo del ACV fue la evaluacion de los aspectos e
impactos ambientales de todo el ciclo de vida de las botellas que utiliza EROSKI para
distribuir el suavizante concentrado de su Marca Propia. Por tanto, el alcance
comprende desde la extraccion de las materias primas utilizadas en la fabricacion de
los componentes del sistema de embalaje hasta el fin de vida de los residuos de

envase.

Dado que el uso de la perspectiva de ciclo de vida considerada implica definir una

unidad funcional para la realizacién del diagndstico ambiental, se decidié que dicha

unidad seria el embalaje de carga necesario para el transporte de 1000L de
suavizante concentrado a una distancia media de 200km. Esta unidad funcional se fij6

para poder considerar una modificacion del volumen en el envase primario.

Para la realizacion de esta evaluacion de impacto ambiental se definieron unos limites
del sistema a considerar en el analisis. De esta manera se excluyé el impacto

ambiental causado por el propio producto contenido.

En la siguiente tabla se pueden observar algunas caracteristicas de los componentes
del envase objeto de estudio, asi como los pesos de los mismos, a partir de los cuales

se realizara la evaluacion de impacto ambiental del sistema de envase inicial.

Tabla 2 Descripcion del envase primario

ENVASE PRIMARIO

BOTELLA TAPON ETIQUETA
Forma: cuadrada Forma: Saliente Cantidad: 2 Autoadhesivas
Material: HDPE (polietileno) Material: PP (polipropileno) Material: Papel
Peso: 689 Peso: 79 Peso: 39
Coloreable: Si Coloreable: Si Total 69 81lg

La metodologia de evaluacién del impacto utilizada fue la Ecoindicator 99 I/l v. 2.1. Los

resultados del ACV obtenidos tras la aplicacion de la metodologia Ecoindicator 99 I/1

10
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v. 2.1 se expresan en categorias de impacto, siendo el valor expresado por cada barra
la contribucién relativa al impacto ambiental de cada etapa del ciclo de vida y/o
componente del sistema de envase y embalaje en cada categoria de impacto. Esto
significa que los resultados de cada indicador de categoria no son comparables con
otras categorias (por ejemplo, no puede compararse el resultado de la categoria de

impacto capa de ozono con la categoria de impacto de acidificacion/eutrofizacion).

En la tabla 3 se describen brevemente las categorias de impacto consideradas:

Tabla 3. Categorias de impacto consideradas para la realizacion del A CV simplificado

Categoria de

impacto

Descripcion

Categoria de

Descripcion

impacto

Efectos carcinogénicos sobre las
personas debidos a la emision de < ’ )
) . ) Dafios como consecuencia del incremento de
. sustancias cancerigenas al aire, aguapy el » T ; ) h -
Sustancias - ) Destruccion la radiacion ultravioleta debida a la liberacion
" 2 suelo. Esta categoria de impacto . )
carcinogénica ; : de la capa de | a la atmoésfera de sustancias destructoras de la
considera sustancias tales como los
s . ) ozono capa de ozono como son los cloro fluoro
diferentes metales pesados y diferentes
A carbonados (CFCs).
clases de compuestos organicos con
efectos cancerigenos
Dafios producidos en el aparato
- respiratorio de los humanos por Dafios causados sobre la calidad de los
P inhalacion de sustancias organicas a la - ecosistemas por la emision de sustancias
organicas P Ecotoxicidad L :
A atmoésfera causantes del smog de verano toxicas al aire, agua y suelo, como pueden ser
respirables A . -
(COVs, restos de combustibles, el mercurio, el cromo o el zinc
disolventes, etc.).
Dafios producidos en el aparato
respiratorio de los humanos por
Sustancias inhalacion de sustancias inorganicas Acidificacion/ Dafios causados sobre la calidad de los
inorganicas liberadas a la atmésfera causantes del S —— ecosistemas por la emisiéon de sustancias
respirables smog invernal (6xidos de nitrégeno, acidificantes al aire
oxidos de azufre, particulas en
suspension, hollin,etc.).
Dafos producidos como consecuencia Dafios causados sobre la calidad de los
de incremento de las enfermedades y ecosistemas debidos a la ocupacién del suelo
Cambio dafios sobre la salud producidos por el Uso del suelo | Par@ fines incompatibles con el uso anterior.
climatico cambio climatico. Esta categoria de Ejemplos son la construccién y uso de
impacto considera sustancias tales como carreteras o la sustitucion de bosques por
el CO2, metano, cloroformo, etc. tierras de cultivo
Necesidad de mayor consumo energético
o . . para extraer minerales como consecuencia
Dafios por exposicién a radiaciones } ;
’ - . . del agotamiento de los recursos. Esto es, mide
o radioactivas. Esta categoria de impacto Uso de ) . )
Radiaciéon ) ) . el agotamiento de los recursos disponibles
considera todas aquellas sustancias de minerales . :
a S para las futuras generaciones. Ejemplos son
caracter radiactivo - : .
minerales como el hierro, cobre, niquel o el
aluminio

La siguiente grafica muestra el resultado del ACV del envase inicial. Estos resultados se
han expresado en base a las tres fases de ciclo de vida descritas con anterioridad:
Fabricacion del embalaje (incluyendo la extraccidn y procesado de materias primas)
distribucioén, fin de vida de los embalajes, y cuyo fin es detectar en que fase del ciclo
de vida se concentran los impactos ambientales asociados al sistema de envase y

embalaje utilizado.

Como se puede observar en la grafica, la evaluacion ambiental realizada del envase
inicial muestra que la etapa de Fabricacion del envase es la que mayor impacto

ambiental produce sobre 9 de las 10 categorias de impacto, por lo que las medidas

11
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de ecodisefio que se seleccionen deberan estar principalmente focalizadas en la

mejora de esta etapa del ciclo de vida del envase.

EVALUACION DE IMPACTOS POR CATEGORIAS
Envase antiguo (Botella HDPE)
100% - T —
90% +—
B80% +—
T0% 4+— ||
B0% +— -
20% +— —
40% +— —
30% +— —
20% 4+— —
10% 4+— L
0% r r r r T . : : :
CRARCINOENICHE  FEF, ORGAMCOS FESF, IM0FEIHICOS CAME] OCUMATICD Rl A CIH DE TR CAFRO20MD  ECOTONI CIDAD ’xﬂ:‘:ﬁz’ U DELAJELD U0 CE MINERALES
O Fabricacion ervases @ Tansporte O FAndesvida enmvases

Figura 6 Analisis del Ciclo de Vida envase inicial

En las categorias destruccion de la capa de ozono y ecotoxicidad la etapa de
Transporte tiene una contribucidn negativa importante debido mayoritariamente al
consumo de combustible diesel en el transporte de las botellas de suavizante
mediante camiones. Se observa para la mayoria de las categorias de impacto que la
etapa de Fin vida no repercute o repercute muy poco respecto a las etapas de

Fabricacion y Transporte.

Actividad 2.3. Gestidon del residuo.

En esta actividad se identifica la gestiobn que se considera mas adecuada para el
residuo generado por el sistema de envase seleccionado como objeto del proyecto
de ecodisefio, de modo que pueda establecerse una relaciéon entre los parametros
que influyen sobre los requisitos descritos en las Normas Armonizadas derivadas de la
Directiva de Envases y sus Residuos. Con el fin de facilitar la tarea de identificaciéon de
los requisitos de gestion del residuo, en la tabla 4 se resumen los principales indicadores

para el sistema de envase estudiado.

12
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Tabla 4 Parametros de gestion del residuo del envase de suavizante de la Marca Propia EROSKI

Parametro Unidad Descripcion Normas/Documentos de apoyo
Cantidad de residuo de 0.081 kg Cantldad de rle5|duo de envase generado Tabla 2
envase generado por unidad y tipo de envase.
Volumen del envase 151 Volumen del envase. Inventario de envase y embalaje
Cantidad de residuo de envase que se
Valorizacién del residuo 100 % puede valorizar en funcién del tipo de
valorizacion

Reciclado de todos los materiales.

El envase es depositado en el contenedor
amarillo para residuos plasticos. En la UNE-EN 13430
planta de tratamiento se separaran las
Valorizacién del residuo diferentes fracciones de plastico y el
papel de la etiqueta. Los diferentes
plasticos son reciclados mediante
extrusion y el papel se utilizara como
materia prima secundaria para la
fabricacion de nuevo papel.

Dificultad de reciclaje del HPDE al ser un
proceso complejo. Diferentes tipos de
Impedimentos a la valorizacion plastico en el mismo material. La etiqueta UNE CR 13688
lleva adhesivos que generan stickies en el
proceso de reciclaje del papel.

Actividad 2.4. Requisitos legales y normativos del envase y embalaje.

En esta actividad se identifican los principales requisitos nhormativos y legislativos que
son de aplicacion al sistema de envase y embalaje seleccionado para el proyecto de
ecodisefo. Los principales parametros a evaluar y/o cuantificar se han definido en
base a los requisitos esenciales de la Directiva 94/62/CE y de la cual derivan tanto las
Normas Armonizadas de Envases y Residuos de Envases (que son voluntarias) y
legislaciéon nacional relativa a envases y residuos de envases (de obligado
cumplimiento). En la tabla 5 se describen los diferentes parametros referentes al

sistema de envase seleccionado para el proyecto de ecodisefio.

Tabla 5 Requisitos legales y normativos para el envase de suavizante de la Marca Propia EROSKI

Indicador Unid Instrumento
Origen Requisito esencial Norma Parametro : Resultado
relacionado ades legal
Directiva Minimizacién del . N _ Periodo de
04/62/CE | P€SO y/o volumen UNE-EN 13428 Vida util del envase tiempo de uso del T 54 Lavados
de los envases para envase

13
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Origen

Requisito esencial

Norma

Parametro

Indicador

relacionado

Instrumento

legal

Resultado

Ratio cantidad de Cantidad
envase/cantidad de envase/cantidad AD PEP 0.054
producto. producto
Ratio cantidad de
residuo de envase
generado/Cantidad de RUER oz 3 v
producto
Ratio volumen de Volumen de
envase/volumen envase/Volumen AD PEP No disponible
producto. producto
Concentracion
Minimizacién metales degg;ilfs 0 ppm
pesados y sustancias p - Ppm | Ley 11/1997
peligrosas Presencia
sustancias 0 ppm
peligrosas
NUmero de N° N°/vi Yoo eralemcn
reutilizaciones durante rotaciones/vida da p
T . S este caso
la vida util del envase. atil atil
que el envase reaiza a e Ne/a Nose apica en
Reutilizacion del‘ UNE-EN 13429 cabo de un afio. rotaciones/afio fio Ley 11/1997- este caso
envase/embalaje - SDDR
Cantidad de
Vaciado efectivo del LR UETD . ’ )
remanenteuna | Kgol No disponible
envase. .
vez vacio el
envase
Existe un
sistema
Disponibilidad de sistema adecuado de valorizacion. ii?g&i‘i?é‘:e
Disponibilidad de sistemas de recogida y clasificacion adecuados. !
como de
recogida y
clasificacion.
El papel puede
presentar
dificultades
Separacion para su
efectiva de separacion
Separabilidad de - debido a que
distintos AD :
componentes. lleva adhesivos.
componentes del .
El tapdn se
envase
separa
faciimente
desenroscandol
Fabricacion de los - &
envases RIS Gl Ley 11/1997-
4 reciclabilidad de la | Reciclabilidad del y
embalajes con . ) % Gestion 100%
materiales que unidad funcional de envase ra—
) UNE-EN 13430 envase. .
permitan su del residuo —
S - Dificultad de
reciclaje del
HPDE al ser un
proceso
complejo.
Diferentes tipos
o . Existencia de de plastico en
Identificacion de . ; .
; ! impedimentos al AD el mismo
impedimentos. . A
reciclado material. La
etiqueta lleva
adhesivos que
generan stickies
en el proceso
de reciclaje del
papel.
Ganancia calorifica )
UNE-EN 13431 | tedricaigual o mayor Gana,r!ma e No aplica
calorifica g
que 5 MJ/kg.
UNE-EN 13432 | C@lidad del compost CEMPRNELSY || ) No aplica
Biodegradacion biodegradacion

AD: Adimensional
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NOTA: No todos los parametros son cuantificables y/o evaluables. En algunos casos los
resultados son una descripcién del parametro concreto que se indica. Asimismo, no
todos los parametros pueden ser cuantificados debido a la naturaleza del envase y

embalaje objeto de estudio.
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PASO 3. ACCIONES DE MEJORA.

El objetivo de esta etapa es generar, seleccionar y evaluar posibles acciones de
mejora ambiental del envase/embalaje objetivo. Por ello, en esta fase se realizé una
identificacion de las acciones de mejora mediante la seleccion previa de las
estrategias de ecodisefo y las medidas de mejora que se querian aplicar al sistema de

envase objeto de estudio.
Actividad 3.1. Identificaciéon de estrategias de ecodisefio.

De acuerdo con los resultados obtenidos del ACV del envase inicial (Actividad 2.2.), se
identificd que las etapas de ciclo de vida donde debian centrarse las actuaciones de
ecodisefio para el envase seleccionado eran, fundamentalmente, la extraccion y
procesado de materias primas y la fabricaciéon del envase. Sin embargo, de acuerdo
al objetivo del estudio y en base a la informacién enviada por el EROSKI, se consideré
relevante analizar también las etapas de la distribucién y el uso, asi como la etapa de
fin de vida del mismo. En consecuencia las posibles estrategias de ecodisefio que

podrian resultar son las mostradas en la figura 7.

ST IBUCAOM Y L5]

1]
o e HTRODUCE
oFmwaen [ OIS MEICRAS crmuman | FEDUCREL
USD OE MATERRS L& el N i smzEnTALES JaumewTar [ VTS WP CTO
ESTRATEGA OE FRIMAS DE BAID RELADION :-a.-;zs._-s x..l.».?:j-i{f ™ Hﬁ;‘; fo EM EL LA VDA :J'l-é o | MEET Eql
ECODEERD WPACTD cosTMENTE oo cwgmi e eoenamn | TRAMSPOATE UTIL DEL . L& GESTION [E
AMBIENTAL ; oy i ERERL ¥ ENVASE omese | 105 FESOUG
COHTENIDD i'q.,j‘;'_ DS TRIE UM e OE ENVASE
EMVASE DEL EMVASE

Figura 7 Identificacion de las fases de ciclo de vida y las estrategias de ecodisefio

Una vez seleccionadas las estrategias de ecodisefio, se analizé la aplicabilidad de
dichas estrategias al caso concreto del estudio, en base a las observaciones

plasmadas en la siguiente tabla.

Tabla 6. Seleccidén de las estrategias de ecodisefio para su aplicacion

Fase de ciclo de vida susceptible de Seleccionad

Estrategia de ecodisefio Observaciones

actuacion a

La empresa si que puede influir
sobre esta estrategia, en tanto que
Extraccion y procesado de materias Uso de materias primas de bajo impacto es su decision el poder emplear un
primas ambiental material u otro entre los disponibles
en el mercado y que cumplan las
exigencias técnicas necesarias.

N
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Fase de ciclo de vida susceptible de

. . . Seleccionad
2 Estrategia de ecodisefio Observaciones
actuacion a

Dadas las caracteristicas de los
envases estudiados se considera
conveniente optimizar el envase

mediante la mejora de su relaciéon
peso/volumen

Optimizacion de continente/contenido N

Fabricacion del envase

La empresa no fabrica envases
sino que los compra para envasar
Optimizar los procesos de fabricacion del sus productos por lo que no puede

envase influir en la optimizacién de los
procesos de fabricacion.

NO

La empresa puede realizar distintas
acciones para mejora el transporte Sl
y la distribucién de sus productos

La vida util del envase depende
del consumo del producto que
. L contiene. No es posible por tanto,
Distribucion y uso R alargar la vida dtil del envase sin
actuar sobre la vida util del
producto.

La empresa puede plantear
alternativas para que el envase
tenga una funcién adicional a las
que tiene en la actualidad.

La empresa puede influir en el
Reducir el impacto ambiental en la impacto ambiental de la gestion
gestion de los residuos de envase de los residuos de envase
mediante el disefio del mismo.

Introducir mejoras ambientales en el
transporte y distribucion del envase

NO

Optimizar la funcion del envase S|

Fin de vida del envase N

Estas estrategias fueron posteriormente incluidas o excluidas del proyecto de
ecodiseno a partir de la justificacion de la tabla anterior. A partir de dicha seleccién,
se analizaron las medidas de mejora que tenian asociadas cada una de estas

estrategias.
Actividad 3.2. Identificacion y seleccién de medidas de mejora ambiental.

Como se ha indicado anteriormente, de acuerdo con la metodologia utilizada, cada
una de las estrategias de ecodisefio seleccionadas en el apartado anterior lleva

asociada una serie de medidas genéricas orientadas a la mejora ambiental.

Estas medidas tienen asociada una puntuacién genérica que aparece en las fichas de
cada una de las medidas, lo cual puede ser a priori indicativo de la aplicabilidad de la
medida. Posteriormente se justificd la seleccion o rechazo de cada una de estas

medidas como se muestra en la tabla 7.
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Tabla 7. Tabla-resumen de estrategias y medidas genéricas de ecodisefo potenciales.

Fase del ciclo de Valoracion Justificacion
Ve suscepltl,ble GE Estrategia de ecodisefio Medidas asociadas Codl_go gerjeral parafu sl
actuacion medida (véase seleccion o (SI/NO)
fichas) rechazo
Posible
Uso de materias primas renovables FG-MP-01 40,4 influencia de Sl
EROSKI
Extracciony : : Uso de materias primas exentas de metales Posible
Uso de materias primas de - . . .
procesado de e PG pesados u otras sustancias nocivas para el | FG-MP-02 39,2 influencia de Sl
- . bajo impacto ambiental ; -
materias primas medio ambiente EROSKI
Posible
Uso de materias primas recicladas FG-MP-03 34,4 influencia de Sl
EROSKI
El envase no
tiene ningldn
Minimizar aquellos componentes o partes FG-FA-04 59,2 elemento NO
del envase superfluo superfluo que
se pueda
eliminar
Fabricacion del Optimizar la relaciéon
envase continente / contenido Red ion del d teri . del Posible
eiv;scg'on €l peso de materias pnmas Cel | r ra o5 50,1 influencia de sl
EROSKI
Posible
Reduccioén del volumen del envase FG-FA-06 55,5 influencia de Sl
EROSKI
Introducir mejoras Posible
Distribucién y uso ambientales en el Optimizacion de la unidad de carga FG-US-13 36,6 influencia de Sl
transporte y distribucion EROSKI
del envase / embalaje
. Ya se realiza
z:;r éti[i(;menrtge:fli(():isentesd ® TP reuus-14 240 (P2 [N G MO
g EROSKI
Ya se realiza
Uso de combustibles limpios FG-US-15 26,1 por parte de NO
EROSKI
Ya se realiza
Optimizacion de las rutas de transporte FG-US-16 29,6 por parte de NO
EROSKI
Aumentar la seguridad en las operaciones Ya se realiza
de transporte para conseguir un punto | FG-US-17 24 por parte de NO
optimo de pérdidas/inversion EROSKI
Uso de materiales con una buena relacién D CEREmEE
-y — FG-US-18 45 exclusivamente NO
P de EROSKI
Dimensionar los envases y embalajes para D STl 2
1 105 €f y jes p FG-US-19 41,2 envase objeto NO
su adaptacion a sistemas modulares e
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No tiene
L A relevancia en
Uso de seguimiento individual de los FG-US-20 30,9 I p——— NO
envases )
objeto de
estudio
A~ No aplica al
Uso de envases facilmente desmontables o FG-US-21 34,9 rTEEe D NO
plegables ]
de estudio
. . No aplica al
LEe GEMEEWEE Gl ENEe J CHIEENR | ma g o 62,9 envase obijeto NO
para maximizar su utilizacion 3
de estudio
Optimizar la funcién del
envase / embalaje S5 avEskER
Adaptacion del disefio del envase / int'r)oducir
embalaje a las necesidades de los usuarios: | FG-US-29 62,9 . Sl
. P mejoras en el
seguridad, ergonomia, etc.
envase
Uso de imagenes e iconos PEEIIE
- ae i FG-RE-30 32,2 aplicacion al I
medioambientales apropiados
envase
FG-RE-31 Posible
Uso de envases facilmente valorizables 52,2 aplicacion al Sl
envase
Reducir el impacto
Fin de vida del ambiental en la gestién . ..
VEEE 15 (o8 ehES degenvase Optimizacion de los procesos de | FG-RE-32 48.8 No depende NO
/ embalaje valorizacion ’ de EROSKI
Facilitar la separacién de los residuos de REREEE Fesllele
R R . 26,1 aplicacion al Sl
envase / embalaje por tipo de material
envase
Us_o de materiales de envase como materia FG-RE-34 336 No depende NO
prima en otros procesos productivos de EROSKI

Actividad 3.3. Identificacion de acciones de mejora ambiental.

En este trabajo se han identificado cinco posibles estrategias que permitiran
ecodisefar el envase objeto de estudio, envase para el suavizante de 1,51 de la Marca
Propia EROSKI. Teniendo en cuenta la valoracion de las medidas genéricas asociadas
a las estrategias seleccionadas, se procedié a aportar ideas para la definicion de
acciones concretas de ecodisefio a aplicar sobre los envases seleccionados. Como se
puede observar a continuacion, en cada medida se han propuesto ejemplos de

mejora que se podria aplicar para el desarrollo del envase objeto de estudio.

Tabla 8. Acciones de ecodisefio propuestas inicialmente.

Envase o
componente al
que afecta la

Estrategia de

Medida genérica
de ecodisefio

Accion de mejora

ambiental Material

ecodisefio

Comentarios

accion de mejora
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Uso de materias
primas de bajo
impacto ambiental

Uso de materias

Sustitucion del HDPE
utilizado

Cuerpo envase:

PLA por HDPE

primas renovables | actualmente en el botella
envase por PLA
Uso de materias
primas exentas de | Uso de tintas en base
metales pesados u | agua - Certificado Etiqueta :

otras sustancias
nocivas para el
medio ambiente

de adecuacion en
metales pesados

Uso de materias
primas recicladas

Sustitucion del HDPE
utilizado en el envase
actual por HDPE o
PET 100% reciclado o
con un alto
porcentaje de
material reciclado

Cuerpo envase:

botella

HDPE por HDPE o PET
reciclado

Se optd por centrarse en
la opcién de sustitucion
por HDPE reciclado.

Optimizacion de
continente/contenid
o

Reduccion del
peso de materias
primas del envase

Reduccion del
espesor de la botella
sin comprometer la
seguridad y la
durabilidad del
conjunto del envase
mas el producto

Sustituciéon del HDPE
por PET

Cuerpo envase:

botella

HDPE por PET

Reduccién del
volumen del
envase

Si se concentra el
producto se puede
reducir el volumen
del envase (sin que
aumente la relacion
continente/contenid
0)

Producto

Introducir mejoras
ambientales en el
transporte y
distribucion del
envase / embalaje

Optimizacion de la
unidad de carga

Cambio de
dimensiones del
envase para
optimizar la carga en
el palet

Total envase

HDPE

Modificacion del
disefio del tapon
dosificador para que
se introduzca dentro
del cuerpo de la
botellay no
sobresalga tanto

Tapoén

PP

Optimizar la funcion
del envase /
embalaje

Adaptacion del
disefio del envase
/ embalaje a las
necesidades de
los usuarios:
seguridad,
ergonomia, etc.

Incluir en el envase
una hendidura
rugosa (para que no
resbale si se derrame
el suavizante por la
botella) y que facilite
la manipulacién de
la botella.

Cuerpo envase:

botella

HDPE

Reducir el impacto
ambiental en la
gestion de los
residuos de
envase/embalaje

Uso de imagenes
e iconos
medioambientales
apropiados

Utilizar marcados que
informen sobre las
caracteristicas de la
botella para su
posterior reciclado o
frases como “Tirame
al contenedor
amarillo”

Etiqueta

Cuerpo envase:

botella
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Fomentar el uso de
envase
monomaterial.
Sustituir el mismo tipo
de material para el

Uso de envases cuerpo del envase y
facilmente el tapon. Sustituir la Todo el envase HDPE y PET
valorizables etiqueta de papel

por una etiqueta de
plastico, facilitando
de esa manera la
valorizacion del
envase.

Facilitar la e
2 Identificar en la
separacion de los .

: botella el tipo de .
residuos de |stico (tiAngulo Cuerpo envase:
envase/embalaje p, g y botella

- numero), segin
por tipo de -
. indica la ley.
material

Como se puede observar en la tabla anterior, para cada una de las medidas de
ecodisefio seleccionadas en el apartado 3.2 se plante6 una posible accién de mejora

para el envase

Actividad 3.4. Seleccion de las acciones de mejora ambiental.

Una vez identificadas las acciones de mejora ambiental concretas a aplicar sobre el
sistema de envase objeto de estudio, se procedid a seleccionar aquellas acciones de
mejora ambiental concretas a desarrollar por la empresa. Para ello se realiz6 un
proceso de seleccidbn en dos etapas consecutivas: en una primera etapa la
evaluacion de la viabilidad de las acciones de mejora propuestas y en la segunda
etapa la valoracion global de cada una de estas acciones. En los apartados siguientes
se describen las tareas realizadas en el proceso de seleccion de las acciones de

mejora ambiental.
3.4.1. Valoracion de la viabilidad de las acciones de mejora ambiental

El primer paso del proceso de seleccion consistid en la valoracion de la viabilidad de
las acciones de mejora ambiental propuestas. Esta valoracién se basd en criterios
técnicos, econdmicos, comerciales, comerciales. También se consideré la coherencia

de las mismas con los factores motivantes recogidos por la empresa.

Este paso es opcional, pero muy recomendable para la adecuada seleccién de las
acciones de mejora ambiental concretas, en tanto que se tuvieron en cuenta las
principales limitaciones expresadas por EROSKI, en cuanto a los diferentes aspectos

gue afectaban al sistema de envase, y que se resumen a continuacion:
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=  Cumplir las especificaciones de seguridad del producto.
=  Minima implicacién econémica.

= Compatibilidad de los formatos productivos para responder a balda (dos cajas

con un fondo limite de 44 cm) y suelo (60x80x125 alto).
= Botellas con el facing maximo posible.
» Respetar criterios ergondmicos en el envase primario y secundario.

= Respetar la especificaciones plasmadas en las “Recomendaciones AECOC

para la Logistica” (RAL).
= Necesidad de visualizar el producto que contiene el envase

Teniendo en cuenta las limitaciones existentes, la valoracion de la viabilidad se

efectu6é mediante el desarrollo de la tabla 9

Tabla 9. Valoracion de la viabilidad de las acciones de ecodisefio

Viabilidad Viabilidad Viabilidad Viabilidad Factores Priorizacion Seleccionada

Accion técnica  econdmica comercial ambiental motivantes  (CP/MP/LP) Puntuacion (SI/NO)

Sustituciéon del HDPE
utilizado actualmente 0 -1 1 2 1 LP 3 Sl
en el envase por PLA

Uso de tintas en base
agua - Certificado de
adecuacion en metales
pesados

Sustitucién del HDPE
utilizado en el envase
actual por HDPE 100%

reciclado o con un alto
porcentaje de material
reciclado

Sustituciéon del HDPE por
PET, al reducir la
cantidad de material
necesaria

Concentracion del
producto
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Viabilidad Viabilidad Viabilidad Viabilidad Factores Priorizacion
_ técnica __econdmica_ _comercial ambiental motivantes  (CP/MP/LP)

Seleccionada
(SI/NO)

J Puntuacioén

Accion

Modificacion del disefio
del tap6n dosificador
para que se introduzca 0 2
dentro del cuerpo de la
botella y no sobresalga
tanto

0 1 0 MP/LP 3 N

Cambio de dimensiones
del envase para
optimizar la carga del
palet

-1 1 0 1 0 MP/LP 1 S|

Incluir en el envase una
hendidura rugosa

Utilizar marcados que
informen sobre las
caracteristicas de la
botella para su posterior 1 0 0 2 1 CP 4 S|
reciclado o frases como
“Tirame al contenedor
amarillo”

Fomentar el uso de
envase monomaterial

Identificar en la botella
el tipo de plastico

Identificadas las acciones que a priori resultaban mas factibles para poder aplicar
las medidas propuestas, se evaluaron las mismas para priorizarlas al tenerlas en cuenta
en el nuevo ecodisefio. Esta evaluacion se realiz6 mediante mediante el método de
valoracion propuesto en la “Metodologia de ecodisefio integral de envases y
embalajes — EE7/*” y que se ha descrito con mayor profundidad en el anejo 3 de la

presente guia, basado en la valoracion de los siguientes criterios:
= Factores motivantes que satisface la medida
= Limitaciones que restringen la aplicacion de la medida
= Etapas del ciclo de vida en las que incide la medida
= Poder de decision de la empresa para la implantacion de la medida

= |mplicaciones de la medida sobre el uso del envase (Segin Normas 13428:2004 y
13429:2004)

= Gestion final del residuo de envase derivada de la aplicacion de la medida
(Conformidad con Norma 13430:2004, 13431:2004 y/o0 13432:2000)

La valoracién de cada una de las acciones, asi como los resultados finales se

especifican a continuacion.
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Hojal Datos de partida (DP)

TIPOLOGIA DE EMPRESA QUE REALIZA EL ECODISENO:

Gran distribucion

ENVASE QUE SE PRETENDE ECODISENAR:

Envase y embalaje para transportar 1000L de suavizante concentrado

1. ¢(EL ECODISENO SE APLICARA SOBRE UN ENVASE NUEVO O SOBRE UN ENVASE YA EXISTENTE (REDISENO)?*

Disefio de un nuevo envase [

Redisefio de un envase ya existente X

2. FACTORES MOTIVANTES QUE TENGO EN MI EMPRESA PARA

REALIZAR UN ECODISENO DE MI ENVASE

F1|1. Cumplir con la legislacion (PEP, ..)

2. Conformidad con las Normas derivadas de la Directiva de
F2|Envases.

3. Reduccion de costes mediante la optimizacion de la
E3|cantidad de material utilizado.

4. Menor dependencia del petrdleo, utilizando materiales
F4|renovables o reciclados.

5. Diferenciacion de la competencia mediante la puesta en
mercado de envases ecodisenados que sean respetuosos con el
F5[medioambiente y competitivos.

IF Numero total de tactores motivantes que Eengo =

Is

3. LIMITACIONES QUE TENGO EN MI EMPRESA PARA REALIZAR

UN ECODISENO DE MI ENVASE

L 1. Cumplir las especificaciones de seguridad del producto.

6. Respetar la especificaciones plasmadas en las “Recomendaciones AECOC para la
Logistica” (RAL).

L2]2. Minima implicacion econdmica.

7. Necesidad de visualizar el producto que contiene el envase.

3. Compatibilidad de los formatos productivos para responder
a balda (dos cajas con un fondo limite de 44 cm) y suelo
L 3](60x80x125 alto).

L4]4. Botellas con el facing maximo posible.

5. Respetar criterios ergonomicos en el envase primario y
L5|secundario.

I:[: NUmero total de 1as nmitaciones totares que Eengo =

|7

* Poner una x donde corresponda segn el tipo de proyecto que
2 Escribir los factores motivantes que tiene la empresa para reall

sea - Disefio de un nuevo envase o un redisefio de un envase ya existente
izar el ecodisefio y anotar el nimero total (F,)

3 Escribir las limitaciones que tiene la empresa para realizar el ecodisefio y anotar el nimero total (L)

F6

F7

F8

F9

F10

L6
L7

L8
L9

L10

Accion 1.

Sustitucién del HDPE utilizado actualmente en el envase por PLA
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Medida FG-MP-01 Uso de materias primas renovables
Accion 1

Sustitucién del HDPE utilizado actualmente en las botellas por PLA.

A) Factores motivantes que satisface la accion

Marcar con una cruz el grado en que satisface la aplicacion de la accion a cada uno de los factores motivantes

Nada
Muy importante Importante Poco Importante importante Py
F1 |1. Cumplir con la legislacion (PEP, ..) X 0.6
2. Conformidad con las Normas derivadas de la
F2 |Directiva de Envases. X 1
3. Reduccion de costes mediante la optimizacion de la
F3_|cantidad de material utilizado. X 0
4. Menor dependencia del petroleo, utilizando materiales|
F4_|renovables o reciclados. X 1
5. Diferenciacion de la competencia mediante la puesta
en mercado de envases ecodisefiados que sean
F5 con el y o X
F6 9
F7 9
F8 9
F9 0f
FI0 0 0
[ 5
IE. 1
F 4
Sa 3,6
PUNTUACION
Pa
[Muy importante 1
0.6
Poco importante 02
Nada importante 0
B ) Limitaciones que restringen la aplicacion de la accién
Marcar con una cruz el grado de restriccion que tiene la accion sobre cada una de las limitaciones
Muy restrictiva Restrictiva Poco restrictiva Nada
restrictiva Ps
1. Cumplir las especificaciones de seguridad del
L1 |producto. X 0,2
L2_|2. Minima implicacion econémica. X 0
3. Compatibilidad de los formatos productivos para
responder a balda (dos cajas con un fondo limite de 44
L3_|cm) y suelo (60x80x125 alto). X 1
L4 _|4. Botellas con el facing Maximo posible. X 1
5. Respelar criterios ergonémicos en el envase primario
L5 _|y secundario. " N
6. Respetar la especificaciones plasmadas en las
L6 |“Recomendaciones AECOC para la Logistica” (RAL). X 1
7. Necesidad de visualizar el producto que contiene el
L7 |envase. X
L8 0]
L9 0]
L10 0}
L, 7
Lo 5
L 2
Se 52
B 56,00
PUNTUACION
Py
Muy restrictiva 0
Restrictiva 02
Poco restrictiva 04
Nada restrictiva 1

C) Etapas del ciclo de vida en las que incide la accion

Marcar con una cruz las etapas del ciclo de vida en las que incide la medida

Etapa
[Extraccion y procesado de materias primas X
Fabricacion del envase X
IEnvasado y embalado del producto X
Fin de vida del envase X
e I 100 ]
[ | 100 1
PUNTUACION
Esta medida afecta a ... etapas del ciclo de vida Pc
1 2
2 4
3 6
4 8
S 1
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D) Poder de decisidn de la empresa para la implantacién de la accion

Marcar con una cruz los agentes que condicionan la implantacion de la accion

Agente
Proveedor X
Fabricante del envase X
Envasador
Distribuidor X
Cliente final
Gestor de residuos
| | 60 ]
|2 I 60 ]
PUNTUACION
Mi poder de decisién sobre esta accion esta P
o
100
80
60
40
20
0

E ) Implicaciones de la accion sobre el uso del envase

Implicaciones de la accién sobre el uso del envase segtin Normas 13428:2004 y 13429:2004
=
¢ Se prevé incrementar la proteccion del producto? ~ [Permanecera igual X
11 No, disminuira
. Si, a
¢ Se prevé mejorar el proceso de fabricacion del l me orarav
Permanecera igual X
envase? 2
12 Iﬁn. empeorara
Si, mejorara
Se prevé mejorar el proceso de ? A igual X
13 No, empeorara
¢Se prevé mejorar la logistica (transporte / Si, mejorara
almacenamiento / manipulacién) del envase con el [Permanecera igual X
% producto? No, empeorara
5 5 " , mejorara X
Se prevé mejorar la presentacion del envase, asi [Femanecer g
su marketing? 'g
15 No, empeorara
. Si, aumentara
¢Aumentara la aceptacion del envase por parte de los =
Permanecera igual
usuarios? =
16 X
¢El envase aumentara la seguridad del producto que M
contiene?
17
¢Se prevé incrementar la vida util del envase? Permanecera igual
18 No, disminuira X
5 " Si, aumentara
+Se podrén asociar funciones utilizando el mismo k
|[Permanecera igual X
envase? -
19
El envase serd P X
110 Fo, disminuira
" Si
Es el envase reutilizable?
111 < |No X
Sc ] L |
E | -9,09 |
PUNTUACION
Pe
Si, aumentara / mejorara 1
Permanecera igual 0
No, disminuira / empeorara -1
Si 1
No 0
F) Gestion final del residuo de envase derivada de la aplicacion de la accién
Esta medida...
cfacilita la conformidad del envase con la Norma Si
13430:2004 referente a la 6n mediante el
G1 reciclado de materiales? No %
¢facilita la conformidad del envase con la Norma Si
13431:2004 referente a la 6n mediante
G2 recuperacion de energia? No X
cfacilita la conformidad del envase con la Norma Si X
13432:2000 referente a la 6n mediante
G3 compostaje y biodegradacion? No
5 ] T ]
IE | 33,33 |
PUNTUACION
Pe
E T
INo 0
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G) Mejora ambiental prevista derivada de la aplicacion de la accién

Accion 2.

Uso de tintas en base agua — Certificado de adecuacién en metales pesados.

Aspectos ambientales Definicion Valoracion Po Crado de Rs
relevancia
Considera materias primas |S€ més X 1
Al Materiales virgenes y también auxili: igual 0,25 -0,25
y secundarias
Se consumen menos
Considera el espacio de  freceSito mas espacio
A2 Transporte y distribuciénC] carga de los envases |Necesito el mismo_espacio X ) 02 0
Necesito menos espacio
Residuos alo [Se generan mas
A3 Residuos sélidos largo del ciclo de vida del [Se generan los mismos, 0,18 0,18
envase [Se generan menos X 1
Consumo de energia en tod |Se consume mas
A4 Energia ol ciclo de vida del envase I§e consume igual X 0 0,15 0
[Se consume menos
Gases de efecto Se generan mas
A5 Emisiones atmosféricas invernadero, dioxinas,  ISe generan las mismas 0,12 0,12
furanos, etc. Genero menos X 1
Aguas de proceso, aguas oo deneran M ds = =
A6 Vertidos liquidos residuales Se generan los mismos 0,06 -0,06
[Se generan menos
Consumo de agua de [Se consume mas X -1
A7 Consumo de agua 9 0,04 0,04
proceso
[Se consume menos
£ T 0,05 ]
S ] S5 1
PUNTUACION
Se consume / genera / necesita espacio P
Mas -1
Igual 0
Menos 1
H) Valoracién total de la accion
B Limitaciones 56,00
Ic Etapas del ciclo de vida 100
D Agentes 60|
B ficaciones sobre el uso 9,09
Gestion final del residuo de
F envase 33,33
Ic Mejora ambiental 5|
| |Valoracion total | 36,45

Medida
Accion 2

FG-MP-02 Uso de materias primas exentas de metales pesados u otras sustancias nocivas para el medio am
Uso de tintas en base agua — Certificado de adecuacion en metales pesados

A) Factores motivantes que satisface la accion

Marcar con una cruz el grado en que satisface la aplicacion de la accion a cada uno de los factores motivantes

Nada
Muy importante Importante Poco Importante importante Py
F1 |1. Cumplir con la legislacion (PEP, ..) X 1
2. Conformidad con las Normas derivadas de la
F2 |Directiva de Envases. X 1
3. Reduccion de costes mediante la optimizacion de la
F3_|cantidad de material utilizado. X 0
4. Menor dependencia del petréleo, utilizando materiales|
F4_|renovables o reciclados. X 0
5. Diferenciacion de la competencia mediante la puesta
en mercado de envases ecodisefiados que sean
F5 con el y o X
F6 9
F7 9
F8 9
F9 of
F10 0]
[ 5
IE. 3
F 2
Sa 2
PUNTUACION
Pa
[Muy importante 1
0.6
Poco importante 02
Nada importante 0
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B ) Limitaciones que restringen la aplicacion de la accion

Marcar con una cruz el grado de restriccion que tiene la accion sobre cada una de las limitaciones

N - Nad
Muy restrictiva Restrictiva Poco restrictiva ada
restrictiva Ps
1. Cumplir las especificaciones de seguridad del
L1 _|producto. X 1
L2 ]2. Minima implicacién econémica. X 1
3. Compatibilidad de los formatos productivos para
responder a balda (dos cajas con un fondo limite de 44
L3 |cm) y suelo (60x80x125 alto). X 1
L4 |4. Botellas con el facing maximo posible. X 1
5. Respelar criterios ergonémicos en el envase primario
L5 |y secundario. X .
6. Respetar la especificaciones plasmadas en las
L6 |‘Recomendaciones AECOC para la Logistica” (RAL). X 1
7. Necesidad de visualizar el producto que contiene el
L7 |envase. X
L8 [
L9 0]
L10 0}
L 7
Lo 7
L 0
Ss 7
B 60,00
PUNTUACION
Py
JMuy restrictiva 0
Restrictiva 0.2
Poco restrictiva 04
Nada restrictiva 1

C ) Etapas del ciclo de vida en las que incide la accion

Marcar con una cruz las etapas del ciclo de vida en las que incide la medida

Etapa
[Extraccion y procesado de materias primas X
Fabricacion del envase X
Envasado y embalado del producto
Distribucion y uso
Fin de vida del envase X
e I 50
I | 60
PUNTUACION
Esta medida afecta a ... etapas del ciclo de vida Pc
1 20
2 40
3 60
4 80
S 100

D) Poder de decision de la empresa para la implantacién de la accion

Marcar con una cruz los agentes que condicionan la implantacion de la accion

Agente
Proveedor
Fabricante del envase
Envasador
Distribuidor X
Cliente final
Gestor de residuos
Irs 100
P 100
PUNTUACION
Mi poder de decision sobre esta accion esta Py
condicionado por...agentes
1 100
2 80
3 60
4 40
5 20
6 0
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E ) Implicaciones de la accion sobre el uso del envase

Implicaciones de la accion sobre el uso del envase segn Normas 13428:2004 y 13429:2004 Pe
E‘ aumentara
¢Se prevé incrementar la proteccion del producto? — [Permanecera igual X 0
11 No, disminuira
. Si, a
¢ Se prevé mejorar el proceso de fabricacion del P:ev:‘\ea:;:él —al X )
envase? ,g
12 Iﬁo, empeorara
[Si, mejorara
¢ Se prevé mejorar el proceso de aigual X 0
13 No, empeorara
¢ Se prevé mejorar la logistica (transporte / Si, mejorara
almacenamiento / manipulacién) del envase con el [Permanecera igual X 0
14 producto? No, empeorara
4 " " E mejorara
Se prevé mejorar la presentacién del envase, asi [Femanecer g = 5
su marketing? 9
15 No, empeorara
Si, a
¢Aumentara la aceptacion del envase por parte de los |Pevmanecevé ool X )
usuarios?
16 No, disminui
3 [Si, aumentara
¢El envase aumentara la seguridad del producto que o
contiene? I g8 X 0
17
¢Se prevé incrementar la vida util del envase? Permanecera igual X 0
18 0, disminuira
4 Si, aumentara
+Se podrén asociar funciones utilizando el mismo k
[Permanecera igual X 0
envase? —
19 No, disminuira
Si, a
¢Elenvase sera | aigual X 0
110 No, disminuira.
N Si
Es el envase reutilizable?
111 < v Uiz No X 0
S ] 0 |
E | 0,00 |
PUNTUACION
Pe
[Si-aumentara / mejorara 1
[Permaneceraigual 0
INo. disminuira / empeorara 1
Si 1
No 0
F) Gestion final del residuo de envase derivada de la aplicacién de la accion
Esta medida... P
13430:2004 referente a la valorizacion mediante el Si X 1
G1 reciclado de materiales? No
13431:2004 referente a la 6n mediante Si X 1
G2 recuperacion de energia? No
13432:2000 referente a la valorizacién mediante Si X 1
G 3 compostaje y biodegradacion? No
S ] 3 1
3 | 100,00 |
PUNTUACION
Pe
E 1
[No 0
G) Mejora ambiental prevista derivada de la aplicacién de la accién
Aspectos ambientales Definicion I Valoracion Pg rjr:‘?:ngi Re
Considera materias primas |5e consumen
AL Materiales virgenes y también auxiliares]se consumen igual X 0 0,25 0
y secundarias
Se consumen menos
Considera el espacio de Necesito mas espacio
A2 Transporte y distribucién] carga de los envases  |Necesito el mismo_espacio X 0 0,2 0
Necesito menos espacio
Residuos alo |Se generan mas
A3 Residuos sélidos largo del ciclo de vida del JSe generan los mismos 0,18 0,18
envase ISe generan menos X 1
Consumo de energia en todofSS-S2Sume mas
A4 Energia el ciclo de vida del envase foe.consume igual X 0 0,15 0
[Se consume menos
Gases de efecto [Se generan mas
AS Emisiones atmosféricas invernadero, dioxinas,  JSe generan las mismas 0,12 0,12
furanos, etc. Genero menos X 1
Aguas de proceso, aguas |Se generan mas
A6 Vertidos liquidos 9 P a9 Se generan los mismos 0,06 0,06
[Se generan menos X 1
Consumo de agua de |Se consume mas X -1
A7 Consumo de agua o Se consume lo mismo 0,04 -0,04
proceso
[Se consume menos

Ss | 0,32 ]
G | 32 1
PUNTUACION
Se consume / genera / necesita espacio P
Mas -1
Igual 0
Menos 1
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H) Valoracion total de la accion

B Limitaciones 60,00
C Etapas del ciclo de vida 60
B Agentes condicionantes 100
E i sobre el uso 0,00]

Gestion final del residuo de

F envase 100,00}
G Mejora ambiental 32]
| | Valoracion total | 52,16]

Accioén 3.
Sustitucion del HDPE utilizado la botella actual por HDPE 100% reciclado o con un alto
porcentaje de material reciclado.

Medida FG-MP-03 Uso de materias primas reciclada
Accién 3 Sustitucién del HDPE utilizado |a botella actual por HDPE 100% reciclado o con un alto porcentaje de material reciclado.
A) Factores motivantes que satisface la accion
Marcar con una cruz el grado en que satisface la aplicacion de la accion a cada uno de los factores motivantes
Nada
M P
uy importante Importante oco Importante importante Py
F1_] L. Cumplir con la legislacion (PEP, ) X 1
2. Conformidad con las Normas derivadas de la
F2 |Directiva de Envases. X 0,6
3. Reduccién de costes mediante a optimizacion de la
F3_|cantidad de material utilizado. X 0
4. Menor dependencia del petrdleo, utilizando materiales
F4 o reciclados. X 1
5. Diferenciacion de la competencia mediante la puesta
en mercado de envases ecodisefiados que sean
F5 con el i i y ivos. X 0,6
F6 0
F7 0 0
F8 0 0
F9 0
FI0 0
IE 5
| 1
F 1
Sa 3.2
PUNTUACION
Pa
Muy importante 1
0.6
Poco importante 0.2
Nada importante 0
B ) Limitaciones que restringen la aplicacién de la accion
Marcar con una cruz el grado de restriccion que tiene la accion sobre cada una de las limitaciones
Muy restrictiva Restrictiva Poco restrictiva Nada
restrictiva Pg
1. Cumplir las especificaciones de seguridad del
L1 _|producto. . N
L2_|2. Minima implicacién econémica X 0.2
3.C de los formatos para
responder a balda (dos cajas con un fondo limite de 44
L3 Jcm) y suelo (60x80x125 alto). X 1
L4_|4. Botellas con el facing maximo posible. X 1
5. Respetar criterios ergonomicos en el envase primario
L5 |y secundario X 1
6. Respetar la especificaciones plasmadas en las
L6 iones AECOC para la Logistica” (RAL) X 1
7. Necesidad de visualizar el producto que contiene el
L7 |envase. X 04
L8 0 0
L9 0
10 0
L, 7
Ly 5
L 2
Se 5,6
B 59,43
PUNTUACION
Py
|Muy restrictiva 0
Restrictiva 0.2
Poco restrictiva 04
Nada restrictiva 1
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C ) Etapas del ciclo de vida en las que incide la accién

Marcar con una cruz las etapas del ciclo de vida en las que incide la medida

Etapa
[Extraccion y procesado de materias primas X
Fabricacion del envase X
|Envasado y embalado del producto

Distribucion y uso
Fin de vida del envase X

[ I &0 ]
| | 60 |
PUNTUACION
Esta medida afecta a ... etapas del ciclo de vida Pc
1
2
3
4
5 1

D) Poder de decision de la empresa para la implantacion de la accion

Marcar con una cruz los agentes que condicionan la implantacion de la accién

Agente
Proveedor X
Fabricante del envase
Envasador
Distribuidor X
Cliente final
Gestor de residuos
| ] 80 |
L I 8 ]
PUNTUACION
Mi poder de decisién sobre esta accion esta P
condicionado por...agentes °
1 100
2 80
3 60
4 40
5 20
6 0

E ) Implicaciones de la accién sobre el uso del envase

Implicaciones de la accién sobre el uso del envase seg(in Normas 13428:2004 y 13429:2004 Pe
Si. aumentara
¢Se prevé incrementar la proteccion del producto?  [Permanecera igual 0
1 a
¢Se prevé mejorar el proceso de fabricacion del [T 5
envase?
12 No, empeorara
¢Se prevé mejorar el proceso de 0
13
Se preveé mejorar la logistica (transporte /
almacenamiento / manipulacion) del envase con el [Permanecera igual 0
14 producto? [No, empeorara
4 ‘ N Si, mejorara 1
:Se prevé mejorar la presentacion del envase, asi -
[Permanecera igual
su marketing?
15
5 " 1
¢Aumentara la aceptacion del envase por parte de los
usuarios?
16
¢El envase aumentaré la seguridad del producto que
contiene? 0
17
¢Se prevé incrementar la vida util del envase? 0
18
¢Se podran asociar funciones utilizando el mismo 5
envase?
19
¢El envase serd 0
110 Fo, disminuira
Si
Es el envase
111 ¢ no 0
Se I 2 |
E | 18,18 |
PUNTUACION
Pe
[Saumentara I mejorara 1
Permanecer ual 0
No, disminuira / empeorara 1
si 1
No 0
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F) Gestion final del residuo de envase derivada de la aplicacion de la accién

Esta medida... Pe
13430:2004 referente a la mediante el Si X 1
G1 reciclado de materiales? No
13431:2004 referente a la i mediante Si
G2 recuperacion de energia? No X 0
13432:2000 referente a la i mediante Si
G3 compostaje y biodegradacién? No X 0
[ I T |
F I 33,33 |
PUNTUACION
P
E 1
No 0
G) Mejora ambiental prevista derivada de la aplicacion de la accién
Aspectos ambientales Definicion Valoraci6n Pe Grado de Rs
relevancia
Considera materias primas |Se consumen més
AL Materiales virgenes y también auxili igual X 0 0,25 0
y secundarias
Se consumen menos
Considera el espacio de ~[NeceSItO mds espacio
A2 Transporte y distribuciénc] carga de los envases  [[Necesito el mismo_espacio X 0 02 o
Necesito menos espacio
Residuos alo |Se generan mas
A3 Residuos sélidos largo del ciclo de vida del |Se generan los mismos 0,18 0,18
envase Se generan menos X 1
Consumo de energfa en todofoo-co0SuMme més
A4 Energia el ciclo de vida del envase |Sg.consume igual X 0 0,15 0
Se consume menos
Gases de efecto Se generan mas
A5 Emisiones atmosféricas invernadero, dioxinas,  [Se generan las mismas X 0 012 0
furanos, etc. Genero menos
Aguas de proceso, aguas |o SeNEIEN MES
AB Vertidos liquidos Suales d Se generan los mismos X 0 0,06 0
Se generan menos
Consumo de agua de ~ [oo-co0Sume mas
A7 Consumo de agua . Se consume o mismo X 0 004 0
proceso
Se consume menos

Se | 0,18 ]
G | 18 |
PUNTUACION
Se consume / genera / necesita espacio Pc
Méas -1
Igual 0
Menos 1

H) Valoracion total de la accion

Limitaciones :
Ic Etapas del ciclo de vida 60|
) Agentes 80}
E i sobre el uso 18,18]

Gestion final del residuo de
F envase 33,33
G Mejora ambiental 18]
|\ | Valoracion total |

Accion 4.

Sustitucion del HDPE por PET. Reduccién del espesor de la botella sin comprometer la

seguridad y la durabilidad del conjunto del envase mas el producto.

32



& | EROSKI

Caso préctico aplicaciéon Guia Ecodisefio de envase y embalaje en EROSKI

Medida FG-FA-05 Reduccion del peso de materias primas del envase
Accion 4 Reduccién del espesor de la botella sin comprometer la seguridad y la durabilidad del conjunto del envase més el producto. (UNE-EN 13428).
A) Factores motivantes que satisface la accion
Marcar con una cruz el grado en que satisface la aplicacion de la accion a cada uno de los factores motivantes
Nada
Muy importante Importante Poco Importante importante Py
F1_[1. Cumplir con la legislacion (PEP, ..) X 1
2. Conformidad con las Normas derivadas de la
F2_|Directiva de Envases. X 06
3. Reduccion de costes mediante la optimizacion de la
F3_|cantidad de material utilizado. X 1
4 Menor dependencia del petréleo, utilizando materiales|
F4_|renovables o reciclados. X 0
5. Diferenciacion de la competencia mediante Ia puesta
en mercado de envases ecodisefiados que sean
F! con el Y. X 2
F 5
Fo 1
F 4
EA 2,8
PUNTUACION
Pa
Euy importante 1
06
[Poco importante 02
[Nadaimportante [}
B ) Limitaciones que restringen la aplicacion de la accion
Marcar con una cruz el grado de restriccién que tiene la accion sobre cada una de las limitaciones
Muy restrictiva Restrictiva Poco restrictiva Nada
restrictiva P
1. Cumplir las especificaciones de seguridad del
L1 Jproducto. X 1
L2_|2. Minima implicacion economica. X 04
3. Compatibilidad de los formatos productivos para
responder a balda (dos cajas con un fondo limite de 44
L3 _|cm) y suelo (60x80x125 alto). X 1
L4_|4. Botellas con el facing maximo posible. X 1
5. Respetar criterios ergonémicos en el envase primario
L5 ]y secundario. X 1
6. Respetar la especificaciones plasmadas en las
L6 AECOC para la Logistica” (RAL). X 1
7. Necesidad de visualizar el producto que contiene el
L7 X 1
L8 0
L9 0
L10 0
m 7
L [3
L 1
Se. 6.4
B 60,57
PUNTUACION
Ps
Muy restrictiva 0
[Restrictiva 0.2
[Poco restrictiva 0.4
[Nada restrictiva 1
C) Etapas del ciclo de vida en las que incide la accion
Marcar con una cruz las etapas del ciclo de vida en las que incide la medida
Etapa
[Extraccion y procesado de materias primas X
[Fabricacion del envase X
[Envasado y embalado del producto
X
B | 60 ]
L | 60 1
PUNTUACION
Esta medida afecta a ... etapas del ciclo de vida Pe
1
2
3
7
5 1
D) Poder de decision de la empresa para la implantacion de la accion
Marcar con una cruz los agentes que condicionan la implantacien de la accién
Agents
[Proveedor
[Fabricante del envase
[Envasador.
Distribuid: X
Cliente final
Gestor de residuos,
|8 | 100 |
o | 100 |
PUNTUACION
Mi poder de decision sobre esta accion esta o
por...agentes °
1 100
2 80
3 60,
4 40
5 20
6 0
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E ) Implicaciones de la accién sobre el uso del envase

Implicaciones de la acci6n sobre el uso del envase segin Normas 13428:2004 y 13429:2004 Pe
meniars
Se prevé incrementar la proteccion del producto?  [Permanecera iguar X 5
i No. disminira
¢ Se prevé mejorar el proceso de fabricacién del X 1
envas:
2
Se prevé mejorar el proceso de envasado/lienado? % o
i3
<Se prevé mejorar la logistica (transporte / i, mejorara.
almacenamiento / manipulacién) del envase con el [Py Tguar X 0
14 oducto? [No, empeorara
- - - ST mejorara
2 Se prevé mejorar la presentacion del envase, asi como) -
(| igual X )
marketing?
s Ec, empeorara
¢Aumentara la aceptacion del envase por parte de los Si. aumcmar'a‘ T X 5
usuarios? 9!
3 Ec, disminuira
¢El envase aumentaré la seguridad del producto que [oi-2umSnara,
contiene? f igual 2 e}
7 [No. disminira
mentara
¢ Se prevé incrementar la vida atil del envase? [Permanecera igual X 0
8
¢Se podrén asociar funciones utilizando el mismo — -
envase?
1o
4El envase seré ergonémico? % o
110
Esel tilizable?
1 ¢Es el envase reutilizable = 5
N T T ]
E I 5.05 1
PUNTUACION
P
F, Al mejorara T
Permanecera igual [s]
No. T =
Si 1
No 0
F) Gestion final del residuo de envase derivada de la aplicacién de la acciéon
Esta medida.. [
13430:2004 referente a la 6n mediante el Si X 1
G1 reciclado de materiales? No
¢facilita la conformidad del envase con la Norma Si
G2 13431:2004 referente a la valorizacion mediante No X 0
13432:2000 referente a la 6n mediante Si
G3 compostaje y biodegradacion? No X 0
[E: I 1
IE [ 3333 |
PUNTUACION
[ Pr ]
Si | 1 |
[No | 0 |
G) Mejora ambiental prevista derivada de la aplicacion de la acciéon
" " Grado de
Aspectos ambientales Definicién Valoracién Ps Re
relevancia
Considera materias primas |Se consumen mas
AL Materiales virgenes y también auxiliares|se consumen igual 025 025
y secundarias
|Se consumen menos X 1
Considera el espacio de [ receSito mas espacio
A2 Transporte y distribuciénC] 0,2 0
P y carga de los envases Necesito el mismo espacio X 0 )
Necesito menos espacio
Residuos generados alo |Se generan méas
A3 Residuos sélidos largo del ciclo de vida del  [Se generan los mismos 018 018
envase [Se generan menos X 1
Consumo de energia en todo| 2 COSUME MAS
A4 Energia 0,15 0,15
9 el ciclo de vida del envase |58 consume igual : -
[Se consume menos X 1
Gases de efecto [Se generan mas
AS Emisiones atmosféricas invernadero, dioxinas,  [Se generan las mismas 012 012
furanos, etc. [Genero menos X 1
Aguas de proceso, aguas [Se generan mas
A6 Vertidos liquidos ' 0,06 0,06
iq residuales [Se generan los mismos ! !
[Se generan menos X 1
Consumo de agua de Se consume mas
A7 Consumo de agua 9 [Se consume lo mismo 004 004
proceso
X 1
S [ 0.8 ]
[c | 80 |
PUNTUACION
Se consume / genera / necesita espacio Pg
Mas -1
Igual 0
Menos 1
H) Valoracion total de la accién
C Etapas del ciclo de vida
D Agentes
sobre el uso
Gestion final del residuo de
F envase
Ic Mejora ambiental
= [Valoracion total T 61,83
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Accion 5.
Cambio de dimensiones del envase para optimizar la carga en el palet.

Medida FG-US-13 Optimizacién de la unida de carga
Accién 5 Cambio de dimensiones del envase para optimizar la carga en el palet

A) Factores motivantes que satisface la accién

Marcar con una cruz el grado en que satisface la aplicacion de la accion a cada uno de los factores motivantes

Muy importante Importante Poco Importante Nada
importante P
F1_]L. Cumplir con Ia legisiacion (PEP, ..) X 06
2. Conformidad con las Normas derivadas de fa
F2_[Directiva de Envases. X 06
3. Reduccion de costes mediante la optimizacion de la
F3_|cantidad de material utilizado. X 1
2 Menor dependencia del petroleo, utilizando materiales|
F4_|renovables o reciclados X 0
5. Diferenciacion de la competencia mediante la puesta
en mercado de envases ecodisefiados que sean
F conel y X 02
F6
F7
F8
Fo
0
IE. S
|E p
F 4
5 2.4
PUNTUACION
Pa
Muy T
|anoname 0.6
Poco importante 02
|Nada importante 0
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B ) Limitaciones que restringen la aplicaci

n de laaccién

Marcar con una cruz el grado de restriccion que tiene Ia accin sobre cada una de las limitaciones
Muy restrictiva Restrictiva Poco restrictiva ada
restrictiva Ps
T Cumpi Ias especificaciones de segurdad el
L1 _|producto. x 04
2 |2 Minma mplicacien econémica. X o
3 Compatbiidad de los formatos productivos para
responder a balda (dos cajas con un fondo limite de 44
L3_fom) y suelo (60x80x125 alto) x 02
4| Botelas con el facing maximo posible X 0.2
5. Respelar Crilerios ergonGmicos en el envase primano
L5 |y secundario. x 02
6. Respetar la especificaciones plasmadas en las
L6 AECOC para la Logistica’ (RAL). X 04
7. Necesidad de visualizar el producio que contiene el
L7 |envase x 1
] 0
o [
110 0
C 7
L Fy
o 3
S5 2.4
3 54,86
PUNTUACION
Ps
oy restrictiva 0
Restrictiva 02
Poco restrictiva 04
Nada restictiva 1
C ) Etapas del ciclo de vida en las que incide la accién
Marcar con una cruz las etapas del ciclo de vida en las que incide la medida
Etapa
[Extraccion y procesado de materias primas
X
X
X
B T 60 ]
= 1 50 1
PUNTUACION
Esta medida afecta a ... etapas del ciclo de vida Pc
T
2
3
7
T
D) Poder de decision de la empresa para la implantacién de la accion
Marcar con una cruz los agentes que condicionan Ia implantacion de a accion
Agente
Proveador
[Fabricante el envase X
Envasador
Distrib X
Cliente final
[Gestor de residuos
[pe. | 80 ]
L I [ |
PUNTUACION
Wi poder Ge GeCISION SObre esta accion esta -
por...agentes ©
1 100
2 80
3 60
7 40
5 20
6 0
E ) Implicaciones de la accion sobre el uso del envase
Implicaciones de la accién sobre el uso del envase segin Normas 13428:2004 y 13429:2004. Pe
[Si_aumentara
£Se prevé incrementar la proteccin del producto?  [Permanecera igual X [
1 No_ disminuira
Se prevé mejorar el proceso de fabricacion del 5 5
envase
12 [No_empeorara
ST mejorara
¢Se prevé mejorar el proceso de era tgual X T
i3
Se prevé mejorar la logistica (transporte / X 1
almacenamiento / manipulacién) del envase con el
" producto?
e preve mejorar la presentacion del envase, asf comol = 5
sumarketing?
5
¢Aumentaré la aceptaci6n del envase por parte de los z 0
usuarios?
6
Elenv tar & idad del product
¢l envase aumentaré a sequridad de producto que (222 T8 TR = <
ontiene?
14 No_ disminuira
S: aumentara
¢Se prevé incrementar la vida Gt del envase?  [Permanecera igual X [
8 [No_dsminuira
" TS aumentara
¢Se podran asociar funciones utizando el mismo 2
[Permanecera guar X [
envase?
19
El envase serd ergonomico? X [
110
Es el envase reutiizable?
11 ¢ X o
< ]
E |
PUNTUACION
Pe
[Si-aumentara / mejorara 1
2 Aigual 0
No. disminuira / empeorara E)
Si 1
No 0
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F) Gestion final del residuo de envase derivada de la aplicacion de la accion

Esta medida... Pr
13430:2004 referente a la 6n mediante el Si
Gl reciclado de materiales? No X 0
13431:2004 referente a la 6n mediante Si
G2 recuperacion de energia? No X 0
13432:2000 referente a la 6n mediante Si
G3 compostaje y biodegradacién? No X 0
S | 0 |
F | 0,00 |
PUNTUACION
[ Pe ]
[Si | 1 1
No 1 0 |

G) Mejora ambiental prevista derivada de la aplicacién de la accién

Grado de

R,
relevancia °

Aspectos ambientales Definicién Valoracién P

Considera materias primas [Se consumen mas
AL Materiales virgenes y también auxiliares|Se consumen igual X o 025 o
y secundarias

Se consumen menos
Necesito mas espacio
Considera el espacio de P

A2 T rte y distribucionC] 02
ransporte y distribucién carga de los envases |Necesito el mismo_espacio :
[Necesito menos espacio X T

Residuos generados a lo_|Se generan mas
A3 Residuos sdlidos largo del ciclo de vida del [Se generan los mismos X 0 018 0
envase Se generan menos

Se consume més

; |Consumo de energia en todo)
A4 Energia o ciclo de vida del envase |5 consume igual 015 015
Se consume menos X 1
‘Gases de efecto Se generan mas
A5 Emisiones atmosféricas invernadero, dioxinas,  |Se generan las mismas X 0 0.12 o
furanos, etc. [Genero menos
Aguas de proceso, aguas |oe-deneran mas
A6 Vertidos liquidos eodialos Se generan los mismos X 0 0,06 0
A7 Consumo de agua Consumo de agua de X 0 0,04 o
proceso
Sc T 0,35 |
g T = |
PUNTUACION
Se consume / genera / necesita espacio Pe
Mas 1
Igual 0
Menos 1

H) Valoracion total de la accion

B Limitaciones
Ic Etapas del ciclo de vida

D

E

F

G [Mejora ambiental

[Valoracion total [ 4157]

Accion 6.

Concentracion del producto. Optimizaciéon del continente/contenido-caben mas dosis

sin variar tamafo de la botella.

Medida FG-US-13 Optimizacion de la unida de carga
Accion 6 Concentracion del producto. Optimizacién del continente/contenido-caben mas dosis sin variar tamafo de la botella
A) Factores motivantes que satisface la accién
Marcar con una cruz el grado en que satisface la aplicacion de la accion a cada uno de los factores motivantes
Muy importante Importante Poco Importante Nada
importante P,
F1_] L. Cumplr con fa legislacion (PEP, ) X 06
2. Conformidad con las Normas derivadas de la
F2_|Directiva de Envases. X 06
3. Reduccion de costes mediante la optimizacion de la
F3_|cantidad de material utilizado. X 1
4. Menor dependencia del petrdleo, utilizando materiales|
F4_|renovables o reciclados X 0
5. Diferenciacion de la competencia mediante la puesta
en mercado de envases ecodisefiados que sean
F conel y X
o
| 5
| 1
F 1
S, 24
PUNTUACION
P
Muy importante T
0.6
02
Nada importante 0
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B ) Limitaciones que restringen la aplicacién de la accién
Marcar con una cruz el grado de restriccion que tiene la accion sobre cada una de las limitaciones
Muy restrictiva Restrictiva Poco restrictiva Nada
restrictiva Py
T CmpirTs especiaciones e seguroad &
L1 |product x 1
NP Mlmmalmphcacmn Sconemica X 07
5. Compatibiidad de I0s formatos productivos para
responder a balda (dos cajas con un fondo limite de 44
13 _fom) y suelo (60x80x125 alto) X 1
4| Botelas con el facing méximo posible X 1
5. Respetar crterios e1gonGMmicos en el envase primario
15 _fy secundario x 1
6. Respetar la especificaciones plasmadas en las
L6 AECOC para la Logistica” (RAL). x 1
7. Necesidad de visualizar el producto que contiene el
L7_fenvase X 1
K] [
o [
110 [
o 7
L 3
C 1
5o 6.2
E 58,66
PUNTUACION
Ps
uy restrictiva [
Restrictiva 02
Poco restrictiva 04
Nada restrictiva 1
C) Etapas del ciclo de vida en las que incide la accion
Marcar con una cruz las etapas del ciclo de vida en las que incide la medida
Etapa
Extraccion y plocesado G matertas primas
X
X
2 T a0 ]
| | 0 |
PUNTUACION
Esta medida afectaa ... etapas del ciclo de vida Pe
T 20
2 40
3 60
7 50
100
D) Poder de decision de la empresa para la implantacion de la accion
Marcar con una cruz los agentes que condicionan la implantacion de la accion
Agente
Proveedor
[Fabricante del envase
Envasador X
Distribuid X
[Ciiente final
[Gestor de residuos
[pe | 80 |
L I 8 1
PUNTUACION
Wi poder G 0eCISIon SObre esta accion esta -
por...agentes °
1 100
2 80
3 60
7 40
5 20
6 [
E ) Implicaciones de la accién sobre el uso del envase
Implicaciones de la accién sobre el uso del envase segiin Normas 13428:2004 y 13429:2004 Pe
ST aumentara
¢Se prevé incrementar la proteccion del producto?  [Permanecera iguar X [
[y [No, @
S prevé mejorar el proceso de fabricacion del % 5
envase
12
¢Se prevé mejorar el proceso de X [
13
Se prevé mejorar la logistica (iansporte | x 1
slmacenamierss manipuacén) del evase con f
1 producto?
Se prevé mejorar la presentacion del envase, asf como| = <
su marketing?
5
X X T
¢Aumentaré Ia aceptacion del envase por parte de los
usuarios?
6
¢El envase aumentar la seguridad del
contiene? X 0
17
X T
¢Se prevé incrementar la vida i del envase?
18
¢Se podran asociar funciones utiizando el mismo % 5
envase?
19 [No, disminuira
. aumertars
¢El envase serd ergondmico? X [
110 [No, disminuira
Es el envase reutiizable?
11 ¢ X 0
= T 3 ]
E | 27,27 1
PUNTUACION
Pe
[S-sumentara / mejorara T
Permanecera igual [
No. disminuira / empeorara E
& 1
No 0
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F) Gestion final del residuo de envase derivada de la aplicacion de la accion

Esta medida... Pr
13430:2004 referente a la mediante el Si
G1 reciclado de materiales? No X [
13431:2004 referente a la 6n mediante Si
G2 recuperacion de energia? No X 0
13432:2000 referente a la 6n mediante Si
G3 compostaje y biodegradacion? No X [
Se | 0 |
3 [ 0,00 |
PUNTUACION
[ Pr ]
Si | 1 |
No | 0 |
G) Mejora ambiental prevista derivada de la aplicacion de la accién
Aspectos ambientales Definicion Valoracién Ps Grado de Re
relevancia
Considera materias primas |S€ consumen mas
AL Materiales virgenes y también auxiliares|se consumen igual X 0 0,25 0
y secundarias
|Se consumen menos
Considera el espacio de | eceSito A espacio
A2 Transporte y distribuciont] carga do los e‘n’vases [Necesito el mismo_espacio X 0 02 o
[Necesito menos espacio
Residuos generados alo |Se generan mas
A3 Residuos sélidos largo del ciclo de vida del |Se generan los mismos X 0 0,18 0
envase [Se generan menos
Consumo de energia en todof Se consume més
A4 Energia el ciclo de vida del envase |Se consume igual 0,15 0,15
[Se consume menos X 1
Gases de efecto Se generan mas
A5 Emisiones atmosféricas invernadero, dioxinas,  |Se generan las mismas 012 012
furanos, etc. (Genero menos X 1
Aguas de proceso, aguas |se generan mas
A6 Vertidos liquidos O e ee " [Se generan los mismos X 0 0,06 0
Se generan menos
Consumo de aguade  |25-COnSUMe més
A7 Consumo de agua orocess. Se consume o mismo X 0 0,04 0
Se consume menos
Se | 0,27 ]
G | 27 |
PUNTUACION
Se consume / genera / necesita espacio P
Mas -1
Igual 0
Menos 1
H) Valoracién total de la accién
B Limitaciones 58,86
Ic Etapas del ciclo de vida 40|
D [Agentes condici 80}
E Sobre el uso 27,21
Gestion final del residuo de
F envase 0,00]
G Mejora ambiental 27|
= [Valoracion total T 39,59
e -z . ~ z g
Modificacion del disefio del tapon dosificador.
Medida FG-US-13 Optimizacién de la unidad de carga
Accion 7 Modificacién del disefio del tap6n dosificador
A) Factores motivantes que satisface la accion
Marcar con una cruz el grado en que satisface la aplicacién de la accion a cada uno de los factores motivantes
Nada
Muy importante Importante Poco Importante importante P
FL_| L Cumplr con Ia legisiacion (PEP. ) X 06
2. Conformidad con las Normas derivadas de la
F2 |pirectiva de Envases. X 06
3. Reduccion de costes mediante la optimizacion de la
F3 |cantidad de material utilizado. X 1
4. Menor dependencia del petroleo, utilizando materiales|
F4_|renovables o reciclados. x 0
5. Diferenciacion de la competencia mediante la puesta
en mercado de envases ecodisefiados que sean
F conel y X
L
F! 0]
T
[E: 5
| 2
F 3
S, 22
PUNTUACION
Ps
Muy importante 1
06
Poco importante 02
Nada importante 0
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B ) Limitaciones que restringen la aplicacion de la accion

Marcar con una cruz el grado de restriccion que tiene la accién sobre cada una de las limitaciones

Muy restrictiva Restrictiva Poco restrictiva Nada
restrictiva Py
T Cumpir las especificaciones de segundad del
L1 fproducto, x 1
L2 _|2. Minima implicacion economica. X 02
3. Compatibilidad de los formatos productivos para
responder a balda (dos cajas con un fondo limite de 44
L3 fcm)y suelo (60x80x125 alto). X ]
L4 _]4. Botellas con el facing maximo posible. X 1
[5- Respetar criterios ergonémicos en el envase primario
L5_|y secundario. X 02
6. Respetar la especificaciones plasmadas en las.
L6 AECOC para la Logistica” (RAL). X 04
7 Necesidad de visualizar el producto que conliene el
L7 _Jenvase. X 1
L8 [
L9 0
L10 [
O 7
m 3
0 4
[Se. 3.8
B 55,43
PUNTUACION
Py
[Muy restrictiva 0
[Restrictiva 02
Poco restrictiva 04
[Nada restrictiva 1
C ) Etapas del ciclo de vida en las que incide la accion
Marcar con una cruz las etapas del ciclo de vida en las que incide la medida
Etapa
y procesado de materias primas X
[Fabricacion del envase
[Envasado y embalado del producto X
X
X
= I 80 ]
| | 80 1
PUNTUACION
Esta medida afecta a ... etapas del ciclo de vida Pc
1 20
2 20
3 50
7 80
100
D) Poder de decision de la empresa para laimplantacion de la accion
Marcar con una cruz los agentes que condicionan Ia implantacién de la accién
Agente
Proveedor
[Fabricante del envase
Envasador X
Distribuid X
[Cliente final
[Gestor de residuos
|2 I 80 |
| I [ 1
PUNTUACION
Mi poder de decision sobre esta accion esta P,
por...agentes °
1 100
2 80
3 60
4 a0
5 20
6 0
E) Implicaciones de la accién sobre el uso del envase
Implicaciones de la accion sobre el uso del envase segin Normas 13428:2004 y 13429:2004 Pe
¢Se prevé incrementar la proteccion del producto? X 0
11
¢Se prevé mejorar el proceso de fabricacién del = 5
envase?
12
¢Se prevé mejorar el proceso de envasadofllenado? X 0
13 |No, empeorara
Se prevé mejorar la logistica (transporte / Si, mejorara
almacenamiento / manipulacién) del envase con el [Permanecera igual X [1]
14 ducto? [No, empeorara
" N - Si, mejorara
Se prevé mejorar la del envase, asi comol — X 5
su marketing?
5
¢Aumentara la aceptacion del envase por parte de los X 5
usuarios?
6
¢El envase aumentara la seguridad del producto que
ntiene? £ 0
7
X 1
¢Se prevé incrementar la vida dtil del envase?
18
¢Se podran asociar funciones utilizando el mismo = 5
envase?
19
¢El envase sera ergonémico? X 0
110
¢Es el envase reutilizable?
111 X 0
Is= |
1
PUNTUACION
Pe
[ST. aumentara / mejorara 1
[Permanecera igual 0
[No. disminuira / empeorara -1
Si 1
[No 0
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F) Gestion final del residuo de envase derivada de la aplicacién de la accién

Esta medida... Pe
13430:2004 referente a la 6n mediante el Si
G1 reciclado de materiales? No X 0
13431:2004 referente a la 6n mediante Si
G2 recuperacién de energia? No X 0
13432:2000 referente a la 6n mediante Si
G3 compostaje y biodegradacion? No X 0
Se | 0 |
F | 0,00 |
PUNTUACION

[ | 1 |

[No | 0 ]

G) Mejora ambiental prevista derivada de la aplicacién de la accién

o . Grado de
Aspectos ambientales Definicion Valoracion Po Ro
relevancia
Considera materias primas |Se consumen mas
AL Materiales virgenes y también auxiliares|se consumen igual 025 025
y secundarias
Se consumen menos X 1
Considera el espacio de ~[hecesito més espacio
A2 Transporte y distribuciont] 02 02
porte y carga de los onvases  |Necesito el mismo_espacio .
Necesito menos espacio X 1

Residuos generados a lo_|Se generan mas
A3 Residuos solidos largo del ciclo de vida del [Se generan los mismos 018 018
envase [Se generan menos X 1

[Se consume mas

] Consumo de energia en
A4 Energia el ciclo de vida del envase [Se consume igual X 0 0,15 0
Se consume menos

Gases de efecto |se generan mas

A5 Emisiones atmosféricas invemadero, dioxinas,  [Se generan las mismas X 0 012 o
furanos, etc. [Genero menos

Aguas de proceso, aguas

A6 Vertidos liquidos 0,06 0,06
residuales
X 1
A7 Consumo de agua Consumo de agua de X 0 0,04 0
proceso
Sc | 0,69 |
G [ 69 |
PUNTUACION
Se consume / genera/ necesita espacio Po
Mas 5
igual 0
Menos 1
H) Valoracion total de la accion
Limitaciones
Ic Etapas del ciclo de vida 80}
D Agentes i 80|
E icaciones sobre el uso 9,09
Gestion final del residuo de
F envase 0,00|
G Mejora ambiental 69
= [Valoracion total T
Medida FG-US-29 Adaptacion del disefio del envase / embalaje a las necesidades de los usuarios: seguridad, ergonoi|
Accién 8 Incluir en el envase una hendidura rugosa (para que no resbale si se derrame el suavizante por la botella) y que facilite la
A) Factores motivantes que satisface la accion
Marcar con una cruz el grado en que satisface la aplicacion de la accion a cada uno de los factores motivantes
Nada
Muy importante Importante Poco Importante importante Py
F1_|L. Cumplir con Ia legislacion (PEP, ) X 0.2
2. Conformidad con las Normas derivadas de la
F2_|Directiva de Envases. X 0
3. Reduccion de costes mediante la optimizacion de la
F3_|cantidad de material utilizado. X 0
2. Menor dependencia del petrdleo, Utiizando materiales|
F4 o reciclados. X 0
5. Diferenciacion de la competencia mediante la puesta
en mercado de envases ecodisefiados que sean
conel y X
o
IE 5
| 4
F 1
Sa 0,2
PUNTUACION
Pa
Muy importante 1
06
Poco importante 0.2

Nada importante 0
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B ) Limitaciones que restringen la aplicacion de la accién

Marcar con una cruz el grado de restriccion que tiene la accion sobre cada una de las limitaciones.

Muy restrictiva Restrictiva Poco restrictiva Nada N
restictiva o
T Cumplir las especificaciones de seguridad del
L1 _|producto. X 1
2_[2 Minima mplicacion economica X 04
3. Compatibilidad de los formatos productivos para
responder a balda (dos cajas con un fondo limite de 44
L3 _|cm) y suelo (60x80x125 alto). X 1
L4_|4 Botellas con el facing maximo posible. X T
5. Respetar criterios ergonomicos en el envase primario
L5 |y secundario. X 1
6. Respetar la especificaciones plasmadas en las.
L6 AECOC para la Logistica” (RAL). X 1
7 Necesidad de visualizar @ producto que contiene el
L7_|envase. X 1
L8 0
L9 0
L10 0
I 7
o 3
L 1
Ss 6.4
B 60,57
PUNTUACION
Po
[Muy restrictiva ]
Restrictiva 02
[Poco restrictiva 04
[Nada restrictiva 1
C) Etapas del ciclo de vida en las que incide la accion
Marcar con una cruz las etapas del ciclo de vida en las que incide la medida
Etapa
[EXtraccion y procesado de materias primas.
[Fabricacion del envase X
[Envasado y embalado del producto
X
|2 I 40 ]
= | 40 |
PUNTUACION
Esta medida afecta a .. etapas del ciclo de vida Pe
1 20
2 20
3 0
7 80
100
D) Poder de decision de la empresa para la implantacion de la accion
Marcar con una cruz los agentes que condicionan la implantacin de la accién
Agente
[Proveedor
[Fabricante del envase
[Envasador
Distribuid X
Cliente final
Gestor de residuos
2 I 100 |
L I 100 1
PUNTUACION
Mi poder de decision sobre esta accion esta P
nt o
1 100
2 80
3 60
4 40
5 20
6 0
E) Implicaciones de la accién sobre el uso del envase
Implicaciones de la accion sobre el uso del envase segtin Normas 13428:2004 y 13429:2004 Pe
Se prevé incrementar la proteccién del producto? X 0
1L
¢ Se prevé mejorar el proceso de fabricacion del = 5
envase?
12
ejorar,
¢Se prevé mejorar el proceso de envasadolllenado? [Permanecera igual X [
13 |No, empeorara
¢ Se prevé mejorar la logistica (transporte / Si, mejorara
almacenamiento / manipulacion) del envase con el [Permanecerd fgual X 0
14 [No, empeorara
X - 5. mejorara
. Se prevé mejorar la presentacién del envase, asi comol —
eting? [Permanecera igual X 0
5 [No, empeorara
¢Aumentara la aceptacion del envase por parte de los = 1
usuarios?
16 [No, disminuira
St aumentara
¢El envase aumentara la seguridad del producto que -
[Permanecera igual X 0
7
¢Se prevé incrementar la vida Gtil del envase? X 0
18
¢Se podran asociar funciones utilizando el mismo = 5
envase?
19
X 1
¢El envase sera ergonmico?
110
¢Es el envase reutilizable?
111 X 0
|En ]
E 1
PUNTUACION
Pe
[Si_ aumentara | mejorara T
[Permanecera igual [
[No. disminuira / empeorara -1
S0 1
[No 0
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F) Gestion final del residuo de envase derivada de la aplicacion de la accion

Esta medida. Pr
13430:2004 referente a la 6n mediante el Si
G1 reciclado de materiales? No X 0
13431:2004 referente a la 6n mediante Si
G2 recuperacion de energia? No X 0
13432:2000 referente a la 6n mediante Si
G3 compostaje y biodegradacién? No X 0
| A | 0 |
E | 0,00 |
PUNTUACION
[ Pr ]
Si | 1 1
No | 0 |
G) Mejora ambiental prevista derivada de la aplicacién de la accién
Aspectos ambientales Definicion Valoracién Po Grado de Rs
relevancia
Considera materias primas |S€ consumen mas
Al Materiales virgenes y también auxiliares|se consumen igual X 0 025 0
y secundarias
Se consumen menos
Considera el espacio de ~ [necesiio mas espacio
A2 Transporte y distribucion(] carga de los envases  |Necesito el mismo_espacio X 0 02 0
[Necesito menos espacio
Residuos generados a lo|Se generan mas
A3 Residuos solidos largo del ciclo de vida del [Se generan los mismos X 0 018 0
envase [Se generan menos
Consumo de energia en todofSS-CoNISUME MAS
A4 Energia el ciclo de vida del envase.|5€ consume igual X 0 015 0
[Se consume menos
Gases de efecto Se generan mas
A5 Emisiones atmosféricas invernadero, dioxinas,  [Se generan las mismas' X 0 0,12 o
furanos, etc. IGenem menos
Aguas de proceso, aguas &
A Vertidos liquidos residuales [Se generan los mismos X 0 0,06 0
[Se generan menos
Consumo de agua de ~ [oo-consume mas
AT Consumo de agua o [Se consume lo mismo X 0 0,04 o
proceso
|Se consume menos
Sc [ 0 |
G I 0 |
PUNTUACION
Se consume / genera/ necesita espacio Po
Mas 1
Igual 0
Menos 1

H) Valoracion total de la accion

[Valoracion total T 27:50]

Accion 9.

Utilizar marcados que informen sobre las caracteristicas de la botella para su posterior

reciclado o frases como “Tirame al contenedor amarillo”.
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Medida
Accion 9

FG-RE-30 Uso de imagenes e iconos medioambientales apropiados

Utilizar marcados que informen sobre las caracteristicas de la botella para su posterior reciclado o frases como “Tirame

|

A) Factores motivantes que satisface la accién

Marcar con una cruz el grado en que satisface la aplicacion de la accion a cada uno de los factores motivantes

Muy importante Importante Poco Importante Nada
importante Pa
F1_]L_ Cumplir con Ia legislacion (PEP ) X 0
2. Conformidad con las Normas derivadas de la
F2_[Directiva de Envases. X 0.2
3. Reduccion de costes mediante a optimizacion de la
F3_|cantidad de material utilizado. X 0
2 Menor dependencia del petroleo, utilizando materiales|
F4_|renovables o reciclados X 0
5. Diferenciacion de la competencia mediante la puesta
en mercado de envases ecodisefiados que sean
F5_|respetuosos con el medioambiente y competitivos. X
6
F7
Fo
0
IE. 5
|Ee a
F T
5~ 02
PUNTUACION
Pa
T
06
02
Nada importante 0
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B ) Limitaciones que restringen la aplicacién de la accion

Marcar con una cruz el grado de restriccion que tiene la accion sobre cada una de las limitaciones

Muy restrictiva

Restrictiva

Poco restrictiva

restrictiva Py
T Cumpli Ias especiicaciones de segundad del
L1 |producto. x 1
[2_|2 Minima implicacion economica. X T
3. Compatibilidad de los formatos productivos para
responder a balda (dos cajas con un fondo limite de 44
L3 _om) y suelo (60xB0x125 alto). X 1
4| Botelas con el facing maximo posible. X 1
5. Respelar Crllerios e1gonomicos en el envase primario
L5 |y secundario, X 1
6. Respetar la especificaciones plasmadas en las
L6 AECOC para la Logistica” (RAL). X 1
7. Necesidad de visualizar e producto que contiene el
L7_[envase. x 1
[} [
] )
10 0
C 2
Lo 7
L 0
5. 7
B 60,00
PUNTUACION
P
Muy restrictiva 0
Restrictiva 02
Poco restrictiva 04
Nada resurictiva 1

C) Etapas del ciclo de vida en las que incide la accion

Marcar con una cruz las etapas del ciclo de vida en las que incide la medida

Etapa

[Extraccion y procesado de materias primas

X

| S | 40 ||
[

PUNTUACION

Esta medida afectaa ... etapas del ciclo de vida

NENE
3

D) Poder de decision de la empresa para la implantacion de la accién

Marcar con una cruz los agentes que condicionan la implantacion de la accion

Agente
Proveedor
Fabricante del envase
Envasador
Distribuid X
Cliente finar
[Gestor de residuos
| BN | 100 ]
P | 100 |
PUNTUACION
Mi poder de Gecision sobre esta accion esta o
por...agentes
1 100
2 80
3 60
4 40
5 20
G 0

E) Implicaciones de la accion sobre el uso del envase

Implicaciones de la acci6n sobre el uso del envase segin Normas 13428:2004 y 13429:2004 Pe
[ST_aumentar
Se prevé incrementar la proteccion del producto?  [Permanecera igual X G
i [No. disminuira
- S mejorara
i v icacion del
¢Se preve mejorar el proceso de fabricacion del  [5T A E = 5
12 [No_empeorara
¢Se prevé mejorar el proceso de [Permanecera igual X T
13 [No. empeorara
S prevé mejorar la logistica (ransporte / mejorara
almacenamiento / manipulacién) del envase con el era igual X 0
14 producto? [No_empeorara
X - mejorar: X 1
Se prevé mejorar la presentacion del envase, asf comol -
[Permanecera fgual
keting
15
. ) X 1
¢Aumentar la aceptacién del envase por parte de los
usuarios?
16
¢El envase aumentaré la seguridad del
contiene? X 0
14
¢Se prevé incrementar la vida it del envase? X 0
18
Se podran asociar funciones utiizando el mismo = 5
envase?
19
¢El envase serd ergonémico? X 0
110
Es el envase reutiizable?
i1 < X 0
| T 2 ]
E I 18,18 1
PUNTUACION
Pe
[E-aumentara I mejorara T
Iz igual o
[No disminuira / empeorara -1
st 1
No 0
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F) Gestion final del residuo de envase derivada de la aplicacion de la accion

Esta medida... Pr
13430:2004 referente a la mediante el Si X 1
G1 reciclado de materiales? No
13431:2004 referente a la mediante Si
G2 recuperacion de energia? No X 0
13432:2000 referente a la 6n mediante Si
G3 compostaje y biodegradacion? No X 0
Se T
F 1 33,33 |
PUNTUACION
| Pr |
Si 1 1 |
No | 0 |
G) Mejora ambiental prevista derivada de la aplicacion de la accién
Aspectos ambientales Definicion Valoracién Ps Grado de Re
relevancia
Considera materias primas |S€ consumen més
AL Materiales virgenes y también auxiliares|se consumen igual X 0 025 0
y secundarias
Se consumen menos
Considera el espacio de | eceSito A espacio
A2 Transporte y distribuciéns carga de los envases | Necesito el mismo_espacio X 0 02 0
[Necesito menos espacio
Residuos generados alo|Se generan mas
A3 Residuos sdlidos largo del ciclo de vida del [Se generan los mismos 018 018
envase [Se generan menos X 1
Consumo de energia en todofS-co1SUME Mmés
A4 Energia o ciclo de vida def envase |8€.consume igual X 0 015 0
[Se consume menos
Gases de efecto Se generan mas
A5 Emisiones atmosféricas invernadero, dioxinas,  [Se generan las mismas X [ 0,12 o
furanos, etc. Genero menos
Aguas de proceso, aguas [ge generan mas
A6 Vertidos liquidos residuales Se generan los mismos X 0 0,06 0
[Se generan menos
Consumo de aguade  |25.COnSUMe més
A7 Consumo de agua orocess. Se consume o mismo X 0 0,04 0
Se consume menos
Se | 0,18 ]
G | 18 |
PUNTUACION
Se consume / genera / necesita espacio Pe
Mas 5
Igual 0
Menos 1

H) Valoracién total de la accién

Limitaciones X
Ic Etapas del ciclo de vida 40|
B [Agentes condic 100)
E sobre el uso 18,18
Gestion final del residuo de
F envase 33,33
G Mejora ambiental 18]
= [Valoracién total | 36.47]

Accion 10.

Fomentar el uso de envase monomaterial.

Medida
Accion 10

FG-RE-31 Uso de materias primas recicladas
Fomentar el uso de envase monomaterial. Sustituir el mismo tipo de material para el cuerpo del envase y el tapdn. Sustit

|

A) Factores motivantes que satisface la accion

Marcar con una cruz el grado en que satisface la aplicacion de la accion a cada uno de los factores motivantes

Importante

Poco Importante

Muy importante P

FL_|L Cumplr con la legisiacion (PEP, ) X 06
2. Conformidad con las Normas derivadas de la

F2_|Directiva de Envases. X 06
3. Reduccion de costes mediante la optimizacion de la

F3_|cantidad de material utilizado. x 06
. Menor dependencia del petréleo, utilizando materiales

F4_|renovables o reciclados. [

en mercado de envases ecodisefiados que sean

5. Diferenciacion de la competencia mediante la puesta

conel y
0]
0]
10
IE. 5
IE 2
F 3
Sn 18
PUNTUACION
Pa
Muy importante 1
Importante 06
Poco importante 0.2
Nada importante 0
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B ) Limitaciones que restringen la aplicacion de la accion

Marcar con una cruz el grado de restriccion que tiene la accion sobre cada una de las limitaciones

Muy restrictiva Restrictiva Poco restrictiva Nada
restrictiva Py
T Cumpin 1as especiicaciones de segunidad del
L1 fproducto, x 1
L2 _|2. Minima implicacion economica. X 1
3. Compatibilidad de los formatos productivos para
responder a balda (dos cajas con un fondo limite de 44
L3 Jcm)y suelo (60x80x125 alto). X 1
L4 _]4. Botellas con el facing maximo posible. X 1
5. Respetar criterios ergonémicos en el envase primario
L5 |y secundario. X 1
6. Respetar la especificaciones plasmadas en las.
L6 AECOC para la Logistica” (RAL). X 1
7 Necesidad de visualizar el producto que conliene el
L7 _|envase. X 1
L8 [
L9 0
L10 [
® 7
L 7
L 0
s 7
B 60,00
PUNTUACION
Py
[Muy restrictiva 0
[Restrictiva 02
Poco restrictiva 04
[Nada restrictiva 1
C ) Etapas del ciclo de vida en las que incide la accion
Marcar con una cruz las etapas del ciclo de vida en las que incide la medida
Etapa
y procesado de materias primas X
[Fabricacion del envase X
[Envasado y embalado del producto
X
= I 60 ]
I | 60 1
PUNTUACION
Esta medida afecta a ... etapas del ciclo de vida Pc
1 20
2 20
3 50
7 80
100

D) Poder de decision de la empresa para laimplantacion de la accion

Marcar con una cruz los agentes que condicionan la implantacion de la accion
Agente
Proveedor
Fabricante del envase
Envasador
Distribuid X
[Cliente final
[Gestor de residuos
2 | 100 |
P i 100 1
PUNTUACION
Mi poder e decision sobre esta accion esta "o
por...agentes
1 100
2 80
3 60
4 40
5 20
G [

E) Implicaciones de la accién sobre el uso del envase

Implicaciones de la accion sobre el uso del envase segin Normas 13428:2004 y 13429:2004 Pe
Fumentara
¢Se prevé incrementar la proteccion del producto?  [Permanecera iguar X [0
i [No_disminuira
X - ST_mejorara
¢Se prevé mejorar el proceso de fabricacion del BT AEEE o 0
2
¢Se prevé mejorar el proceso de envasadoflienado? X [0
i3 [N, empeorara
Se prevé mejorar la logistica (iransporte / i, mejorara
almacenamiento / manipulacion) del envase con el [Permanecera igual X [0
1 ct [No. empeorara
X . —[Simeora
s prevé mejorar la del envase, asi como| — z 0
su marketing?
5
¢Aumentaré la aceptaci6n del envase por parte de los = 5
usuarios?
6
¢El envase aumentaré la sequridad del producto que = S
ntiene?
7
¢Se prevé incrementar la vida ttl del envase? X 0
8
¢Se podran asociar funciones utiizando el mismo = 0
envase?
19
¢El envase sera ergonomico? X [
110
¢Es el envase reutilizable?
11 X 0
Is= |
PUNTUACION
Pe
[ST-aumentara I mejorara. 1
Permanecera igual 0
[No. disminuira / empeorara B
Si 1
No 0
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F) Gestion final del residuo de envase derivada de la aplicacién de la accién

Esta medida... Pe
13430:2004 referente a la 6n mediante el Si X 1
G1 reciclado de materiales? No
13431:2004 referente a la 6n mediante Si
G2 recuperacién de energia? No X 0
13432:2000 referente a la 6n mediante Si
G3 compostaje y biodegradacion? No X 0
Se | 1 |
F | 33,33 |
PUNTUACION

[ | 1 |

[No | 0 ]

G) Mejora ambiental prevista derivada de la aplicacién de la accién

Aspectos ambientales Definicion | Grado de

Valoracion Pg Re
relevancia

Considera materias primas |S€ consumen mas
AL Materiales virgenes y también auxiliares|se consumen igual X P 025 o

y secundarias
|Se consumen menos

Necesito mas espacio
Considera el espacio de  foeeoio NAS €SPACIo

A2 Transporte y distribucion(] carga de los envases |Necesito el mismo_espacio X 0 0.2 0
Necesito menos espacio

Residuos generados a lo_|Se generan mas
A3 Residuos solidos largo del ciclo de vida del [Se generan los mismos X 0 018 0
envase [Se generan menos

[Se consume mas

] Consumo de energia en
A4 Energia el ciclo de vida del envase [Se consume igual X 0 0,15 0
Se consume menos

Gases de efecto |se generan mas

A5 Emisiones atmosféricas invemadero, dioxinas,  [Se generan las mismas X 0 012 o
furanos, etc. [Genero menos

Aguas de proceso, aguas

A6 Vertidos liguidos e X 0 0,06 0
A7 Consumo de agua CO"S”'::):;’SZQM de X 0 0,04 0
Sc | 0 |
G | 0 1
PUNTUACION
Se consume / genera / necesita espacio Pe
Mas T
Tgual 0
Menos 1

H) Valoracion total de la accion

Limitaciones
Ic Etapas del ciclo de vida 60}
D Agentes condi 100)
E ficaciones sobre el uso 0,00}
Gestion final del residuo de
F envase 33,33
G Mejora ambiental 0}
= [Valoracion total T 35.87]

Accién 11.
Identificar en la botella el tipo de plastico (triangulo y niumero), segun indica la ley.

Medida FG-RE-33 Facilitar la separacién de los residuos de envase / embalaje por tipo de material
Accién 11 Identificar en la botella el tipo de plastico (triangulo y nimero), segtn indica la ley
A) Factores motivantes que satisface la accién
Marcar con una cruz el grado en que satisface la aplicacion de la accion a cada uno de los factores motivantes
Nada
Muy importante Importante Poco Importante importante P,
F1_| L. Cumplr con fa legislacion (PEP, ) X T
2. Conformidad con las Normas derivadas de la
F2_|Directiva de Envases. X 06
3. Reduccion de costes mediante la optimizacion de la
£3_|cantidad de material utilizado. X 0
. Menor dependencia del petroleo, utilizando materiales
F4_|renovables o reciclados. X 0
5. Diferenciacion de la competencia mediante la puesta
en mercado de envases ecodisefiados que sean
conel y X
o
F o
T
IE. 5
|E p
F 2
Sn 1,6
PUNTUACION
Pa
T
06
02
Nada importante 0
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B ) Limitaciones que restringen la aplicacién de la accion

Marcar con una cruz el grado de restriccion que tiene la accion sobre cada una de las limitaciones

Muy restrictiva Restrictiva Poco restrictiva
restrictiva

T Cumpli Ias especificaciones de segundad del
L1 |producto. x
[2_|2 Minima implicacion economica. X

3. Compatibilidad de los formatos productivos para

responder a balda (dos cajas con un fondo limite de 44
L3 _om) y suelo (60xB0x125 alto). X
4| Botelas con el facing maximo posible. X

5. Respetar crilerios €1gonomIcos en el envase primario
Ls_|y secundario, X

6. Respetar la especificaciones plasmadas en las
L6 AECOC para la Logistica” (RAL). X

7. Necesidad de visualizar el producto que contiene el
L7_[envase. x 1
[} [
[ )
10 0

T 2

Lo 7

L 0

52 7

B 60,00

PUNTUACION

P

Muy restrictiva 0

Restrictiva 02

Poco restrictiva 04

Nada resurictiva 1

C) Etapas del ciclo de vida en las que incide la accion

Marcar con una cruz las etapas del ciclo de vida en las que incide la medida

Etapa

[Extraccion y procesado de materias primas

X

[P | 40 ||
[

PUNTUACION

Esta medida afectaa ... etapas del ciclo de vida

NENE
3

D) Poder de decision de la empresa para la implantacion de la accién

Marcar con una cruz los agentes que condicionan la implantacion de la accion

Agente
Proveedor
Fabricante del envase
Envasador
Distribuid X
Cliente finar
[Gestor de residuos
| BN | 100 ]
P | 100 |
PUNTUACION
'Mi poder de Gecision Sobre esta accion esta o
por...agentes
1 100
2 80
3 60
4 40
5 20
Q 0

E) Implicaciones de la accion sobre el uso del envase

Implicaciones de la acci6n sobre el uso del envase segiin Normas 13428:2004 y 13429:2004 Pe
[ST_aumentar
Se prevé incrementar la proteccion del producto?  [Permanecera gual X G
i [No. disminuira
- S mejorara
i v icacion del
¢Se preve mejorar e proceso de fabricacion del  [5T A E = 5
12 [No_empeorara
¢Se prevé mejorar el proceso de [Permanecera tgual X T
13 [No. empeorara
S prevé mejorar la logistica (ransporte / Si. mejorara
almacenamiento / manipulacién) del envase con el era igual X 0
1 producto? [No_empeorara
Se prevé mejorar la presentacion del envase, asf comol z 0
keting?
15
¢Aumentar la aceptacién del envase por parte de los = 5
usuarios?
16
¢El envase aumentaré la seguridad del p q
contiene? X 0
14
¢Se prevé incrementar la vida it del envase? X [
18
Se podran asociar funciones utiizando el mismo = 5
envase?
19
¢El envase serd ergon6mico? X 0
110
Es el envase reutiizable?
i1 e X 0
| ]
E |
PUNTUACION
Pe
[E-aumentara I mejorara T
Iz igual o
[No_ disminuira / empeorara -1
st 1
No 0
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F) Gestion final del residuo de envase derivada de la aplicacion de la accion

Esta medida... Pe
13430:2004 referente a la 6n mediante el Si X 1
G 1 reciclado de materiales? No
13431:2004 referente a la 6n mediante Si
G2 recuperacion de energia? No X 0
13432:2000 referente a la 6n mediante Si
G3 compostaje y biodegradacion? No X 0
5 ] T |
F [ 33,33 |
PUNTUACION
Pr
[E T
No 0
G) Mejora ambiental prevista derivada de la aplicacién de la accién
Aspectos ambientales Definicion Valoracion Pe Grado de Re
relevancia
Considera materias primas |Se consumen mas
AL Materiales virgenes y también auxiliares|se consumen igual X 0 025 0
y secundarias
Se consumen menos
Considera el espacio de Necesito més espacio
A2 Transporte y distribucionCl carga de los envases Necesito el mismo_espacio X 0 0.2 0
Necesito menos espacio
Residuos generados alo |Se generan mas
A3 Residuos sdlidos largo del ciclo de vida del |Se generan los mismos X 0 0,18 0
envase Se generan menos
Consumo de energia en todofSS-consume més
A Energia el ciclo de vida del envase |S¢ consume igual X 0 045 0
Se consume menos
Gases de efecto Ise generan mas
A5 Emisiones atmosféricas invernadero, dioxinas,  |Se generan las mismas X 0 012 0
furanos, etc. Genero menos
Aguas de proceso, aguas [SS.ISeran més
A6 Vertidos liquidos 9 Proceso, 83UaS . ISe generan los mismos X 0 0,06 0
Se generan menos
Consumo de agua de |Se consume mas
A7 Consumo de agua o Se consume lo mismo X 0 0,04 0
proceso
Se consume menos

Sc | 0 |
S ] 0 |
PUNTUACION
Se consume / genera / necesita espacio Pe
Més -1
Igual 0
Menos 1

H) Valoracién total de la accién

B Limitaciones 60,00

Ic Etapas del ciclo de vida 4

D [Agentes i 10!

|E i 'Sobre e Uso 0,0
Gestion final del residuo de

F envase 33,33

|E Mejora ambiental 0

|\

|Valoracion total

32.22'

Una vez valoradas las once acciones propuestas para su implantacion en el envase

objeto de estudio, se realizéd un grafico en el que se mostraban las valoraciones

obtenidas para cada una de ellas.
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100 -

90 -

80 -

70 A

60

50

40 1

30

20 A

10 A

Sustitucion del HDPE por
PET. Reduccion del
espesor delabotellasin

Modificacion del disefio
del tapon dosificador

Uso detintas en base
agua- Certificado de

Sustituciondel HOPE | Cambio

[ on del

Utilizar d

HDPE

utilizado

Fomentar el uso de

wiilizado labotella actual |del

por HOPE lacarga enel palet

producto. Optimizaci
del continente/contenido-

caracteristicas dela

las botellas por PLA.

Sustituir el mismo tipo de

Identificar en la botella el
tipo de pléstico
(triangulo y nimero),

Incluir en el envase una
hendidura rugosa (para
que no resbale si se

Valoracion total 6183

5231

52,16

43,60 4157

3959

3647

36.45

3587

3222

2750

Acciones de ecodisefio

Figura 8 Valoracion global de las diferentes acciones concretas propuestas con la metodologia

desarrollada en la guia de ecodisefio

Tal y como se puede apreciar en la grafica anterior, la accion que ha obtenido mayor

puntuacion, y por tanto destaca frente a las demas es:

= Sustitucién del HD

PE por PET. Reduccion del

espesor

de la botella sin

comprometer la seguridad y la durabilidad del conjunto del envase mas el

producto

Con una puntuacién mas o menos similar, y que destacan también frente al resto,

estan:

= Modificacién del disefio del tapén dosificador.

= Uso de tintas en base agua - Certificado de adecuacién en metales pesados.

El resto acciones propuestas, han obtenido puntuaciones mas o menos similares,

siendo el orden de preferencia (seguln su puntuacion obtenida) la siguiente:

= Sustitucién del HDPE utilizado la botella actual por HDPE 100% reciclado o con
un alto porcentaje de material reciclado.

= Cambio de dimensiones del envase para optimizar la carga en el palet.

= Concentracion del producto. Optimizacion del continente/contenido-caben
mas dosis sin variar tamarfio de la botella.

= Utilizar marcados que informen sobre las caracteristicas de la botella para su
posterior reciclado o frases como “Tirame al contenedor amatrillo”.

= Sustitucién del HDPE utilizado actualmente en el envase por PLA
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=  Fomentar el uso de envase monomaterial.

= |dentificar en la botella el tipo de plastico (triangulo y nimero), segin indica la
ley.
Por dltimo, con una puntuaciéon por debajo de 30 puntos se encuentra Unicamente la
accion:
= Incluir en el envase una hendidura rugosa.

En base a estos resultados obtenidos, se han desarrollado propuestas para el disefio de

nuevo envase, las cuales se reflejan en el siguiente paso.

PASO 4. DESARROLLO DE CONCEPTOS.

En esta fase se desarroll6 en detalle el nuevo sistema de envase ecodisefiado,

generando distintas ideas que cumplieran los requisitos exigidos.
Actividad 4.1. Elaboracion del pliego de condiciones.

Para el desarrollo del nuevo sistema de envase a partir de las acciones concretas de
mejora ambiental descritas en la Tarea 3.4.2., se elaboré un pliego de condiciones que
deberia cumplir dicho sistema de envase para hacer realidad el nuevo disefio. Este
pliego de condiciones recoge los requisitos técnicos, funcionales, ambientales,
comerciales y econémicos mas relevantes que se tuvieron en cuenta en el desarrollo
de conceptos. En la tabla 10 se resumen los principales requisitos asociados al pliego

de condiciones.

Tabla 10. Extracto del pliego de condiciones para desarrollar el nuevo sistema de envase

Tipo de requisitos Descripcion

Sus dimensiones deben ser idénticas al envase anterior para poder integrarlo en el proceso de
fabricacion.

Debe asegurar la correcta conservacion del producto a lo largo de todo su ciclo de distribucion.

Técnicos
Las condiciones de almacenamiento deben de seguir asegurando la integridad del producto.
El peso del envase debe ser igual o inferior que el anterior.
Debe cumplir exactamente las mismas funciones que el envase anterior

Funcionales

El disefio del envase debe ser ergonémico para el cliente

Es requisito imprescindible que, dado que la empresa esta obligada a la presentacién de un Plan
Legales Empresarial de Prevencién de Envases, el nuevo envase permita cumplir con las exigencias en
materia de prevencion de envases y el resto de obligaciones legislativas

El nuevo disefio debe de minimizar los impactos ambientales asociados a todo su ciclo de vida en la

Ambientales medida de lo posible.
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No debe de presentar impedimentos en la gestion final del residuo.

Comerciales

Si se opta por la sustituciéon del material, éste debe ser totalmente transparente debido a requisitos
comerciales

Laimagen de la empresa que identifica a sus productos debe de quedar inalterada

Econémicos

El cambio del envase debera reducir, o al menos no aumentar el coste asociado al mismo
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Actividad 4.2. Generacién de un nuevo envase/embalaje.

En el transcurso esta fase, y teniendo en cuenta el pliego de condiciones, se comenzd

la generacion de ideas sobre el nuevo sistema de envase.

Para ello, se describieron con mayor detalle todas las acciones propuestas y
seleccionadas en el paso anterior, haciendo mayor énfasis en las que mayor
puntuacion habian obtenido.

Sustitucion de HDPE por PET. Reduccién del espesor y/o peso sin comprometer la
seguridad y durabilidad del envase.

Para optimizar el peso del envase existen distintas alternativas, entre ellas disminuir el
espesor del envase. Esto se puede realizar cuando con menos cantidad de material se
consiguen las propiedades fisicas y técnicas necesarias para mantener la cantidad del

envase.

En este caso, se propone la sustitucion del HDPE (polietieno de alta densidad) por el
PET (polietieno-tereftalato), material que posee, entre otras, las siguientes

caracteristicas relevantes:
= Alta transparencia, aunque admite cargas de colorantes
= Altaresistencia al desgaste y corrosion
= Muy buen coeficiente de deslizamiento
= Buena resistencia quimicay térmica
= Propiedades barrera al CO2, al O:2y a la humedad.
» Facilmente reciclable y recuperable.

Las propiedades fisicas del PET y su capacidad para cumplir diversas especificaciones
técnicas han sido las razones por las que el material haya alcanzado un desarrollo
relevante en la produccion de una gran diversidad de envases, especialmente en la

produccioén de botellas, bandejas, flejes y laminas.

Ademas, segun experiencias previas, la utilizaciéon del PET como materia prima para
fabricar envases de similares caracteristicas al envase objeto de estudio, permite
reducir la cantidad de material utilizado por unidad de envase, ahorrando de esa

manera materia prima.
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Modificaciéon del tapdn dosificador

Para la optimizacion del espacio de carga, el mejor es el que tiene todas sus caras
planas (estilo brik), ya que es el que deja menos espacios muertos, y se adapta mejor

al envase secundario.

Sin embargo, por exigencias de los consumidores finales, este tipo de envase (estilo
brik) no se demanda para el producto objeto de estudio. El envase que se esta
estudiando en este proyecto si que esta fabricado bajo este criterio, ya que tiene
todas sus caras planas, a excepcion de la superior que difiere un poco al necesitar

incluir el tapon dosificador.

Este tapon dosificador distorsiona el disefio 6ptimo, por lo que se propone insertarlo en
el propio envase para que no sobresalga tanto, como se puede observar en la

siguiente imagen.

Figura 9 Comparacion de la parte superior del envase de suavizante

Si bien es cierto, que este tapdn se incluye por exigencias del mercado, la parte
superior del envase podria tener menos inclinacién, tal y como se puede apreciar en
la siguiente figura. En ese caso, se mantiene el tapén dosificador, pero sin que

sobresalga tanto del envase, es decir, siendo éste interno.

Tras un analisis realizado por EROSKI entre sus clientes, se descart6 la opcion de hacer
el tapon dosificador totalmente interno, ya que los clientes solicitaban que fuera

externo.

Por ello, se intentd mejorar el tapon, intentando que no sobresaliese tanto, pero

manteniéndolo externo en el nuevo envase ecodisefiado.

Uso de tintas en base agua sin metales pesados

Las tintas a base de agua han tenido un gran desarrollo en los Ultimos afios, ya que
reducen la presencia de compuestos organicos a valores entre un 5 y un 15%. De esta
manera se reduce drasticamente la emisibn de COV’s en las tipologias de impresion

de Flexografia y Huecograbado.
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Respecto a la fase de limpieza, al igual que en el caso de las tintas vegetales en el
offset, la frecuencia con la que los equipos deben de ser limpiados es mayor que en el
uso de tintas solventes. Debido a este hecho, se produce un gran volumen de aguas
residuales con alto grado de concentracidon que deben ser tratadas por un equipo de
depuracion de aguas, antes de su vertido a la red. Existe un problema importante a
considerar y es que una vez se han secado, las tintas base agua son resistentes a la
disolucién (en el caso de las solventes no existe este problema, puesto que siempre

pueden disolverse).

Todos estos inconvenientes han ido mejorando a lo largo de los afios, extendiéndose su

uso cada vez mas en envases flexibles.

En el envase objeto de estudio, las tintas se utilizan sobre la etiqueta, por lo que se
deberia analizar la posibilidad de utilizar este tipo de tintas, ya que a priori no existen

los problemas técnicos.

Sustitucion del material virgen utilizado por material reciclado

El uso de estos materiales reciclados es beneficioso para el medioambiente por dos
razones principalmente. Por un lado, para la obtencién de granza reciclada no se
requiere de extraccion de crudo y por otro lado se esta dando un valor afiadido a los
residuos. Esta accidn supone una solucion a la elevada generacion de los residuos que
existe en Espafia, y ademas los fabricantes pueden optar a una materia prima

secundaria que no depende del petréleo y les permite ser mas competitivos.

Ademas, el material reciclado presenta una importante ventaja econémica, ya que su
precio es bastante menor que el de la materia prima virgen. A modo de ejemplo se
puede resaltar que mientras el HDPE virgen tiene un precio medio de 1,21€/kg
aproximadamente, la granza de HDPE reciclada tiene un precio medio de 0,86€/kg, lo
que supone un ahorro de 35 céntimos por kilogramo. En el caso del PP, mientras que la
granza virgen tiene un precio de 1,14€/kg, la reciclada tiene un valor de 0,85 €/kg, es

decir, se obtiene un ahorro de 0,29 €/kg.

Otra ventaja importante de estos materiales reciclados es que su precio suele tener
una continuidad, y no varia tanto, como ocurre en el caso de la materia prima virgen

debido a su dependencia del precio del petréleo.

Sin embargo, existe un pequefio inconveniente en el uso de estas materias primasy es
gue se debe identificar el proveedor adecuado, que pueda suministrar las cantidades
necesarias, y con una seguridad de que la calidad es la adecuada y requerida para

el envase.
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Tras un anadlisis para identificar los materiales reciclados que se podrian utilizar para
fabricar el envase objeto de estudio, se propone el uso de HDPE reciclado, ya que el
PP no es tan adecuado para la inyeccion de botellas. Otra opcidon que se puede
barajar es la sustituciéon del actual material de envase por PET reciclado, cuyo precio
es alrededor de 20 céntimos mas barato que el del PE y PP (0,66€/kg), y alrededor de
un 50% mas econdmico que el PET virgen. Tras conversaciones mantenidas con
distintos recicladores, muchos recomiendan el uso de HDPE reciclado frente al PET

reciclado para el envase objeto de estudio.

La utilizacion de estos materiales reciclados para la fabricacion de botellas es a priori
factible, si bien es cierto que se deberian hacer ensayos para verificar la calidad de los
envases fabricados a partir de estos materiales, ya que segun el proceso de
fabricaciéon que se tenga, las caracteristicas de la materia prima obtenida, asi como
las caracteristicas técnicas que se requieran en el envase, el uso de estos materiales

puede ser mas o menos apropiados.

Cambio de las dimensiones del envase para optimizar la carga del palet

Para optimizar la carga del palet se propuso también aumentar el volumen del
envase, lo cual a su vez permitia optimizar la relacibn continente/contenido. La
necesidad de que el envase se tuviera que adaptar tanto al sistema de venta en el
supermercado como en el hipermercado, limitaba bastante los grados de libertad
para modificar las dimensiones del envase objeto de estudio. Por ello, tras estudiar en
detalle las distintas posibilidades, se opté por aumentar el volumen de 1,5l a 1,8| en el
desarrollo del nuevo envase ecodisefiado.

Concentracién del producto. Optimizacién del continente/Contenido-Caben mas
dosis sin necesidad de variar el tamafo del envase

Para optimizar la relacion continente/contenido, se analiza la posibilidad de
concentrar todavia mas el producto. En suavizante comercializado en el envase
objeto de estudio era un suavizante diluido, por lo que cabe la posibiidad de
concentrarlo mas. Si se pudiera conseguir una formulacién para el suavizante que
permitiera obtener un producto mas concentrado, se podrian obtener un mayor

numero de lavados, optimizando asi la unidad de carga total.

Esta accion se estudid con la empresa y se vio factible su aplicacion permitiendo

concentrar el producto y obteniendo mas lavados en cada envase.

Esta accion, junto con la anterior (aumento del volumen del envase), permitié pasar

de 54 lavados a 72 lavados.
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Insertar marcados adecuados para fomentar el reciclado

Se recomienda incluir en la etiqueta frases que animen a los consumidores a ser
respetuosos con el medio ambiente y por tanto separen los envases del resto de los

residuos para su posterior reciclado.

Ejemplos de estas frases pueden ser: “Este envase se puede echar al contenedor
amarillo”. También se puede utilizar algiin marcado, como los que se proponen en la

siguiente figura, que animen al consumidor a realizar un separacion del envase.

Figura 10 Marcados adecuados para fomentar el reciclado

EROSKI ya lo realiza en algunos de sus envases y considera factible la aplicaciéon al

envase objeto de estudio.

Sustitucion del HDPE utilizado actualmente en las botellas por PLA

Como uno de los factores motivantes de EROSKI era dejar de depender del petrdleo,
se considerd el uso de materiales biodegradables como el PLA, el mas comercializado

en la actualidad como sustituto de los polimeros tradicionales.

Este material biodegradable se obtiene a partir del maiz y se necesitan 2,5 kg de maiz
para fabricar 1kg de plastico. El residuo que se genera en esta transformacion se utiliza
para alimentacion animal entre otros usos, por lo que se aprovecha toda la materia

prima.

Este material se esta utilizando en la actualidad para distintas aplicaciones en estado
puro o en mezclas con otros polimeros. Se ha realizado una blsqueda de productos
fabricados a partir de estos materiales, y fundamentalmente son laminas, menaje,
envases, boligrafos, etc. Existe ademas algun ejemplo comercial en aplicaciones de

botellas de agua, sin embargo no es una aplicaciéon que esté demasiado extendida.

El principal inconveniente de estos materiales biodegradables es que a dia de hoy
todavia no son suficientemente competitivos en precio frente a otros polimeros
tradicionales de semejantes caracteristicas. Ademas, la adquisicion de la materia

prima requerida no estaria asegurada.
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Por tanto, aungque es una accidn que se considera atractiva, a medio/corto plazo no

se considera viable, y se dejara para una posible aplicacién a largo plazo.

Utilizacién de monomaterial para todo el envase (cuerpo, tapén, etiqueta)

La presencia de distintos tipos de materiales en un Unico envase, impide la 6ptima y
correcta valorizaciéon del mismo. En concreto para el proceso de reciclaje seria
necesaria una correcta separacion de los materiales, y por tanto cuantos mas haya,
mas tiempo llevara realizar la separacion y existran mas probabilidades de que se

considere fraccion mixta.

Actualmente se estan utilizando tres materiales distintos en el envase (HDPE para el

cuerpo de botella, PP para el tapon y papel para la etiqueta).

Los tapones de las botellas suelen ser habitualmente de PP, aunque también se
pueden fabricar con PE. Los tapones de las botellas de suavizante habitualmente
suelen estar hechos de PP, por su mayor resistencia, por lo que a priori no se propone

sustituir dicho material por otro.

Sin embargo, EROSKI esta elaborando la etiqueta actualmente con papel, y se podria
sustituir faciimente por una de PP. Esta sustitucion significaria también una reduccién
en la cantidad de material utilizado, ya que para la etiqueta actual se utilizan 6g de

papel, y la etiqueta de PP pesaria alrededor de 1,4g.

Son muchos los envases que han sustituido en la actualidad las etiquetas de papel por
etiquetas de plastico. De este modo, en el envase objeto de estudio, en lugar de tener
tres distintos materiales, tendria inicamente dos materiales diferentes (PE y PP), y por

tanto seria mas sencillo de recuperar y reciclar.

Identificar en la botella el tipo de plastico (triAngulo y nimero), sequn indica la ley

Tal y como se define en la Directiva europea 94/62 sobre envases y residuos de
envase, existe una codificacibn para permitir identificar cada tipo de material
polimérico recuperable. Esta codificacidon consiste en tres flechas similares al circulo de
Moebius, y que incluye en la parte inferior unas siglas y en su interior un nimero. Este
numero indica la facilidad de reciclado que tiene el material. Cuanto mas pequeno es

el nimero, mas faciimente se recicla.

N Iy

&8 BE EAES D

PE LDFE P3 OTHER

Figura 11 Codificacion de los distintos materiales plasticos
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Hasta la aprobacién de la nueva Directiva 2004/12/CE esta identificacion era de
caracter voluntario, pero con su entrada en vigor, esta identificacién se considerd

obligatoria.

Por ello, en el nuevo envase ecodisefiado se debera indicar en el envase o en la

etiqueta del mismo el material del que esta compuesto dicho envase.

Incluir en el envase una hendidura rugosa (ergonomia)

La inclusion de hendiduras en el disefio del envase permite evitar que el envase
resbale si se derrama el suavizante por su exterior, y que a su vez facilite la

manipulacion del mismo.

Aunque esta medida ha obtenido la valoracibn mas baja entre todas las analizadas,
se considera apropiada su aplicacibn a corto plazo, por lo que se tendra en

consideracion al disefiar el nuevo envase.

Actividad 4.3. Seleccidén del nuevo envase/embalaje.

De las acciones propuestas en la actividad anterior se seleccionan aquellas que mejor
cumplen con los requisitos establecidos en el pliego de condiciones. De la
combinacion de algunas de las acciones anteriores, resultan dos alternativas para el

nuevo envase ecodisefiado que se describen a continuacion brevemente.

Estas alternativas Unicamente se aplican al envase primario, considerandose por tanto

el mismo envase secundario y terciario a lo largo de todo el estudio.

En ambas alternativas se opta por sustituir el material de la botella del envase, que es

de HDPE por otro material. La primera alternativa consistira en la sustituciéon del HDPE

por PET, y la segunda alternativa consiste en la sustitucion de HDPE virgen por HDPE

reciclado.

El resto de acciones que se consideran a la hora de diseflar el nuevo envase se
mantienen en ambos casos. Por tanto el nuevo envase ecodisefiado considerara

también:
= Aumento del volumen
= Concentracion del producto
= Sustituciéon de la etiqueta de papel por una etiqueta de PP
= Mejora del disefio del tapon dosificador, reduciendo la parte externa

= |nclusién de una hendidura en el disefio de |la botella del nuevo envase
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= |nsertar marcados adecuados para fomentar el reciclado

= |dentificar en la botella el tipo de plastico (triangulo y nimero), segun indica la

ley

De entre las dos opciones planteadas, tras un estudio por parte de EROSKI, se eligi6 la
primera alternativa, la sustitucion de HDPE por PET, al ser la que se adaptaba mejora a
todos los aspectos requeridos, cumplia mejor los factores motivantes de la empresa
para la realizacidn del ecodisefo, y se ajustaba a las limitaciones que restringian la

implantaciéon de los cambios propuestos.

La segunda alternativa se descartdé principalmente, porque su aplicacibn no se
consideraba viable a corto/medio plazo, por las dificultades de acopio de materia
prima que pueden presentar los materiales reciclados. De todas maneras es una
alternativa que no se descarta y que sera considerada por EROSKI como una opcién

de mejora a largo plazo.

PASO 5. DESARROLLO EN DETALLE DEL ENVASE Y EMBALAJE SELECCIONADO.

El objetivo de esta actividad es definir y evaluar en detalle el envase ecodisefiado, y

asi tener un ecodisefo definitivo del mismo.

Actividad 5.1. y 5.2. Definicidbn del envase y embalaje a detalle y seleccidon del envase

y embalaje definitivo.

En este caso, la actividad 5.1. y 5.2. se realizaron al mismo tiempo al haber elegido en
el apartado anterior la alternativa de envase que se pretendia desarrollar por la
empresa y no quedar por tanto demasiados grados de libertad para distintas opciones

dentro de la misma alternativa.

La alternativa elegida era la sustitucion del material utiizado para el cuerpo del
envase (HDPE) por PET.

Esta sustitucidn supondra una reduccion de la cantidad de materia prima utilizada,

reduciendo dicha cantidad de 68g a 53g.

Por otro lado, se sustituira la etiqueta utilizada (papel autoadhesivo) por PP para
fomentar el uso de monomateriales en el envase. Este cambio supondra una

reduccion adicional de la cantidad de materia prima utilizada de 6g a 1,4g.

Ademas, como se ha comentado antes, se realizaran otras modificaciones adicionales

en el nuevo envase ecodisefiado.
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Se aumentara el volumen de 1,51 a 1,8l y ademas se concentrara el producto
obteniendo 72 lavados por unidad de envase, en lugar de 54 lavados como contenia
el envase inicial. Esta ultima accidon no depende directamente de un cambio del

envase, pero si que afecta de manera directa al mismo.

El disefio del tapon dosificador también se mejorara, reduciendo la parte externa,

evitando de ese modo que sobresalga el mismo demasiado.

Ademas, se incluird una hendidura en el disefio de la botella del nuevo envase y se
insertaran los marcados correspondientes para que se permita identificar el tipo de

plastico utilizado y para que se fomente el reciclado.
Los pesos del nuevo envase propuesto se indican a continuacion

Tabla 11 Cantidad de material empleado en el envase ecodisefiado

ENVASE PRIMARIO

TAPON

BOTELLA ETIQUETA

Material: PET Material: PP Material: PP

Peso: 539 Peso: 79 Peso: 149

Para la evaluacibn completa del nuevo sistema de envase se analizaran los
parametros de gestion de residuos del nuevo envase asi como los requisitos legales y

normativos que le afectan.

Tabla 12 Parametros de gestion del residuo del envase de suavizante de la Marca Propia EROSKI

Parametro Unidad Descripcion Normas/Documentos de apoyo
Cantidad de residuo de 0.0614kg Canthad de rle3|duo de envase generado Tabla 11
envase generado por unidad y tipo de envase.
Volumen del envase 1.8l Volumen del envase. Inventario de envase y embalaje

Valorizacion del residuo 100 %

Cantidad de residuo de envase que se
puede valorizar en funcién del tipo de
valorizacion

Valorizacién del residuo

Reciclado de todos los materiales.

El envase es depositado en el contenedor
amarillo para residuos plasticos. En la
planta de tratamiento se separaran las
diferentes fracciones de plastico y el
papel de la etiqueta. Los diferentes
plasticos son reciclados mediante
extrusion y el papel se utilizara como
materia prima secundaria para la
fabricacién de nuevo papel.

UNE-EN 13430

Impedimentos a la valorizacion

Dificultad de reciclaje del HPDE al ser un
proceso complejo. Siguen utilizandose
distintos materiales para el envase, pero se
han reducido los impedimentos

UNE CR 13688

Como se observa, se produce una reduccioén de la cantidad de material empleado

con respecto a los envases iniciales en un 24,1%, ademas se aumenta el volumen de
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1,51 a 1,8], por lo que la relaciéon continente/contenido se mejora de manera bastante

considerable.

Posteriormente se analizaron los requisitos legales y normativos que afectan al nuevo

envase seleccionado.

Tabla 13 Requisitos legales y normativos para el envase de suavizante de la Marca Propia

Directiva
94/62/CE

EROSKI
Indicador Instrumento
Requisito esencial Parametro . Resultado
relacionado legal
Periodo de
Vida util del envase tiempo de uso del T 72 Lavados
envase
Ratio cantidad de Cantidad
Minimizacién del envase/cantidad de envase/cantidad | AD PEP 0.034
érs]gmz/%c\l/g?umeen producto. producto
p Y Ratio cantidad de residuo
de los envases i —
Eearir%zrjntlzar la generado/Cantidad de Kr/Kp AD PEP 0.034
gundady UNE-EN 13428 producto
aceptacion por Volumen de
BT L] RED EIE Gl envase/Volumen AD PEP No disponible
consumidor del envase/volumen producto. - P
producto p —
envasado. Concentracion
L de metales 0 ppm
Minimizacion metales -
pesados y sustancias D - Ppm | Ley 11/1997
) Presencia
peligrosas ;
sustancias 0 ppm
peligrosas
Numero de reutilizaciones Ne NO/vi o &2 arelten) G cEE
durante la vida util del rotaciones/vida da P
. o caso
envase. atil atil
Namero de circuitos que el Ne N°/a No se aplica en este
I envase realiza al cabo de ) ~ ~
Reutilizacion del - rotaciones/ario fio Ley 11/1997- caso
. UNE-EN 13429 un afo.
envase/embalaje = SDDR
Cantidad de
Vaciado efectivo del [P ITEED . . .
remanente una | Kgol No disponible
envase. .
vez vacio el
envase
Existe un sistema
Disponibilidad de sistema adecuado de valorizacion. adecuado de
Disponibilidad de sistemas de recogida y clasificacion adecuados. valorizacién, como de
recogida y clasificaciéon.
Separacion
b REd efectiva de El tapdn se separa
P distintos AD facilmente
componentes. i
componentes del desenroscandolo.
envase
Fabricacion de los Porcentaje de Reciclabilidad del
envases y reciclabilidad de la unidad —— % Ley 11/1997- 100%
embalajes con funcional de envase. Gestion
; UNE-EN 13430 — —
materiales que adecuada Dificultad de reciclaje
permitan su del residuo del HPDE al ser un
valorizacién ) ) jo.
i - Existencia de proceso qpmplejo
Identificacion de . ; Siguen utilizandose
; ! impedimentos al AD - -
impedimentos. ) distintos materiales para
reciclado
el envase, pero se han
reducido los
impedimentos.
UNE-EN 13431 Gananma calorifica tedrica Ganap_ua MJ/k No aplica
igual o mayor que 5 MJ/kg. calorifica g
UNE-EN 13432 Calidad del compost Compostaje y AD No aplica

Biodegradacion

biodegradaciéon

AD: Adimensional
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NOTA: No todos los parametros son cuantificables y/o evaluables. En algunos casos los
resultados son una descripcién del parametro concreto que se indica. Asimismo, no
todos los parametros pueden ser cuantificados debido a la naturaleza del envase y

embalaje objeto de estudio.

Por dltimo se realizd6 el andlisis de ciclo de vida del nuevo sistema de envase. La
situacion ambiental del envase definitivo es similar al del envase inicial pues en ambos
casos se utiliza material plastico y en un analisis individual no se aprecian por tanto las
diferencias. Las principales mejoras ambientales estan derivadas de la reduccién de la

cantidad de material al sustituir la materia prima para la fabricacion del envase.

PASO 6. PLAN DE ACCION.

Actividad 6.1. Plan de accién a medio y largo plazo.

EROSKI ha realizado pruebas a nivel interno para analizar la adaptabilidad del envase
al producto, asi como se han estudiado los distintos cambios que son necesarios en la

fabrica y el proceso derivados del cambio de material de envase utilizado.

Posteriormente se ha implantado el envase ecodisefiado, analizando la aceptacion

por parte de los consumidores finales.

A medio/largo plazo se plantea mejorar todavia mas el nuevo envase ecodisefiado,
valorando otras alternativas que se han descartado en este estudio u otras que
puedan surgir en el futuro, bien por exigencias del mercado o por requerimientos del

producto.

Actividad 6.2. Plan de accién a nivel de empresa.

Actualmente, EROSKI tiene previsto aplicar la “Metodologia de ecodisefio integral de
envases y embalajes - EE7*”, descrita en la Guia de Ecodisefio a la que pertenece

este caso practico, en distintos envases utilizados por la empresa.

Ademas, se pretende utilizar la experiencia realizada en este trabajo para concienciar
a los distintos departamentos dentro de la empresa para que apliguen esta

metodologia al desarrollar nuevos envases para huevos productos.
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PASO 7. EVALUACION DE RESULTADOS.
Actividad 7.1. Evaluacién del proyecto de ecodisefio de envase y embalaje.

En esta fase se realiz6 un andlisis de los resultados alcanzados tras la realizacién del

proyecto de ecodisefo.

La siguiente figura muestra las diferencias visuales que se pueden apreciar entre el

envase inicial y el nuevo envase ecodisefiado.

ENVASE INICIAL ENVASE ECODISENADO

Figura 12. Comparacion visual de los sistemas de envase inicial y ecodisefiado

Ademas, existen otros aspectos que varian entre ambos envases, y que se desarrollan

a continuacion.

La reduccién de las cantidades de material empleado en el envase ha sido
determinante en la optimizacién del mismo, ya que conlleva ventajas en los aspectos

ambientales y econémicos.

Como se puede observar en la tabla 14 el envase inicial empleaba 81 g de material
mientras el envase ecodisefiado utiliza Gnicamente 61,4 g. Se observa por tanto que la
reduccion de material de envase alcanza los 19,6 g, lo que representa un 24,1 % de la

cantidad de material inicialmente utilizado.

Tabla 14. Comparacion del material empleado en los envases iniciales y en los ecodisefiados.

Envase Envase

inicial ecodisefiado

Botella (g)

Tapon (9)
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Etiqueta (g) 6 14

TOTAL (g) 81 61,4

Esta disminucion en el material de envase empleado representa una reduccion del
impacto ambiental. Esta reduccién se puede apreciar en el analisis de ciclo de vida
comparativo que se realizd entre el envase inicial y el ecodisefiado y que se puede

observar en la siguiente figura.

EVALUACION DE IMPACTOS POR CATEGORIAS
Comparacioén

100

90 +

80 H

70 A

60 e e e e e

50 1 — Ml T

40 1

soH [ HHITHIHIMHIEHIFEHIFTIE B

10 1

CARCINOGENICOS ~ RESP.ORGANICOS ~ RESP. INORGANICOS CAMBIOCLIMATICO RADIACION DESTR.CAPAOZONO ~ ECOTOXICIDAD ACIDIFIC./ USODELSUELO  USODEMINERALES

O HDPE O PET

Figura 13 Analisis de ciclo de vida comparativo entre el envase inicial y el ecodisefiado?

Como se puede observar, el nuevo envase propuesto presenta una contribuciéon
relativa al impacto inferior en 9 de las 10 categorias de impacto consideradas. Esta

reduccion del impacto ambiental esta asociada principalmente a la reduccion de

" EL ACV realizado es una versién simplificada, por lo que el uso de los resultados se restringe (nicamente a efectos
orientativos, con fines ilustrativos de un perfil ambiental e internos de la empresa y en ninglin caso excluyentes de
ninguna de las alternativas planteadas. En caso que se decida profundizar en el mismo se debe realizar un ACV
completo y una revision critica del mismo, tal y como se establece en las normas internacionales (UNE-EN ISO 14040 y
UNE-EN ISO 14044). Se recuerda que la realizaciéon de un diagnostico ambiental es opcional y se llevara a cabo con las
herramientas y metodologias de las que la empresa disponga.
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material de envase, que tiene influencia en el consumo de materias primas necesarias

y en los consumos asociados a la fase de distribucién del producto.

Actividad 7.2. Comunicaciones y otros documentos.

Los resultados de la evaluacion del proyecto de ecodisefio de envases y embalajes

realizado, puede apoyar distintos aspectos:

- Cumplimiento legal y nhormativo: La nueva metodologia de ecodisefio
incorpora criterios y requisitos establecidos la legislacion, facilitando de
ese modo a la empresa su cumplimiento. Ademas, la aplicaciéon de esta
metodologia permitira a la empresa anticiparse a nuevos requisitos,

incorporandolos en la actividad correspondiente.

- Comunicaciones externas: La empresa tiene pensado difundir los
resultados alcanzados mediante este proyecto. Este ecodisefio les
permitird a la empresa disponer de un aspecto diferenciador podra
establecer una determinada campafia de marketing basada en estos

aspectos.

- Comunicaciones internas: Mediante la presentacion de los resultados
obtenidos en jornadas internas de la empresa, se pretende motivar al
personal de la empresa, asi como el impulso a la aplicacion sobre otros

envases y embalajes de la misma metodologia.
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