ANEXO C5-2:

Aspectos ambientales
mas significativos en
cada indicador - GRUPO B.LUX



Evaluacion inicial

Indicadores de impacto ambiental del ciclo de vida de la luminaria “caso base”

INDICADOR

Energia bruta
Electricidad

Poder calorifico neto
Agua de proceso
Agua de refrigeracion
Residuos peligrosos
Residuos no peligrosos
Calentamiento global
Acidificacion

COVs

COPs

Metales pesados aire
PAHs

Particulas

Metales pesados agua

Eutrofizacion

Contribucion (%) de cada etapa del ciclo de vida

UNIDADES TOTAL -
MJ primario | 1,21 x 10*5 | 4 ‘ <1 ‘ 95 ‘ <1 ‘
MJ primario | 1,16 x 10+ | 1 l 0 ‘ 99 l 0 ‘
MJ primario | 1,04 x 10+2 | 72 ‘ 28 ‘ 0 ‘ >-1 ‘
Itr. agua | 7,94 x 10+3 | 3 l <1 ‘ 96 l >-1 ‘
Itr. agua | 3,06 x 10+5 | <1 l 0 ‘ 100 l 0 ‘

g residuos | 3,18 x 10*3 | 11 ‘ <1 ‘ 83 ‘ 6 ‘
g residuos | 3,11 x 10*5 | 55 l <1 | 43 l 2 |
kg CO:z eq. | 5,45 x 10*3 | 7 ‘ <1 ‘ 92 ‘ <1 ‘
g SO2 eq. | 3,11 x 10+ | 5 l <1 ‘ 95 l <1 ‘
g NMVOCs | 6,68 x10+1 | 22 ‘ 10 ‘ 66 ‘ 2 ‘
ng TCDD eq. | 3,34 x 10%2 | 76 ‘ <1 ‘ 23 ‘ 1 ‘
mg Ni eq. | 3,87 x10*3 | 36 l <1 ‘ 60 l 3 ‘
mg Ni eq. | 2,75 x 10*2 | 5 ‘ 7 ‘ 88 ‘ >-1 ‘
g particulas | 1,74 x 10*3 | 19 l 10 ‘ 46 l 25 ‘
mg Hg/20 eq. | 1,40 x 10*3 | 45 ‘ <1 ‘ 53 ‘ 2 ‘
mg POs eq. | 2,23 x 10% | 63 l 6 ‘ 24 l 7 ‘
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Indicadores de impacto ambiental del ciclo de vida de la luminaria “caso base”
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ASPECTO
Electricidad
Materiales

Acero galv.-lum. (2.4%)
Acero inox.-lum. (0,2%)
Acero galv.-bal. (<0,1%)
PWB-elec.-bal. (<0,1%)
Cobre-lum. (<0,1%)
Procesado
Transporte
Vertedero
Mantenimiento
Envase
Valorizacion
Plasticos (0,0%)
Electrénica (0,0%)

Fugas Hg

ASPECTO
Electricidad
Procesado
Materiales

Acero galv.-lum. (0,2%)
Acero inox.-lum. (<0,1%)
PWB-elec.-bal. (<0,1%)
Oxidos metal.-lamp. (<0,1%)
Acero galv.-bal. (0,0%)
Mantenimiento
Envase
Transporte
Fugas Hg
Vertedero
Valorizacion
Plasticos (0,0%)
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Aspectos ambientales segun el indicador de electricidad
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ASPECTO
Procesado
Materiales

Acero inox.-lum. (11,7%)
Acero galv.-lum. (6,1%)
PP-lamp. (3,8%)
PVC-lum. (2,2%)
Resina epoxy-lamp. (1,0%)
Envase
Transporte
Mantenimiento
Electricidad
Fugas Hg
Vertedero
Valorizacion
Plasticos (-0,5%)

Electrénica (0,0%)
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FABRICACION
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Aspectos ambientales segun el indicador de poder calorifico neto
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Aspectos ambientales segun el indicador de agua de proceso

ASPECTO
Electricidad
Materiales

Acero inox.-lum. (2,9%)
PWB-elec.-bal. (0,4)%
Vidrio-lum. (<0,1%)
PVC-lum. (<0,1%)
Hierro-lum.(<0,1%)
Envase
Procesado
Mantenimiento
Transporte
Fugas Hg
Vertedero
Valorizacion
Plasticos (0,0%)

Electrénica (0,0%)
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ASPECTO FASE %
% Electricidad uso 99,8
1D T TTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTT'TMHIRRT T o Procesado FABRICACION 0,1
; Materiales FABRICACION 0,0
80 ‘L 77777777777777777777777777777777777777777777777777777777 Acero inox.-lum. (0,0%) FABRICACION
: Resina epoxy-lamp. (0,0%) FABRICACION
607: PWB-elec.-bal. (0,0%) FABRICACION
| PVC-lum. (0,0%)  FABRICACION
PP S B B Oxidos metal.-lamp. (0,0%)  FABRICACION
] Mantenimiento Uso 0,0
2 I e Envase DISTRIBUCION 0,0
1 Transporte DISTRIBUCION 0,0
1 Fugas Hg FINAL DE VIDA 0,0
°7Z § 5§ £ 3 § ,§ § g Vertedero FINAL DE VIDA 0,0
8 g 8 g S v H Valorizacién FINAL DE VIDA 0,0
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Aspectos ambientales segun el indicador de agua de refrigeracion
ASPECTO FASE %
% Electricidad uso 82,9
100 Materiales FABRICACION 10,5
: PWB-elec.-bal. (10,4%) FABRICACION
e et T R 1 PVC-um. (<0,1%)  FABRICACION
: Resina epoxy-lamp. (<0,1%) FABRICACION
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Aspectos ambientales segun el indicador de residuos peligrosos



ASPECTO FASE
” Materiales FABRICACION
100 T Acero galv.-lum. (47,6%)  FABRICACION
o Cobre-lum. (1,9%)  FABRICACION
: Hilo de cobre-lum. (1,0%) FABRICACION
© L S, Acero inox-lum. (1,0%)  FABRICACION
: Acero galv.-bal. (0,8%) FABRICACION
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Aspectos ambientales segun el indicador de residuos no peligrosos
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! Acero galv-lum. (45%)  FABRICACION
e T o 1 SR Acero inox-lum. (0.3%)  FABRICACION
: Acero galv.-bal. (<0,1%) FABRICACION
e Cobre-um. (<0,1%)  FABRICACION
1 PWB-elec-bal, (<0,1%)  FABRICACION
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§ i 0§ 8 § g § E : g g g § g § Electrénica (00%)  FINAL DE VIDA
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Aspectos ambientales segun el indicador de calentamiento global
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ASPECTO
Electricidad
Materiales

Acero galv.-lum. (2,1%)
Acero inox.-lum. (0,5%)
Cobre-lum. (0,3%)
Hilo de cobre-lum. (0,2%)
PWB-elec.-bal. (<0,1%)
Procesado
Transporte
Vertedero
Mantenimiento
Envase
Valorizacion
Plasticos (0,0%)
Electrénica (0,0%)

Fugas Hg

Aspectos ambientales segun el indicador de acidificacion
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Acero galv.-bal.
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ASPECTO
Electricidad
Materiales

Acero galv.-lum. (17,6%)
Acero inox.-lum. (0,6%)
Acero galv.-bal. (0,3%)
Hierro-lum. (<0,1%)
Oxidos metal.-lamp. (<0,1%)
Transporte
Procesado
Vertedero
Mantenimiento
Envase
Fugas Hg
Valorizacion
Plasticos (0,0%)

Electronica (0,0%)

Aspectos ambientales segun el indicador de COVs
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ASPECTO
% Materiales
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Aspectos ambientales segun el indicador de COPs

ASPECTO
Electricidad
Materiales

Acero inox.-lum. (11,5%)
Acero galv.-lum. (7,9%)
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Aspectos ambientales segun el indicador de metales pesados en el aire
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ASPECTO
Electricidad
Mantenimiento
Materiales

Acero galv.-lum. (2,2%)
Aluminio-lamp. (1,9%)
Cobre-lum. (0,6%)

Hilo de cobre-lamp. (0,3%)

Aluminio-lamp. (0,2%)
Transporte
Envase
Procesado
Fugas Hg
Vertedero
Valorizacion

Plasticos (0,0%)

Electrénica (-0,2%)

Aspectos ambientales segun el indicador de PAHs
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ASPECTO
Electricidad
Vertedero
Materiales

Acero galv.-lum. (13,4%)
Acero inox.-lum. (1,4%)
Hierro-lum. (0,3%)
Acero galv.-bal. (0,2%)
Aluminio-lamp. (<0,1%)
Mantenimiento
Transporte
Procesado
Valorizacion
Plasticos (0,8%)
Electrénica (0,2%)

Envase

Fugas Hg

Aspectos ambientales segun el indicador de particulas
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FABRICACION
FABRICACION
FABRICACION
FABRICACION
FABRICACION
FABRICACION
DISTRIBUCION
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FINAL DE VIDA
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FINAL DE VIDA

FINAL DE VIDA

FASE
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FINAL DE VIDA
FABRICACION
FABRICACION
FABRICACION
FABRICACION
FABRICACION
FABRICACION
uso
DISTRIBUCION
FABRICACION
FINAL DE VIDA
FINAL DE VIDA
FINAL DE VIDA
DISTRIBUCION

FINAL DE VIDA

%
82,0
5,6
53

3,8
3,3
0,1
0,0
0,0
-0,2

%
36,2
23,7
15,5

10,2
9,7
3,7
1,0

0,0
0,0




ASPECTO FASE %

Electricidad uso 52,9

777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777 Materiales FABRICACION 44,9
Acero galv.-lum. (21,9%)  FABRICACION
777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777 Acero inox.-lum. (18,6%)  FABRICACION
Cobre-lum. (2,0%)  FABRICACION
””””””””””””””””””””””””””””””””””””””” PWB-elec.-bal. (1,8%)  FABRICACION
Acero galv.-bal. (0,4%) FABRICACION

Vertedero FINAL DE VIDA 1,9

Mantenimiento uUso 0,3

Transporte DISTRIBUCION 0,0

Procesado FABRICACION 0,0

Envase DISTRIBUCION 0,0

Fugas Hg FINAL DE VIDA 0,0

8 . E £ E # ¥ g g ] ' é P2 o g i Valorizacién FINAL DE VIDA -0,1
g é 8 B g § 3 E : % g E i § g g g Plasticos (0,1%)  FINAL DE VIDA
g 5 5 % 2 2 = % Electrénica (-0,2%) FINAL DE VIDA

Aspectos ambientales segun el indicador de metales pesados en agua

% Materiales FABRICACION 60,3
e Acero inox.-lum. (31,3%) FABRICACION
Acero galv.-lum. (25,2%) FABRICACION
Resina epoxy-lamp. (1,0%) FABRICACION
PWB-elec.-bal. (1,0%)  FABRICACION
Oxidos metal.-lamp. (0,9%) FABRICACION

Electricidad uso 15,8

Mantenimiento uso 8,5

Vertedero FINAL DE VIDA 6,7

Envase DISTRIBUCION 57

Procesado FABRICACION 2,7

Valorizacion FINAL DE VIDA 0,1
8 g 5 3 % ¢ “g E g g 2 g g Plasticos (0,2%)  FINAL DE VIDA
% - % § & § : g E g ﬁ’ E § Electrénica (0,1%)  FINAL DE VIDA

g g E : 1 o & Transporte DISTRIBUCION 0,0

§ Fugas Hg FINAL DE VIDA 0,0

Aspectos ambientales segun el indicador de eutrofizacion



Evaluacion final

Indicadores de impacto ambiental del ciclo de vida de la luminaria ZENETE 300 1

INDICADOR

Energia bruta
Electricidad

Poder calorifico neto
Agua de proceso
Agua de refrigeracion
Residuos peligrosos
Residuos no peligrosos
Calentamiento global
Acidificacion

COVs

COPs

Metales pesados aire
PAHs

Particulas

Metales pesados agua

Eutrofizacion

Contribucion (%) de cada etapa del ciclo de vida

UNIDADES TOTAL -
MJ primario | 9,41 X 10+ | 3 ‘ <1 ‘ 96 ‘ <1 ‘
MJ primario | 9,08 X 10+ | 1 l 0 ‘ 99 l 0 ‘
MJ primario | 83,8 | 54 ‘ 47 ‘ 0 ‘ >-1 ‘
Itr. agua | 6,08 X 10+3 | <1 l <1 ‘ 99 l >-1 ‘
Itr. agua | 2,41 X 10*5 | <1 l 0 ‘ 100 l 0 ‘

g residuos | 2,51 X 10+3 | 2 ‘ <1 ‘ 83 ‘ 15 ‘
g residuos | 2,05 X 10+5 | 47 l <1 | 51 l 2 |
kg CO:2 eq. | 4,22 X 10+3 | 5 ‘ 1 ‘ 93 ‘ <1 ‘
g SOz eq. | 2,42 X 10+ | 3 l <1 ‘ 96 l <1 ‘
g NMVOCs | 53,6 | 17 ‘ 17 ‘ 65 ‘ 2 ‘
ng TCDD eq. | 2,05 X 10*3 | 70 ‘ <1 ‘ 29 ‘ 1 ‘
mg Ni eq. | 2,16 X 10*3 | 24 l 1 ‘ 72 l 3 ‘
mg Ni eq. | 236 | 8 ‘ 11 ‘ 82 ‘ >-1 ‘
g particulas | 1,50 X 10*3 | 19 l 15 ‘ 45 l 21 ‘
mg Hg/20 eq. | 814 | 26 ‘ <1 ‘ 72 ‘ 2 ‘
mg POs eq. | 1,16 X 10*+4 | 52 l 15 ‘ 24 l 10 ‘
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Indicadores de impacto ambiental del ciclo de vida de la luminaria ZENETE 300 1




Herrolum
Cobre-lum
FNAL DEMDA
Fuges Hg
\Vertedero
Velorizacion
Blectrénica

Resina epoxy-lum

MdrioHarp.
Metacrilato-lum
DISTRIBUCION
Transporte
Hectricidad
FINAL DEMDA
Fugas Hg
Plasticos
Hectrénica

Resina epaxy-lum
PWB-elec.-bal.

ASPECTO
Electricidad
Materiales

Acero galv.-lum. (1,7%)
Hierro-lum (0,1%)
Cobre-lum (<0,1%)
Resina epoxy-lum. (<0,1%)
Bobinas-bal (<0,1%)
Procesado
Transporte
Vertedero
Mantenimiento
Envase
Valorizacion
Plasticos (0,0%)
Electrénica (0,0%)

Fugas Hg

Aspectos ambientales segun el indicador de energia bruta

ASPECTO
Electricidad
Procesado
Materiales

Acero galv.-lum. (0,1%)
Resina epoxy-lum. (<0,1%)
PWB-elec.-bal. (<0,1%)
Vidrio-lamp (<0,1%)
Metacrilato-lum. (<0,1%)
Mantenimiento
Envase
Transporte
Fugas Hg
Vertedero
Valorizacion
Plasticos (0,0%)

Electrénica (0,0%)

Aspectos ambientales segun el indicador de electricidad

FASE
uso
FABRICACION
FABRICACION
FABRICACION
FABRICACION
FABRICACION
FABRICACION
FABRICACION
DISTRIBUCION
FINAL DE VIDA
uso
DISTRIBUCION
FINAL DE VIDA
FINAL DE VIDA
FINAL DE VIDA
FINAL DE VIDA

FASE
uso
FABRICACION
FABRICACION
FABRICACION
FABRICACION
FABRICACION
FABRICACION
FABRICACION
uso
DISTRIBUCION
DISTRIBUCION
FINAL DE VIDA
FINAL DE VIDA
FINAL DE VIDA
FINAL DE VIDA
FINAL DE VIDA

%
95,8
2,0

1,0
0,9
0,2
0,1
0,1
0,0

0,0

%
99,3
0,6
0,1

0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0




ASPECTO
% Envase
/)Ry g g Procesado
‘ Materiales

Resina epoxy-lum. (10,2%)
Metacrilato.-lum. (5,0%)
Acero galv.-lum. (4,3%)

PVC-lum. (2,7%)

HDPE-bal. (0,3%)
Transporte
Mantenimiento

21 Electricidad

} Fugas Hg
20 — — — — — - L
5 § § 5 £ § ® g E @ g | é P § : Verte.derc.)l
g 2 g 0z 8 $ E E B § g Valorizacion
§ | ﬁ’ T E = § .
g § E 2 g g Plasticos (-1,3%)
'E T

Electrénica (0,0%)

FASE
DISTRIBUCION
FABRICACION
FABRICACION
FABRICACION
FABRICACION
FABRICACION
FABRICACION
FABRICACION
DISTRIBUCION

uso

uso
FINAL DE VIDA
FINAL DE VIDA
FINAL DE VIDA
FINAL DE VIDA
FINAL DE VIDA

Aspectos ambientales segun el indicador de poder calorifico neto

ASPECTO
% Electricidad
100 el & | T (it Envase
! Materiales

80 J: Hierro-lum. (0,2%)
: Resina-epoxy-lum. (0,1)%
60 - — - MY PWB-elec.-bal. (0,1%)
Bobinas-bal. (<0,1%)
Vidrio-lamp. (<0,1%)
Mantenimiento
Procesado
Transporte
Fugas Hg
P 4 | Vertedero
L% g g g g Valorizacion

Plasticos (0,0%)

Resina epoxy-lum
PWB-elec.-bal.
Bobinas-bal.
Mdrio-lamp.
DISTRIBUCION
Envase
Transporte
uso
Blectricidad
Mantenimiento
FINAL DEMDA

Electronica (-0,1%)

Aspectos ambientales segun el indicador de agua de proceso

FASE
uso
DISTRIBUCION
FABRICACION
FABRICACION
FABRICACION
FABRICACION
FABRICACION
FABRICACION
uso
FABRICACION
DISTRIBUCION
FINAL DE VIDA
FINAL DE VIDA
FINAL DE VIDA
FINAL DE VIDA
FINAL DE VIDA

%
40,2
32,1
22,2

6,8
0,0
0,0
0,0
0,0
-1,3

%
98,9
0,5
0,4

0,2
0,1
0,0
0,0
0,0
-0,1




DISTRIBUCION
Transporte
e

FINAL DEVIDA

Bobines-bal.
PVGlum

DISTRIBUCION
Hectricidad
Martenimiento

FINAL DEVIDA
Valorizacion
Plésticos
Hectronica

Resina epoxy-lum

Metacrilato-lum

ASPECTO
Electricidad
Procesado
Materiales

Resina epoxy-lum. (0,0%)
Hierro-lum. (0,0%)
PVC-lum. (0,0%)
Bobinas-bal. (0,0%)
Metacrilato-lum. (0,0%)
Mantenimiento
Envase
Transporte
Fugas Hg
Vertedero
Valorizacion
Plasticos (0,0%)

Electrénica (0,0%)

ASPECTO
Electricidad
Valorizacion

Plasticos (13,9%)
Electrénica (1,3%)
Materiales
PWB-elec.-bal. (1,4%)
Resina epoxy-lum. (0,2%)
Bobinas-bal. (<0,1%)
PVC-lum. (<0,1%)
Metacrilato-lum. (<0,1%)
Transporte
Procesado
Mantenimiento
Envase
Fugas Hg
Vertedero

Aspectos ambientales segun el indicador de residuos peligrosos

FASE
uso
FABRICACION
FABRICACION
FABRICACION
FABRICACION
FABRICACION
FABRICACION
FABRICACION
uso
DISTRIBUCION
DISTRIBUCION
FINAL DE VIDA
FINAL DE VIDA
FINAL DE VIDA
FINAL DE VIDA
FINAL DE VIDA

Aspectos ambientales segun el indicador de agua de refrigeracion

FASE
uso
FINAL DE VIDA
FINAL DE VIDA
FINAL DE VIDA
FABRICACION
FABRICACION
FABRICACION
FABRICACION
FABRICACION
FABRICACION
DISTRIBUCION
FABRICACION
uso
DISTRIBUCION
FINAL DE VIDA
FINAL DE VIDA

%
99,9
0,1
0,0

0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0

%
82,8
15,2

1,6

0,3
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0




ASPECTO FASE

* Electricidad uso
T T Materiales FABRICACION
! Acero galv.-lum. (40,3%)  FABRICACION
50 T 77777777777777777777777777777777777777777777777 Cobre-lum. (2,9%)  FABRICACION
soJ‘ Hierro-lum. (1,2%) FABRICACION
: Acero galv.-bal. (0,1%) FABRICACION
0 4\ Resina epoxy-lum. (<0,1%) FABRICACION
| Procesado FABRICACION
o 4 H - P Vertedero FINAL DE VIDA
1 Transporte DISTRIBUCION

0 — == Mantenimiento uso
1 Envase DISTRIBUCION
_20Lgffifffgfffgfffg———m———g— 77777 %77Ei7Ei77§777§777,777§77é77;77777% ””” Fuga.ng., FINAL DE VIDA
8 g i g R g § : g §oB g g g g Valorizacion FINAL DE VIDA
g § § g E . k % o Plasticos (0,0%)  FINAL DE VIDA
8 Electronica (0,0%)  FINAL DE VIDA

Aspectos ambientales segun el indicador de residuos no peligrosos

ASPECTO FASE

* Electricidad uso
o0 Materiales FABRICACION
: Acero galv.-lum. (3,2%) FABRICACION
i N B el Hierro-lum. (0,2%)  FABRICACION
; Cobre-lum. (<0,1%)  FABRICACION
60 «‘f ———————————————————————————————————————————————————————— Resina epoxy-lum. (<0,1%) FABRICACION
; Bobinas-bal. (<0,1%)  FABRICACION
w! Transporte DISTRIBUCION
| Procesado FABRICACION
0 L 77777777777777777777777777777777777777777777777777777777 Vertedero FINAL DE VIDA

! Mantenimiento uUso
. : rm - | | | . | - | | | | | Enva.se - DISTRIBUCION
3 § £ 5 5 5 1 8 g B E é ) g g Valorlzacmh ‘ FINAL DE VIDA
g g : [ g E PR § [ Plasticos (0,0%)  FINAL DE VIDA

18 8§ ; ; -

% E ﬁ ﬂ 2 = o g % Electrénica (0,0%) FINAL DE VIDA
Fugas Hg FINAL DE VIDA

Aspectos ambientales segun el indicador de calentamiento global

%
50,9
44,6

2,2
19
0,2
0,1
0,0
0,0
0,0

%
93,2
3,6

1,4
12
0,4
0,1
0,0
0,0

0,0




ASPECTO FASE )
Electricidad uso 95,9
Materiales FABRICACION 2,1
Acero galv-lum. (1,5%)  FABRICACION
Cobre-lum. (0,4%)  FABRICACION
Hierro-lum. (0,1%)  FABRICACION
77777777777777777777777777777777777777777777777777777777 Resina-epoxy-lum. (<0,1%)  FABRICACION
Bobinas-bal. (<0,1%) FABRICACION
ol AR Procesado FABRICACION 0,9
Transporte DISTRIBUCION 0,8
Vertedero FINAL DE VIDA 0,1
Mantenimiento uso 0,0
Envase DISTRIBUCION 0,0
‘6“‘5‘5‘5‘5‘3‘ "% ‘ ‘g‘g‘é‘g‘ R Valorizacién‘ FINAL DE VIDA 0,0
R g 3 g E ; [ g 2 % § f kB g g g g Plasticos (00%)  FINAL DE VIDA
g E H g E F g % Electrénica (0,0%)  EINAL DE VIDA
£ Fugas Hg FINAL DE VIDA 0,0
Aspectos ambientales segun el indicador de acidificacion
ASPECTO FASE %
» Electricidad uso 63,4
T T Transporte DISTRIBUCION 16,1
] Materiales FABRICACION 14,1
SO e e e Acero galv.-lum. (17,6%)  FABRICACION
Hierro-lum. (0,6%) FABRICACION
77777777777777777777777777777777777777777777777777777777 PWB-elec.-bal (0,3%)  FABRICACION
Acero galv.-bal (<0,1%) FABRICACION
Madera IPE-lum. (<0,1%) FABRICACION
77777777777777777777777777777777777777777777777777777777 Procesado FABRICACION 2,5
Vertedero FINAL DE VIDA 1,7
0 p=--—————~—~~~~~"~~~~~"~"~"~~~~~"—~~~~"~} ‘" Mantenimiento uso 1,5
1 I II I Envase DISTRIBUCION 0,1
. “ — g - Fugas Hg FINAL DE VIDA 0,0
5 E Valorizacion FINAL DE VIDA 0,0
E g Plasticos (0,0%)  FINAL DE VIDA
0 13 Electrénica (0,0%) FINAL DE VIDA

Aspectos ambientales segun el indicador de COVs




ASPECTO
Materiales
Acero galv.-lum. (60,9%)
Hierro-lum. (2,3%)
Acero galv.-bal. (0,1%)
Cobre-lum. (<0,1%)
Bobinas-bal. (<0,1%)
Electricidad
Procesado
Vertedero
Transporte
Mantenimiento
Envase
Fugas Hg
Valorizacion
Plasticos (0,0%)
Electrénica (0,0%)

ASPECTO
Electricidad
Procesado
Materiales

Acero galv..-lum. (7,9%)
CObre-lum. (0,8%)
Hierro-lum. (0,7%)

PWB-elec.-bal (<0,1%)
Bobinas-bal. (<0,1%)
Vertedero
Transporte
Mantenimiento
Valorizacion

8 E 5 3 § ¥ ¢ 8 R .
RN N
S siEf i s

Aspectos ambientales segun el indicador de COPs
SIS L .

imento
FINAL DEMDA

Fugas Hg

\ertedero

Hectrénica

Plasticos (0,3%)
Electrénica (0,0%)
Envase
Fugas Hg

FASE
FABRICACION
FABRICACION
FABRICACION
FABRICACION
FABRICACION
FABRICACION

uso
FABRICACION
FINAL DE VIDA
DISTRIBUCION

uso
DISTRIBUCION
FINAL DE VIDA
FINAL DE VIDA
FINAL DE VIDA
FINAL DE VIDA

FASE
uso
FABRICACION
FABRICACION
FABRICACION
FABRICACION
FABRICACION
FABRICACION
FABRICACION
FINAL DE VIDA
DISTRIBUCION
uso
FINAL DE VIDA
FINAL DE VIDA
FINAL DE VIDA
DISTRIBUCION
FINAL DE VIDA

Aspectos ambientales segun el indicador de metales pesados en el aire

%
63,4

28,8
6,3
13
0,1
0,0
0,0
0,0
0,0

%
71,7
14,1

9,5

3,0
10
0,5
0,3

0,0
0,0




ASPECTO
Electricidad
| Materiales
| Bobinas-bal. (5,2%)
| Acero galv.-lum. (1,4%)
| | Cobre-lum. (0,7%)
Aluminio-lamp. (0,3%)
Aluminio-bal. (0,2%)
Mantenimiento
0 e - Transporte
} Envase
0 %I—Ll—%l—u 1 EAF 1 : : : : : ‘ Procesado
‘ Fugas Hg
777777777777777777777777777777777777 Vertedero

2 E é B E E § g é g g E Valorizac::sﬁcos(op%)

Electronica (-0,2%)

Aspectos ambientales segun el indicador de PAHs

ASPECTO
» Electricidad
Vertedero
Materiales
Acero galv.-lum. (8,7%)
Hierro-lum. (7,5%)
Resina epoxy-lum. (0,2%)
Bobinas-bal. (0,1%)
Cobre-lum. (<0,1%)
Transporte
Mantenimiento
Procesado
Valorizacion
Plasticos (2,0%)
Electroénica (0,2%)
Envase
Fugas Hg

Aspectos ambientales segun el indicador de particulas

FASE
uso
FABRICACION
FABRICACION
FABRICACION
FABRICACION
FABRICACION
FABRICACION
uso
DISTRIBUCION
DISTRIBUCION
FABRICACION
FINAL DE VIDA
FINAL DE VIDA
FINAL DE VIDA
FINAL DE VIDA
FINAL DE VIDA

FASE
uso
FINAL DE VIDA
FABRICACION
FABRICACION
FABRICACION
FABRICACION
FABRICACION
FABRICACION
DISTRIBUCION
uso
FABRICACION
FINAL DE VIDA
FINAL DE VIDA
FINAL DE VIDA
DISTRIBUCION
FINAL DE VIDA

%
75,3
7,9

6,2
55
5,2
0,1
0,0
0,0
-0,2

%
33,0
18,9
16,6

14,9
11,8
2,4
2,2

0,1
0,0




ASPECTO
% Electricidad
Materiales
: Acero galv.-lum. (20,9%)
Cobre-lum. (3,5%)
Hierro-lum. (0,9%)
Bobinas-bal. (0,6%)
Acero galv.-bal. (<0,1%)
Vertedero
Mantenimiento
| | | | Transporte

(- e = Procesado

Envase
]

Fugas Hg
Valorizacion
Plasticos (0,2%)

DISTRIBUCION
BEwvese
Transporte

FNAL DEMDA
Fuges Hg
Vertedero

Valorizacion
Plasticos
Hectrénica

Acerogalv.-bal.

Electronica (-0,2%)

FASE
uso
FABRICACION
FABRICACION
FABRICACION
FABRICACION
FABRICACION
FABRICACION
FINAL DE VIDA
uso
DISTRIBUCION
FABRICACION
DISTRIBUCION
FINAL DE VIDA
FINAL DE VIDA
FINAL DE VIDA
FINAL DE VIDA

Aspectos ambientales segun el indicador de metales pesados en agua

ASPECTO
Materiales
Acero galv-lum. (27,0%)
Resina epoxy-lum. (16,6%)
Hierro-lum. (1,8%)
Metacrilato-lum. (1,8%)
PWB-elec.-bal (0,6%)
Electricidad
Envase
Vertedero
Procesado
Valorizacion
Plasticos (0,9%)
Electronica (-0,2%)
Transporte
Mantenimiento

Fugas Hg

Aspectos ambientales segun el indicador de eutrofizacion

FASE
FABRICACION
FABRICACION
FABRICACION
FABRICACION
FABRICACION
FABRICACION

uso
DISTRIBUCION
FINAL DE VIDA
FABRICACION
FINAL DE VIDA
FINAL DE VIDA
FINAL DE VIDA
DISTRIBUCION

uso
FINAL DE VIDA

%
71,5
26,1

2,2
0,2
0,1
0,0
0,0
0,0
0,0

%
48,5

23,9
14,6
8,9
3,2
0,7

0,1
0,0
0,0







