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Mejora 

Ambiental 

- Las emisiones de estireno al aire pueden reducirse en casi el 90% en

comparación con los sistemas de molde abierto. 

- Si se aplica la tecnología RTM la cantidad de residuo generada

(material compuesto retirado) se puede reducir a menos de un 10% del total 

del material utilizado, mientras que con la tecnología tradicional se obtenía un 

residuo del orden del 30-50% del material utilizado. 

Consiste en 

En el sistema de molde cerrado primero se introduce en el molde abierto fibra 

de vidrio pura. El molde puede ser cerrado utilizando un contramolde. Tanto 

el molde como el contramolde están construidos de forma que sean rígidos y 

robustos. Cuando se ha introducido la fibra de vidrio en el molde y se coloca 

el contramolde se conecta una manguera con el fin de conectar al molde a un 

depósito de resina (incluyendo aditivos). Mediante inyección por vacío o por 

alta presión, la resina es inyectada en el sistema de molde cerrado. 

La polimerización se lleva a cabo en el interior del molde, endureciéndose la 

resina de poliéster y el estireno queda atrapado en el compuesto sintético. 

Por lo que prácticamente no se produce emisión alguna de estireno. 

Sectores 

Aplicables 

Se excluyen a todas aquellas actividades que aplican la presente tecnología 

para cumplir los límites legales establecidos en la legislación vigente, o que 

se les exija que implanten esta tecnología como condicionado en los permisos 

y/o autorizaciones. 

Esta técnica se aplica para pequeñas series de producción (menos de 400 

piezas) del siguiente sector: 

- Industria de producción de plásticos (NACE 22).

Esta tecnología no es apropiada para la aplicación de una capa de refuerzo 

de fibra de vidrio en productos plásticos no reforzados con fibra de vidrio. 




