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Mejora 

Ambiental 

- La cantidad de COVs puede reducirse en el 80-90%. Conjuntamente

con una reducción del amoníaco del 80-95% esto pude dar lugar a una 

reducción total de los olores del 70-80%. 

- Los compuestos orgánicos volátiles se biodegradan.

Consiste en 

El biolavado es una tecnología de tratamiento de gases al final de tubería para 

reducir olores, que combina el lavado de los gases por vía húmeda 

(absorción) y la biodegradación. El agua de lavado contiene una población de 

microorganismos en suspensión apropiada para oxidar los componentes 

nocivos de los gases. Las condiciones de las emisiones para ser tratadas por 

biolavadores son las siguientes: 

- Los contaminantes de los gases residuales deben ser solubles en

medio acuoso. 

- Los contaminantes separados deben de ser biodegradables en

condiciones aeróbicas. 

- Debe de haber una corriente de gases residuales relativamente

continua. 

- Para asegurar una degradación biológica estable la conductividad

debe ser cómo mínimo 5000 µS/cm. 

- La concentración de lodos debe de ser inferior a 15 g/l de materia

seca. 

- Un intervalo de temperatura entre 15 y 40 ºC y de forma óptima entre

30 y 35 ºC. 

- Presión atmosférica.

El diseño del biorreactor se basa en un sistema de lodos activados o en un 
portador de lodos. La mezcla de lodos y agua es recirculada al reactor. Los 
contaminantes absorbidos son degradados en depósitos de activación o 
aireados de lodos. La torre de lavado y los tanques de activación deben ser 
diseñados de forma tal que exista un tiempo de contacto suficiente para la 
absorción y degradación biológica respectivamente. Como referencia, 
podemos considerar tiempos de alrededor de un segundo, como tiempos de 
contacto adecuados para la absorción de lodos, aunque depende de los 
contaminantes. En los biolavadores frecuentemente se inoculan lodos activos 
procedentes, por ejemplo, de una planta de tratamiento biológico de aguas 
residuales. El rendimiento del biolavador solo alcanzará el nivel deseado 
después de algunas semanas de adaptación, el tiempo de adaptación 
depende de la composición de los gases residuales. La inoculación de cultivos 
preparados en fermentadores se utiliza fundamentalmente en el caso de 



contaminantes que contienen azufre (mercaptanos, sulfuro de hidrógeno, 
sulfuro de dimetilo, etc.) o cloro (metanos o etanos clorados). 

Sectores 

Aplicables 

Esta técnica es una técnica de reducción de COVs y olores a final de tubería. 

Es aplicable para emisiones continuas en caudal y composición, Excepto para 

los grandes caudales de gases residuales con una carga bastante baja de 

contaminantes (< 5 g/m3 de partículas de polvo), ya que para este caso la 

mejor tecnología es el Biofiltro. 

Se excluyen a todas aquellas actividades IPPC y actividades afectadas por el 

RD 117/2003, que apliquen la presente tecnología para cumplir los límites 

legales establecidos en la legislación vigente, o que se les exija que implanten 

esta tecnología como condicionado en los permisos y/o autorizaciones. 

Sectores de aplicación: 

- Agricultura (NACE 01).

- Industria de la alimentación (NACE 10).

- Industria química (NACE 20).

- Fundiciones (NACE 24.5).

- Compostado (NACE 38).

- Plantas de tratamiento de aguas residuales en diferentes sectores

(NACE 37). 


