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Equipo Limpiezay tratamiento superficial por Laser
Cédigo C-3009
Mejora No precisa de consumo de materiales abrasivos. Se minimizan las emisiones
Ambiental de particulas.
Se minimiza la generacién de residuo asociado. Minimizan o evitan las
pérdidas de materiales.
Consiste en La produccién de rayos "LASER" son las siglas del inglés "light amplification

by stimulated emission of radiation", lo que en castellano seria "amplificacion
de luz mediante emision estimulada de radiacion" que es un dispositivo que
utiliza un efecto de la mecénica cuantica, la emisién inducida o estimulada,
para generar un haz de luz coherente de un medio adecuado y con el tamafio,
la formay la pureza controlados.

Los laseres refuerzan la luz mediante la absorcion e irradiacion de energia.
La radiacion por laser es producida mediante una fuente laser. Para ello, se
dirige energia concentrada a una barra de cristal (cuerpo fijo del laser) o a
una mezcla de gas especial (gas del laser). Esta energia se puede producir
a través de la luz (lamparas de rayos o laser de diodos), o mediante una
descarga eléctrica (similar a una lampara fluorescente). La barra de cristalo el
gas activado por el laser son dirigidos entre dos espejos. De esta manerase
produce un resonador de luz, que da a la luz del laser una direccién
determinada, y la refuerza continuamente.

La ablacién laser es un proceso en el que un laser arranca o vaporiza material
de la superficie de un objeto sélido al incidir sobre él. Se distribuyen miles de
impulsos por segundo enfocados sobre la superficie a tratar. La mayoria de la
energia laser es absorbida por la superficie produciendo la eliminacién de
contaminantes, recubrimientos, 6xidos, aceites, grasas y otros residuos a
través de la sublimacion. La energia térmica se dispersa rapidamente a
medida que los residuos de laser vaporizado se eliminan del sustrato. La
velocidad de proceso se basa en la diferencia de absorcién 6ptica de los
diferentes materiales.

El material del sustrato, a diferencia del contaminante o residuo a eliminar,
normalmente no absorbe, sino que mas bien refleja la energia del haz laser.
Una vez que se ha alcanzado un material de sustrato reflectante, el proceso
de ablacion por laser se detiene automaticamente. Ajustes de la densidad de
energia permiten un tratamiento para muchas aplicaciones sin efectos
mecéanicos o térmicos no deseados en el sustrato.

Para alcanzar tratamientos superficiales o de limpieza 6ptimos, es necesario
encontrar los pardmetros mas adecuados: longitud de onda, duracion del
pulso, densidad de energia y frecuencia de repeticién de pulsos.

Los equipos laser constan principalmente de tres partes:
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- Unidad central.
- Fibra 6ptica y canal de succion.

- Cabezal 6ptico.

Sectores
Aplicables

Los principales sectores de aplicacion son:
- Artes gréficas y reproduccién de soportes grabados (CNAE 18).

- Diversas actividades industriales y de producciéon incluida la
aeronautica (CNAE 22, 23, 24, 25, 26, 27, 28, 29, 30, 30, 30.3, 32.2, 32.5,
etc.)

- Reparacion de equipos electrénicos y opticos (CNAE 33.13).

- Actividades de limpieza (CNAE 81.2).




