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Separadores opticos mediante VIS y NIR

Cddigo

C-3011

Mejora
Ambiental

- -Mejora de la eficacia de la separacion de residuos (90-95% de
eficacia).

- -Aumento del rendimiento del proceso de separacion de residuos,
separacion de mayor cantidad de residuos en menor tiempo.

Consiste en

Se trata de separadores Opticos que permiten clasificar y separar
automaticamente varias tipologias de materiales, por composicion (NIR) o por
color (VIS). El material que va a ser clasificado a menudo se introduce en una
cinta transportadora que suele funcionar a velocidades elevadas para que su
funcion sea casi como la de un dispositivo de aislamiento. Las lamparas de
luz y los detectores Opticos se instalan por encima de la cinta transportadora.
Estos detectores pueden consistir en sensores basados en espectroscopia de
infrarrojo cercano (NIR) para la clasificacion por composicion del material o
en espectroscopia de luz visible (VIS) para la separacién por el color de los
materiales. Los separadores Opticos pueden incluir uno de estos sensores o
se pueden incluir ambos tipos de sensores en la misma tecnologia.

La separacion de las distintas fracciones identificadas por los sensores se
realiza mediante pulsos de aire provenientes de chorros colocados en el
extremo de descarga. Se trata de varios chorros de aire individuales situados
a una distancia de aproximadamente 30 mm entre si. El procesador de los
datos obtenidos por los sensores transmite una sefial si la deteccion del
material es positiva y el pulso de aire lo separa del resto de materiales, gracias
la activacion de uno o més chorros de aire.

La tecnologia es aplicable para la separacién selectiva de a una gran variedad
de residuos desde papel, cartdn, vidrio, escorias, residuos de construccion y
demolicién (RCD), metales, biorresiduos, plasticos mixtos como el polietileno
(PE), el polipropileno (PP), el poliestireno (PS) etc. e incluso textiles. También
se aplica para la reduccion del contenido de metales pesados y de cloro en el
combustible residual sélido. La recuperacion de reciclables potenciales con
NIR suele alcanzar el 80-90 %, y el 85-95 % con dos sensores NIR en linea.

Pero la calidad alcanzable de puede ser de 90-97%, por ejemplo, con la
combinacion de ambos tipos de sensores (VIS y NIR) y la inteligencia artificial.

Sectores
Aplicables

El principal sector de aplicacion de la tecnologia es la recogida, tratamiento y
eliminacion de residuos; valorizacion (CNAE 38). Ademas, también puede ser
una tecnologia muy Util para la separaciéon RCD.




