
Equipo Máquina de limpieza, desengrase y secado por ultrasonidos 

Código F-6004

Mejora 

ambiental 

Se dejaría de consumir percloroetileno y tricloroetileno, sustituyendo por 

detergente biodegradable. Por lo que se lograría la minimización en la 

generación de residuos, así como la no emisión de compuestos orgánicos 

volátiles. 

Consiste en 

La limpieza mediante ultrasonidos utiliza las ondas sonoras de alta frecuencia 

para mejorar la eficiencia de limpieza de diversos objetos en soluciones 

acuosas, semi-acuosas y solventes limpiadores. Mediante la generación de 

zonas con baja y alta presión en la solución limpiadora, las ondas sonoras 

crean burbujas microscópicas que ejercen presión al vacío sobre la superficie 

a tratar conforme el sonido cambia de presión. Este proceso se llama 

cavitación. 

Teóricamente, se genera una presión localizada mayor a 1000 bares, lo que 

facilita la eliminación de grasa y suciedad. Esta técnica se utiliza para la 

limpieza, desengrase y pre-acabado automático de partes y componentes de 

diferentes materiales. 

Las piezas son introducidas en cestas rotativas que son colocadas en la cinta 

transportadora de carga automática, mediante robots son trasladadas a lo 

largo de las diferentes fases del proceso de desengrase, enjuague y secado. 

Las piezas introducidas en una cesta entran en una cuba que está llena de 

agua más detergente y mediante la acción de dicho detergente a cierta 

temperatura y activado por los ultrasonidos, son eliminadas las partículas de 

suciedad de la superficie de las piezas. Las piezas van pasando por sucesivas 

cubas para un buen enjuague y secado. 

El proceso general consiste en: 

- Carga de las piezas en cestas rotativas.

Introducción de un detergente caliente en las cestas (diferente para piezas 
férricas y no férricas). 

- Mediante la inmersión de las piezas y por la acción del detergente

activado por los ultrasonidos y la rotación, son eliminadas las partículas de 

suciedad de la superficie de las piezas. 

- Para piezas férricas y no-férricas. Enjuague en agua tratada activada

por ultrasonidos. 

- Para piezas no-férricas. Enjuague por inmersión en agua tratada

caliente que proviene del sistema de tratamiento (después esta agua regresa 

al sistema de tratamiento). 



- Para piezas férricas. Enjuague en producto protector soluble en agua.

- Secado por aire caliente.

- Descarga.

- Para el movimiento automático de las cestas por las diversas cubas se
dispone de un manipulador que controla también la puesta en marcha de los 
ultrasonidos y la zona de carga/descarga. 

Aplicable a 

Se excluyen a todas aquellas actividades que aplican la presente tecnología 

para cumplir los límites legales establecidos en la legislación vigente, o que 

se les exija que implanten esta tecnología como condicionado en los permisos 

y/o autorizaciones. 

A todos aquellos sectores que lleven a cabo este tipo de procesos, como, por 

ejemplo: 

- Industria de tratamientos metálicos (NACE 25.6).

- Industria del metal (NACE 24).

- Industria aeronáutica (NACE 30.3).

- Industria química (NACE 20).


