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Equipo

Sistema de lubricacion por cantidades minimas (MQL)

Caddigo

F-6006

Mejora
Ambiental

- Eliminacién en un 100% el consumo de agua para hacer taladrina.
- Eliminacion en un 60% del consumo de lubricante.

- Se elimina en un 100% los residuos procedentes de elementos
filtrantes (cartuchos filtrantes, bandas de papel).

- Se elimina en un alto porcentaje la generacion del residuo peligroso
(taladrina agotada).

- Se reduce la concentracidn de grasa en las nieblas, vapores yhns
de corte.

Consiste en

Este sistema permite el ajuste de la cantidad minima de lubricante aplicado
a maquinas y herramientas para su buen funcionamiento. La técnica facilita
la aplicacion de un fino caudal de lubricante atomizado por un caudal de aire
comprimido a una presion constante.

Se trata de un tratamiento efectivo para la lubricacion de la maquinaria y de
las herramientas, de modo que permite un ahorro del 0,5 I/h de lubricante y
ademas costes en mantenimiento y limpieza.

Lubricacion exterior:

Depésito de lubricante con una o mas unidades de regulacion de mezcla y
conductos de lubricantes con boquillas de rociado.

El aire comprimido con el que se alimentan los sistemas presuriza el deposito
de lubricantes, y en consecuencia, el lubricante es transportado a través de
un sistema de conductos en linea hasta boquillas de rociado.

Las lineas de lubricante son coaxiales a fin de poder transportar por separado
el aire atomizado y el lubricante hasta la boquilla de rociado. Es en la salida
de la boquilla donde se produce la mezcla y la atomizacién del lubricante por
el llamado efecto venturi. El aire portador que circula por la salida del aceite
arrastra y acelera el lubricante y lo convierte en particulas de lubricantes
extraordinariamente finas.

El flujo concéntrico de aceite u aire que resulta de este disefio evita que el
aerosol se expanda evitando de esta manera la contaminacién de los
alrededores. Para ello es muy importante que el aceite fluya de una manera
continua y no intermitentemente.Lubricacion interna y externa:

En el depdsito se genera un fino aerosol con un tamafio homogéneo de las
particulas de < 0.5 m (lubricante y aire comprimido) con un sistema de
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boquillas especiales. Gracias al pequefio tamafio de las particulas, el aerosol
pasa a través de los husillos de los centros de mecanizado o a través de los
enrevesados conductos de las torretas de los modernos centros de
mecanizado, sin que se produzca ninguna separacion de la mezcla aire-aceite
durante el recorrido. Los modernos centros de mecanizado con un gran
namero de herramientas pueden requerir un control individual de la cantidad
deaerosol de las herramientas por medio de sistemas de control numérico o
control programable.

Esta técnica se puede aplicar a procesos como: fresado, torneado, centros
mecanizados, maquinas transfer, brochado, etc., en donde se requiera
lubricante. Una técnica alternativa es el corte en seco. Esta técnica sélo se
puede aplicar a materiales que resisten altas temperaturas de friccion
producidas en los diferentes procesos y que permitan una calidad menor de
acabado.

Aplicable a

Cualquier aplicacién en la que exista arranque de viruta como: fresado,
torneado, Centros mecanizado, maquinas transfer, brochado, etc. en
materiales que no resisten las altas temperaturas de friccion y que deben
adquirir una alta calidad de acabado de sectores como:

- Industrias fabricacion de elementos metdlicos excepto maquinaria y
equipo (NACE 25).

- Industrias de la construccion de maquinaria y equipo mecanico (NACE
28).

- Industria de automocion (NACE 29).
- Industria del metal (NACE 24).

- Industria en general donde exista maquinaria que requiera lubricacion.




