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Desengrase y/o fosfatacion organica

Caodigo

F-6009

Mejora
Ambiental

Se reduce el consumo de energia eléctrica. Se minimiza el consumo de agua.

Practicamente se elimina la cantidad de residuo generado.

Consiste en

El desengrase y/o fosfatacion organica permite desengrasar y fosfatar las
superficies metalicas en una sola operaciébn mono-estadio y a temperatura
ambiente.

El agente de este proceso es un polifosfato organico especial con un alto peso
molecular y que gracias a sus caracteristicas lipofilicas, permite en una sola
operacién desengrasar las superficies contaminadas de aceites, grasas y
jabones. Asi resultan protegidas las superficies metalicas al final del
tratamiento, con una fina capa de fosfatos mixtos de hierro y cinc, revestidas
de un film polimérico.

A diferencia de los productos fosfo-desengrasantes o de los productos
fosfatantes a base de sales de zinc, manganeso o hierro que funcionan en
base acuosa, la fosfatacion organica funciona en sistema anhidro, siendo el
polifosfato de dicho proceso disuelto en una mezcla apropiada de disolventes
organicos

El proceso se desarrolla en una sola operacién por inmersion o aspersion

- Por inmersion se consigue el desengrase, fosfatado y una pelicula
selladora que nos confiere una alta resistencia a la corrosién y mejora
considerablemente las propiedades fisicoquimicas de la pintura aplicada

- Por aspersion se consigue el desengrase y fosfatado ideales para
grandes producciones que requieran trabajar en automatico o semi
automatico

El desengrase y/o fosfatacién organica se resume en las siguientes fases:

1- Aspersion o inmersion de las piezas a tratar en el bafio conteniendo
el polifosfatos organico.

2- Alejamiento por parte de los disolventes de los contaminantes grasos
yoleosos presentes en la superficie del metal.

3- Englobamiento o absorcion de los contaminantes por parte del
polifosfatos.

4- Ataque al metal e inicio de la formacion sobre la superficie del mismo,
de la capa cristalina de fosfatos mixtos.
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5- Escurrido y secado de las piezas, evaporacion de los disolventes
y completado de la reaccion.

Sistema en el que pueden ser tratados los siguientes sustratos: acero,
fundicion, aluminio, y la mayor parte de sus aleaciones ligeras, plancha
electrozincada, galvanizada etc. Las aleaciones de aluminio que contengan
gran cantidad de silicio pueden dar problemas de adherencia, por lo que es
aconsejable hacer ensayos sobre el sistema completo de pretratamiento/
pintura.

Sectores
Aplicables

Esta tecnologia se aplica principalmente para el tratamiento de piezas
metalicas por fosfatacion que se precisa en diversos sectores de fabricacion,
como, por ejemplo:

- Metalurgia; fabricacion de productos de hierro, acero y ferroaleaciones
(CNAE 24).

- Fabricacién de productos metalicos, excepto maquinaria y equipo
(CNAE 25).

- Fabricacién de material y equipo eléctrico (CNAE 27).
- Fabricaciéon de maquinaria y equipo n.c.o.p. (CNAE 28).

- Fabricacion de vehiculos de motor, remolques y semirremolques
(CNAE 29).

- Fabricacion de otro material de transporte (CNAE 30).

- Oftras industrias manufactureras (CNAE 32).




