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Objetivos del EKOSTEGUNA: Listado LVTL

" Exponer en que consiste el Instrumento LVTL
de apoyo a la inversion en tecnologias
limpias a dia de hoy (64 tecnologias)

= Explicar objetivos, el nuevo proceso y los
criterios para renovar el LVTL para 2026

" Aleccionar para el uso del instrumento

(4]
" Describir la operativa de gestion para las U{J
empresas
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FILOSOFIA DE “MISIONES”

Administracion que
activamente genera
nuevos paradigmas y
evoluciones a traves de la
innovacion en primera V-l"
persona

A
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]__, duras penas corrige los fallos del !
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Valores normalizados (ver unidades)
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Nuestro devenir en los ultimos 225 anos...

Comparaciéon de indicadores per capita (1800-2020)

—e— PIB per capita (/1000 USD PPP)
—8— Energia (G)/persona-ano)

- —&— Materiales (t/persona-ano)
—4— Residuos (kg/persona-afno)

PIB: 13x
Energia: 4-6x
Materiales: 2-4x
Residuos: 200x?
; — = — —— "
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¢Como ayudar al mercado en el
desafio de la ECOEFICIENCIA en el
ambito financiero?

Deducciones
fiscales

/

Subvenciones
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Financiacion publica: dos modelos en Euskadi

Subvenciones (ayudas de estado/CC.AA.: exenciones o UE)

Hazitek Inversion

Des-

(estr > comp) carbonizacion

Deducciones fiscales (cuota del impuesto sociedades)
LVTL 35%

(+ otras)

Solo CAPV y CFN tienen autonomia fiscal. Hacienda Estado abolio las deducciones fiscales verdes
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Financiacion publica de la inversidn empresarial en equipos: dos
modelos en Euskadi (listado orientativo)

CRITERIO SUBVENCIONES DEDUCCIONES

Restriccion baja a inversion o0 XY
Seguridad juridica XY XY
Presupuesto publico o0 XY

Simplicidad administrativa

(atractividad Pymes) ° IIXL



Que es el LTVL

Instrumento fiscal disenado para promover la
politica Ambiental, Climatica y energética vasca
mediante la transferencia tecnologica e
Implantacion de equipos con un mejor

‘—I desempefio ambiental \
‘ ' Consenso Consenso

pluricompetencial pluriterritorial

—— N

} [ Fiscalidad J

Autonomia
Fiscal

Instrumento

verde LTVL
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Instrumento fiscal disenado para promover la politica Ambiental,
Climatica y energética vasca mediante la transferencia tecnologica e
implantacion de equipos con un mejor desempeno ambiental

Beneficios fiscales. Las empresas con domicilio fiscal en Euskadi pueden obtener una deduccion del
35% del coste de la inversion realizada en cualquiera de los equipos definidos en el listado

Beneficios ambientales. Las tecnologias incluidas en el listado ofrecen una ventaja técnicay
V ambiental, superando la legislacion medioambiental vigente y contribuyendo a cumplir los objetivos
ambientales de Euskadi
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Qué es el LISTADO VASCO DE TECNOLOGIAS LIMPIAS

7" LVTL es un catalogo
oficial de |
tecnologias,
procesos,
productos o
servicios que:

Reducen impacto

Tienen un impacto ambientales
ambiental global _ negativos, ya sea por

positivo y estan mejoras en la
disponibles en el eficiencia energética,

mercado, aunque con el uso sostenible de

un grado de recursos o actividades

implantacion limitado. /- de proteccién

| ambiental.

Son preferentemente Superan los
preventivas, es decir, estandares
actuan antes de que medioambientales
se generen los vigentes.
residuos o emisiones.

bajo licencia CC BY-NC-ND
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64x Tecnologias del Listado LVTL actual - | (octubre 2024)
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O-4010 Unidad compacta de microcogenearacion lmpUEStn de SOCIedades (e " |
O DRC Ordm FRC AL

D-4013 Bombas de calor de alto rendimiento (SPF>2.5) \ aa ":::." /

D-4018 Colector solar térmico plano para calentamiento de agua </S . —

D-4019 Colector solar térmico de vacio para calentamiento de agua

D-4020 Panel fotovoltaico

D-4021 Aprogeneradores

D-4027 Equipo de climatizacion mediante energias renovables o calores residuales

D-4028 Vehiculo eléctrico

D-402%9 Puntos de recarga de vehiculos eléctricos

D-4032 Instalacidn geotérmica con bomba de calor

D-4033 Calderas de biomasa sdlida con rendimientos superiores al 0%

D-4034 Electrolizadores de hidrogeno

D-4035 Reactores y separadores avanzados de membranas

D-4034 Quemadores de hidrogeno con bajas emisiones de NDx

D-4037 Vehiculo de hidrégeno de pila de combustible

D-4038 Sistemas de dispensacion de hidrageno para movilidad (hidrogeneras)



https://www.ihobe.eus/es/listado-vasco-tecnologias-limpias

64x Tecnologias del Listado LVTL actual - I (octubre 2024)

CODGO | AGUA @' CODIGO | EMISION AL AIRE N/
A=-1000 Microfiltracian B-2001 Cabina de aspiracion portatil con sistema de depuracion de emisiones
Unidad de Tratamiento de emisiones de COV's por adsorcidn con recuperacion de
A-1001 | Ultrafiltracidn B-2002 | Gisolventes
A-1002 intarcambiadores idnicos B-2004 :Eni:ji::le tratamiento de emisiones de COV's por oxidacion térmica v recuperacion

A-9005 | Electrodilisis B-2005 | Electrofiltro por via seca para particulas entre PM10y PM 2,5

A-1006 Electrocoagulacion B-2007 Unidad de curado de pinturas y revestimientos con bajo contenido de disolventes,
por rayos ultravioleta

A-1007 Osmosis inversa (01)

B-2008 Electrofiltro por via hdmeda para particulasentre PM 10y PM 2.5

A=1008 Bioreactor de membranas

B-2010 Oxidacidn térmica regenerativa

A-1010 Filtro estatico para toma de agua con luz de paso < 10 mm

B-20M1 Oxidacion catalitica

A-1011 Tamiz de fino autolimpiante

Quemador de emisiones bajas de NOx (emisiones de NOx < 100 mg/Nm* para
quemadores de gas, < 300 mg/Nm* para quemadores de combustible liquido)

B-2012

B-2013 Venturis fijos (distribuidores de aire para cabinas de pintura al agua)

B-=2014 Sistema de molde cerrado-Procesao RTH

B-2015 Sistema activo de recuperacion de gases de fase |l en dispensadores de combustible

B-201&6 Sistema cerrado de limpieza de depositos con regeneracion de disolventes

35.

B-2018 lonizacion [tratamiento con plasma)

B-201% Fotoxidacion
DEuvUCCION FISCAL

PARA
LAEMPRESA

B-2020 Biolavador

B-2021 Biofiltro para tratamiento de gases

B-2022 Tubos de cascada con detectoras de nivel

B-2024 Plastificadora gue utiliza adhesivos sin disolventes

ota del
Sociedades




64x Tecnologias del Listado LVTL actual - Il (octubre 2024
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cODIGO | RESIDUOS \ = cODIGO | RUIDO l\_"'}’
C-3000 Equipo madvil de filtracion de taladrina E-5000 Silenciador absorbente
C-3001 Prensa briquetadora
C-3002 Cristalizacion de sales metalicas cODIGO RECURSOS
C-3004 Secado eléctrico de lodos para pequefas produccionas _ _ o

F-&6000 Filtro mineral autolimpiable
C=-3005 Separador de metales no férricos . L )

F-&004 Maquina de limpieza, desengrase v secado por ultrasonidos
C-3006 Separador de plasticos de residuos

F-&005 Camara de recubrimientos por técnicas en fase vapor (PVD)
C-3007 RFID para la gestion y recogida de residuos

F-&006 Sistema de lubricacidn por cantidades minimas [MOL)
C-3008 Decapado de pintura y recubrimiento, por induccidn

F-&007 Desengrase en circuito cerrado (destilador al vacio + carbdn activo)
C-3009 Limpieza y tratamiento superficial por laser

F-&400%9 Desengrase y/o fosfatacion organica
C-3010 Evaporador al vacio
cC-301 Separadores opticos mediante NIR y VIS
cC-3012 Secadores de lecho fluidizado LISTADO ‘ LISTADO | /'/35h LISTADO |

. . DE TECNOLOGIAS o DE TECNOLOGIAS \W:E:M DE TECNOLOGIAS
C-3013 Regeneracion de arenas de moldeo de fundiciones LIMPIAS EN EUSKADI LIMPIAS EN EUSKADI N\~
2024

39
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35.

DEDUCCION FISCAL
PARA
LAEMPRESA

'ota del Impuesto de Sociedades




VISTA POR CNAE

A continuacion, se desarrolla un listado de equipos por sectores de aplicacion. Se han seleccionado los sectores mas significativos en los que se puede aplicar un
mayaor nimero de equipos.

(o)
Y APLICABLE EN TODOS LOS SECTORES v
If';:: p

2 INDUSTRIA QUIMICA (NACE 20) v
oy

“i¥  FABRICACION DE PRODUCTOS DE CAUCHO Y PLASTICOS (NACE 22) N

= B-2007 Unidad de curado de pinturas y revestimientos con bajo contenido de disolvente por rayos ultravioleta

+ B-2010 Oxidacion térmica regenerativa TRA N SV E RSA LI DA D
« B-2011 Oxidacién catalitica SECTORIAL RESE NAB LE EN EL

= B-2014 Sistemas de Molde Cerrado-Proceso RTM LTVI_
+« B-2024 Flastificadora que utiliza adhesivos sin disolventes

+« C-3009 Limpieza y tratamiento superficial por laser

@ METALURGIA, FABRICACION DE PRODUCTOS DE HIERRO, ACERO, FERROALEACIONES (NACE 24) v
P

2 FABRICACION DE PRODUCTOS METALICOS, EXCEPTO MAQUINARIA Y EQUIPOS (NACE 25) v
= FABRICACION DE VEHICULOS (NACE 29) v

£
'% TRATAMIENTO DE RESIDUOS (NACE 38) v




EJEMPLO DE FICHA DE TECNOLOGIA LTVL

TSN pNURLARITEA

TRISNCT MR LLRITI.A

GORITANO YWaEDD

Equipo

Sistema de lubricacidn por cantidades minimas ML)

DORITREND VWEERDD

Cadigo

F-500eE

Mejora

- Eliminacian em un 100% el consumo de agua para hacer taladrina.
- Eliminacian &m um 60% del comsumo de lubrcanis.

- Se elimina en un 100% ko= residucs procedentes de elementos
filramtes (caruchos fillranies, bandas de papel).

- Se elimina en un alto porcentsje la generacidn del residuo peligroso
(taladrina agotads).

- Se reduce la concenfracidn de grasa en las mieblas, vapores yhume
e corte.

Consiste an

Este sistema permite =] sjuste de la cantidad mimnima de |lubncante aplicado
a8 maguinas y hemamienias para su buen funcionamiento. La técnica facilita
e aplicacion de wun fino cawdal de lubricante atomizado por un caudal de aire
comprimido & una presstn constamnte.

Se trata de un ratamiento efectivo para la lubricacidn de la maguinaria y de
les herramisntas, 98 modo que parmite un sahome deld 0,5 Vh de lubrcants g
ademEs cogtes an manEnimients y limpieza.

Lubricecidn exiarior

Depdsaito de lubricants con una o m&s unidades de regulacidon de mezcls Y
conducios de lubricantes con boguillas de rociado.

El aire comprimido con &l gue se alimentan ks sisternas presuriza el depdsiio
de lubricantes, v &n consecuencia, =l lubricante es tansportado & traves de
un sistams de conduectos an lines hasta boquillss de nociado.

Las lineas de lubricante son coaxiales a fin de poder transportar por separsdo
el gire stomizado vy el lubnicante hasia la boguills de rociesdo. Es an la =salida
de la boquilla donde se produce la mezcla y la aiomizacion del lubricanie por
=l lamado sfecto ventur. El aire portedor gue circula por e salida del acsite
arrasira y acelera el lubricante vy o convierte en particulas de lubricantes
exiraordinanameanis finas.

El fiupo concénirico de aceite u aire gue resulta de este diserfio evita gue el
s=rosol 58 expanda ewvitando de esia manera |la contaminacion de bkos
sirededores. Para ello es muy importante que =l aceite fluya de una manera
continua y no intermitentemente. Lubricackdn interna y externa:

En &l depdsito s& geansra un fing asrcsod con un amano omogéneo de |as
particulss de <= 05 m (lubricante y aire comprimido) ocon wn sistema de

boquillas especiales. Gracias al pequefio tamafo de las particulas, el asrosol
pasa a través de los husillos de los centros de mecanizado o a través de los
enrevesados conductos de las tometas de los modernos centros de
meacanizado, sin que se produzca ninguna separacion de la mezcla are-aceits
durante el recorrido. Los modemos cenfros de mecanizado con un gran
mimero de hemameentas pueden requenr un controd individual de la cantidad
deaarosol de las hemameentas por medio de sistemas de controd numérico o
conkrol programable.

Esta técnica se puede aplicar a procesos como: fresado, tomeado, centros
mecanizados, méguinas transfer, brochado, etc., en donde se reguiera
lubricante. Una tEcnica aliemativa es ef corte en seco. Esta técnica sdlo se
pusede aplicar a materiales que resisten altas temperaturas de friccidn
producidss en los diferentes procasos v que paermitan una calidad menor de
acabado.

Aplicable a

Cualguier aplicacidon en la gque exista amangue de viruta comoc fresado,
tormeado, Centros mecanizado, maguinas transfer, brochado, etc. en
materiales que no resisten las altas temperaturas de friccion y que deben
adquirir una aita calidad de acabado de sactores como:

- Industrias fabricaciin de elemenios metalicos excepto magquinaria y
equipo (NACE 25).

- Imdustrias de la construccidn de magquinana y eguipo mecanico (NACE
28).

- Imdustria de automocion (MACE 28).
- Imdustria del metal (NACE 24).

- Imdustria &n general donde exista maquinaria gue requiera lubrnicacidn.




Instrumento Listado de Tecnologias Limpias:
causas de su uso limitado hasta la fecha

» Desconocimiento por promocion casi inexistente
LISTADO VASCO . . 7 ge . .
DE TECNOLOGIAS LIMPIAS » Seguridad juridica ex — ante muy limitada
» Alineacion incompleta con la planificacidon energético-
climatica-ambiental del Gobierno Vasco
» Involucracidon baja de los agentes del mercado en la
renovacion del Listado (proveedores, clusters,..)
» Limitacion inicial al régimen de minimis
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Decision de Gobierno Vasco y Diputaciones Forales de

mejorar el mstrumento e impulsar su uso




Ejemplo sectorial de aplicacion:
Equipos eficientes para las PYMES del sector metal
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ALTA APLICABILIDAD DE LAS TECNOLOGIAS A PROMOCIONAR:
LAS PYMES DEL SECTOR METAL

Establecimientos y personas empleadas en la C.A. de Euskadi por |

rama de actividad (A10 y A64) segun territorio historico. 01/01/2024

Araba/Alava Bizkaia Gipuzkoa

f X B Eustat-Instituto Vasco de Estadistica

N°. Personas  N° Personas  N° Personas  N° Per:
empleadas empleadas empleadas empli

15. Metalurgia; fabricacion de productos de hierro, acero y ferroaleaciones 17.019 4 4.357 84 8.075 63
16. Fabricacion de productos metélicos, excepto maquinaria y equipo 2.805 41477 456 7477 1135 16.216 1.214

17. Fabricacion de productos informéticos, electrénicos y dpticos 72714 21 695 65 2089 86
18. Fabricacion de material y equipo eléctrico 203 8668 38 1022 94 4989 71
19. Fabricacién de maquinaria y equipo n.c.o.p. 979 21145 72 2038 192 3956 315
20. Fabricacion de vehiculos de motor, remolques y semirremolques 102 11.886 21 5.901 41 2465 40
21. Fabricacion de otro material de transporte of 7.794 12 1635 25 2793 20 .




RETO: Siete equipos eficientes del Listado LTVL para reducir el
consumo de materiales e impulsar la circularidad con
potencial de aplicacion en gran numero de PYMES

C-3000 C-3001 C-3005 C-3010 F-6004 F 6000 F-6006




TECNOLOGIA PRINCIPIO DE FUNCIONAMIENTO

Equipo movil de
filtracion de
taladrina

Prensa briquetadora

Recuperaciony
reciclado de
residuos metalicos
no ferricos

Se trata de un equipo compacto movil que retiene particulas solidas de hasta 0,5 micrasy
humedad de aceites, taladrinas y fluidos industriales. El equipo toma el aceite de un punto de
presion del circuito y lo devuelve micro-filtrado a un punto del deposito, poniendo el aceite a
tratar en recirculacion

Técnica utilizada para el pre-tratado de concentrados, lodos metalicos, fangos, lodos, particulas
solidas procedentes de los humos de los hornos de fundicion, polvos metalicos, virutas de
aluminio, virutas de magnesio, virutas metalicas, virutas de latén, virutas de cobre y otros
materiales secundarios. La briquetadora convierte estos materiales secundarios en cilindros
macizos de tamano similar y de consistencia adecuada por compresion con propiedades
constantes fisicas y quimicas, como una adecuada firmeza para poder manejarlos y que evite su
fragmentacion

Pueden separar las particulas de metales no férricos(p. ej. plomo, cobre, aluminio) de tamano
comprendido entre 3 y 150 mm. se basa en el principio de corrientes parasitas. En un material
conductor que pasa a través de un campo magnético variable se producen corrientes parasitas
opuestas a dicho campo magnético. Debido a esta fuerza de oposicion las particulas de metales
no férricos son expulsadas del flujo de residuos y pueden ser facilmente separadas



TECNOLOGIA

PRINCIPIO DE FUNCIONAMIENTO

Evaporador al vacio

Maquina de limpieza,
desengrase y secado
por ultrasonidos

Filtro mineral
autolimpiable

Sistema de lubricacion
por cantidades
minimas

Recuperacion y reutilizacion de aguas a proceso. Posibilidad de vertido “0”.Se minimiza la generacion de residuo
asociado. se caracteriza por transformar un efluente liquido en dos corrientes, una de agua de alta calidad y otra,
consistente en un residuo concentrado. El agua obtenida tiene una calidad suficiente para ser reutilizada,
mientras que el residuo puede ser concentrado incluso llegando casi a la sequedad total

Mediante la generacion de zonas con baja y alta presion en la solucion limpiadora, las ondas sonoras crean
burbujas microscopicas que ejercen presion al vacio sobre la superficie a tratar conforme el sonido cambia de
presion. Este proceso se llama cavitacion. Tedricamente, se genera una presion localizada mayor a 1000 bares, lo
que facilita la eliminacion de grasa y suciedad. Esta técnica se utiliza para la limpieza, desengrase y pre-acabado
automatico de partes y componentes de diferentes materiales.

Filtra particulas solidas hasta de 1 micra con una eficiencia de separacion de 99,9%. - Retiene los aceites libres,
dejando un residuo menor a 5 mg/l. Consiste en El filtro mineral autolimpiable se trata de un filtro que se
encuentra integrado en la maquina-herramienta. Se basa en un depoésito lleno de grano mineral al cual el liquido
sucio entra por su parte superiory, tras quedar retenidos los residuos en el mineral, sale el liquido limpio por la
parte inferior para una posterior utilizacion.

Eliminacion en un 100% el consumo de agua para hacer taladrina. - Eliminacion en un 60% del consumo de
lubricante. - Se elimina en un 100% los residuos procedentes de elementos filtrantes (cartuchos filtrantes, bandas
de papel). - Se elimina en un alto porcentaje la generacion del residuo peligroso (taladrina agotada). Este sistema
permite el ajuste de |la cantidad minima de lubricante aplicado a maquinas y herramientas para su buen
funcionamiento. La técnica facilita la aplicacion de un fino caudal de lubricante atomizado por un caudal de aire
comprimido a una presion constante



Renovacion anual del listado:
un nuevo proceso (2026)
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De la Planificacion al Listado de Tecnologias
(nuevo LVTL 2026)

Objetivos de la Planificacion Retos especificos y prioritarios
Energética - Ambiental - de la Planificacion a abordar via
Climatica Vasca tecnologia

Seleccion de Tecnologias en

base a criterios




Contribucion del LVTL a la Planificacion Energética-Ambiental-Climatica

Eficiencia Energética

Renovables

Electrificacion

Hidrégeno verde

Economia Circular

Adaptacion Climatica

Contaminacion Cero

Proteccion del Suelo

Estrategia Transicion Energética y Cambio
Climatico 2030*

XXX

Estrategia de Hidrégeno H2 2030
Estrategia Transicion Energética y Cambio
Climatico 2030*

Estrategia de Economia Circular 2030;
Plan de Prevencién de Residuos 2030

Estrategia Transicidn Energética y Cambio
Climatico 2030*

Plan de Gestidon del Riesgo de Inundacion
2027

Plan de Calidad del Aire 2030;
Estrategia Proteccion del Suelo 2030
Plan Hidrolégico 2027

Estrategia Proteccion del Suelo 2030

NEB O IR Planificacion Vasca 2030 Objetivos especificos 2030
Ambiental Vasca

= Ahorrar el consumo final de energia en un
12%
= Mejorar intensidad energética en 33%

=  Alcanzar una cuota de consumo del 32% de

Reduccion de 45% renovables en consumo final
de GEls

" XXX

Alcanzar una potencia instalada de
electrolizacion renovable de 300 MW

Aumentar en un 30% la productividad material
Aumentar en un 30% la tasa de uso de material circular
Reducir la generacion de residuos en un 30%

Reducir en un 20% los GEls embebidos

Mejorar la capacidad de adaptacidn climatica del medio urbano
Gestionar el riesgo de inundaciones de manera integral
Reducir el riesgo climatico sobre las infraestructuras criticas

Reducir y prevenir las emisiones industriales
Restaurar los suelos degradados

Lograr la artificializacion neta cero del suelo
Proteger el suelo de impactos perjudiciales

(*) los objetivos renovados establecidos en la Ley TE y CC de 2024 se incluiran en la nueva Estrategia TEy CC 2030



AMBITOS DEL LVTL: estimacion de unas 70 - 150 tecnologias en total

Planificacion Energética - Ambiental — Climatica Vasca Planteamiento de partida es una

incorporacion de unas 80
tecnologias en el Listado (de ellas

D . .. e 15 ya existentes).
Transicion ecoldgica Transicidon energética

El primer ano (mas intenso) se

4 ) 4 )
. . - o plantea aprox 10 retos. Cada reto
Circularidad Eficiencia Energética pueden ser entre 2-8 tecnologias.
\_ J \_ J
4 ) 4 ) .
: iy Cada reto se mantiene estable en
Contaminacion cero Renovables ~
L )L ) 3 anos (a re-evaluar), aunque
r N\ 2 puedan anadirse nuevas.
Proteccion del suelo Electrificacion
N J U y Equilibrio: la transicién ecoldgica
i N ( ) deberia incluir mas tecnologias
Adaptacion climatica Hidrogeno Verde (50%) que la energética (50%) al
~ 7N o ser mas complejo

& ihob
\ ingurumen hobekuntza
mejora ambiental




Objetivos Ambientales

Objetivo Indicador orientativo Euskadi 2030
Impulsar la transicién verde eficiente Coste-.efectlwdad ambiental (€/tonelada GEIS y/o 140*
materiales)

Acelerar la inversion en tecnologias limpias N2 solicitudes aprobadas de tecnologias 1.700

(Pymes)

Fomentar la eco-innovacion Inversion (M€) en tecnologias eco-innovadoras 161

Objetivos de Competitividad

Objetivo Indicador Euskadi 2030

Apoyar a la empresa Beneficio fiscal neto (M€) 48
Multiplicador de impacto de la inversion generada 2,72

Generar actividad econédmica (PIB, renta, empleo) P P & 0,59

(M€) sobre el PIB, renta y empleo

15,59



Criterios de Seleccion LVTL: afino frente los actuales

Criterio

Criterio LVTL (propuesto) a 2025 actual | Observacion
LVTL

= >valoracion con criterios de cercania a mercadoy
demanda

1.Disponibilidad comercial 2 v v

= >DNSH como base elegible (antes, orientativo)
= adaptacion a diferentes planificaciones requiere

2.Contribucion a los retos prioritarios
P 5 v v percentiles de rendimiento y contribucion global

de la Planificacion Ambiental Vasca = relevancia de fuentes de referencia UE
" |ncluye medicidny almacenamiento
. oqe = Similar a orden 2024, ampliando a transversalidad
v v ’
3.RepI|cab|I|dad 2 y calidad estimacion, pues afecta criterio 3
*" |nluye Penetracion en el mercado vasco, Aval externo
. s de innovacion, antigiedad desde |la primera
4.Grado de Innovacion 3 X 4 . > B . > g
instalacion en la UE e intensidad de innovacion
tecnologica
5.Ratio Coste-efectividad ambiental 1 X v = objeto es apostar por eficiencia € publico
6.Periodo de retorno 1 v v = >valoracién en funcion de rangos

Nota: en negrita, criterios que contribuyen de modo relevante a objetivos clave; TOTAL puntos de ponderacion: 15x; hay
dos criterios sin limite de elegibilidad



| ISTADO
DE TECNOLOGIAS
| IMPIAS EN EUSKADI

2026

Transicion ecologica Transicion energética

35%
PARA
LAEMPRESA

45%

Circularidad ] Eficiencia Energética ] 10%

30%

A l rrr v:i! =
~] 000000 UL R

10% Proteccion del suelo

Electrificacion 30%

15% Adaptacion Climatica Hidrégeno Verde 15%

N N N )

N\ N
Contaminacion cero [ Renovables 45%




Prioridades de la Planificacion a abordar en la renovacion
del Listado 2026 (durante al menos 3 ahos)

AMBITOS RETOS / LINEAS EMPRESARIALES

1.1.Acelerar el proceso de ecodiseno de materiales, productosy procesos

Circularidad /

. , 1.2.Incrementar la durabilidad de los equipos y maquinaria & reforzar la actividad
Eficiencia de

de reparacion y remanufactura industrial de piezas, componentesy productos

materiales » . . ; .
1.3. Impulsar el “upcycling” en fabrica y en instalaciones externas

Cero Contaminacion | 2.1.Reducir las emisiones difusas al aire y monitorizacion

Adaptacion 3.71. Reducir el riesgo de eventos extremos prioritarios de inundacion fluvial-
Climatica marealy de olas de calor

4.1.Monitorizacion del proceso de eficiencia energética

Eficiencia Energética
& 4.2. Reducir la intensidad energética

Electrificacion 5.1. Impulsar la climatizacion y demanda de calor de baja temperatura

6.1. Acelerar el aprovechamiento de renovables, almacenamiento energéticoy

Renovables , .
sistemas de gestion para el autoconsumo

7.1. Incrementar la produccion, almacenamiento y uso eficiente del hidrogeno

Hidrogeno Verde
verde




Resumen conceptual del proceso de actualizacion

critico 1

Propuestas desde el mercado
(orden de inicio LTL)

Filtro 2
Criterios excluyentes

Y.

Filtro 1 \*\
Defectos de forma~

_ - Clusterizacién y Filtro 3
_-~ homogenizacién Evaluacidn cualitativa
/°b - - rapida

Prospectiva independiente

Posibles tecnologias

Las tecnologias del LVTL deben dar respuesta a los
procesos criticos del reto con soluciones
tecnolodgicas.

Proceso
critico
(PC) 2

Q@ 4v

Hasta 10 tecnologias

Filtro 4
Evaluacion de detalle

Analisis final de
consistencia

Tecnologias que
cumplen los criterios
excluyentes

Tecnologias
seleccionadas
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SOLICITUD DE INCLUSION EM EL PROCESO DE PROSPECTIVA PARA LA RENOWVACION DEL
HLISTADO VASCO DE TECNOLOGIAS LIMPLAS™
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PFlato™: referir =l codigo y la denominacion resumida dal reto; ss rmcimisnda lesr previaments |a definicion dal reto
asociado

Ambito: Circularidad I
Cero Contaminacion ]
Adaptacion Climatica [
Eficiencia ensrgetica [

Renovablaeg 1
Elactrificacion (I |
Hidrogano verda |

Contribucion a la mejora energetico-climatica-ambiental*

=  Informacion de la bondad ambiental de la tecnologia (Adjuntar fusntes refarencia con vinculos web ds un
astudio de Analisis de Ciclo de Vida de la tecnologia o de uvna similar de |a litersbwra, o de una Declamacion &mbismtal de
Producto, de un documento de analisis de Mejores Técnicas Disponibles o, sn caso de no existir mada &l respecho,

realizacion de una primara valorscion usando sl Clmate & Cinoulaoty Caloudador de | hobes |

=  Principal mejora anual ambiental prevista respacto a la tecnologia a la que sustibuye [P.ej. ahommo de
E‘E‘IE' directos o ambebidos al ano, toneladas de materialess consuemidos reducidos, reduccion de smisionss, redeccion

da costes de riesgos, )

Denominacion de la tacnologia™ (maximo 15 palabras; dencminscian gensrnca sin referencia a marcas concratas
o a equipos tan especificos gua solo sa comercialicen por una marca o amprasaj

Entidad gque propone la tecnologia™

= Denominacion da Entidad:

= Localizacion:

=  Persona, cargo:

= Contacto email v telefono:

=  Tipo da entidsd:
Emprasa intereasada en la adguisicion de la tecnologia O
Organizacion fabricante, distribuidora o proveedora O
Agenta intarmedio {(cliaster, asociacion emprasarial ) O
Agents da conocimisnto (caentro tecnologico, universidad...) O
LT T et = O

Replicabilidad™*
= Principales sectoras de aplicacion de la Tecnologia y caracteristicas de las empresas

compradoras (indigue nombre del sector y su CHAE de 2, 3, 24 cifras, asi como =l tamane u oklras carachar sticas
rensnable]

=  Estimacion del numero de empresas en las que realistameanta podrian implantarse unidades de la

tecnologia propuesta en Euskadi en los proximos anos (establecar el ndmears patencial total, ba justificacian
y al menos el nombre da 5 empresas wascas diferantes gqoe podrian inoorpomr s tecnologis; la smonologia solo es
al=pible si == pusde implantar en al menos 3 instalaciona s diferantes de Euskadi)

Descripcion de la tecnologia® (entre 200 y SO0 palabras sin contar ilustracionss mi documentos adjuntas; a incluir
fusmtes ywvinculos wahj

» Objeto de la tecnologia

»  Tecnologia actual a la gue sustituye

» Componentes de la tecnologia

» Definicion del eguipo estandar mas habitual con sus caracternsticas

» Mediasy umbralas superiores e inferiores de rendimiento, productividad, potencia, tamano, o
las caracteristicas gue le sean propias

» Contribucion de la tecnologia a la mejora ambiental del reto especifico. En su caso, explicar
como supera la legislacion actual

»  Tecnologias facilitadoras: indicar si es o existe una relacion con tecnologias de
monitorizacion y control, trazabilidad, almacenamiento u otras tecnologias no productivas
pero necesarias pars impulsar el reto comrespondisnts

Innovacion®

= Penetracion actual en el mercado en Euskadi {a astimar an nimers de sampresas o =n % de implantacion
achueal sobre las potencislmeants replicables, indicando fuente de informacion, sectores sciuales de implantscion, parhl
da empresas, stc.)

=  Grado de Innovacion de la tecnologia, a traves de referencias extarna documentadas (indicar =i es
una tecnologia incluida an Hojas de Ruta de Tecnologias de la UE de los dltimos 5 anos, o en progrmmas sectorisles o
financimdos por programas pobleos de #0060 de_inceoscion de los altsmos 10 ancs)

=  Ano de la primara implantacion de la tecnologia en Europa {ano orientativo, a poder ser con La refarencia
da |l instalscion)

Coste inversion y retorno® (estimacion del costs de immersion de la tecnologia limpia en las condiciones mas
habituales, indicando wna madia, uvn MadEmo y un minimo 2n €& asimismo, prameara estimacion del perodo de retorno an
funcion de los ahormos y bos gastos gue genern la citeda myersion en tecnologiaj

Ratio Coste-efectrmdad {=stimacidn del coste-afectividad ambiental da la tecnologia entendido como €7 indicador
ambiental del reto y fuente de la informacion wtilizada para allo; =l ndicador depandera dael reto como ggg ©ton GEls,
reclycdees ]

Disponibilidad comercial™

» Localizacion v nombre de la ampresa o instalacion mas cercana con la tecnologia implantada
iobligatorimments al manos una an la UE; anadir forma de comprobecian de la informacicn)

» Marczas febricantes disponibles conocidas de la tecnologia an la UE ([indicar al menos dos eampresas
darmostrar madiants lipk a catalogo comercial)

»  Empresas comercializadoras o distribuidoras de la tecnologia —al meanos 1 e indicar donde esta

radicada’ indicar amprasa {(a poder sar gecdralicamante Cercana ) y damostar medisnts informacidn en weseb

Justificacion del Efecto Incentivador del Listado: jindicar si la deduccion del 35% es la clowe para que la
tecnologin propussts sa implants an &l mercado o si hacen falta condiciones necesarias adicionales para quea la adguisicion
masiva de scnologia bemds legsr]

Referencias de apoyo: (indicar documentos gue se adjuntan o referencies digitales que soportan y refesrzan La
prasante solicitud)

Firrmna y fecha®™. las respusstas a esta ficha tendran camcter de Declarscidn Responsable sobre o wvalidez de la
inforrmacion; == rescormeenda uma firma slesctromnica)

Virgdicaca’ er UE/Estaciod Eusksdi significa que 1o emipress provessions fabrica en UEEstacorEuskac, o tiEns uridad de frabajo instalacs en
UE/Estado/Buskadi, o CiSpones ds Lna persona o pErsonas (jundica o autdnoma] ques dirige =] proceso de comercializecidn & inmstalaoikan en
UE/EstadoiEuskadi. La cormiratzoaon de subconiraias locolss porn parbss espsoilicas de instalacion fmecdmica, elecinca] pero bajo direcoicsn
de smprass falbrkcanks sebsnor no se cors s Sredicacice”

MOTA: ES OBLIGATDRIO RELLENMAR TODOS LOS CAMPOS DE LAS SECCTIONES MARCADAS CDM [(*]: &an caso de no
astar adecuadarmente completados, MO sa evaluara la propuesta
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